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Allmant 1:101

Inledning

| denna katalog beskrivs Powerpipe och de standardprodukter féretaget erbjuder. Syftet &r att ge intressenten viktig
information om féretaget och dess produkter, hur produkterna ar sammansatta, hur de skall hanteras samt installeras.
Vid denna katalogs tryckning har hansyn tagits till i katalogen ndmnda normer, standards och féreskrifter i de utgavor de
foreligger vid denna tidpunkt.

Att beakta
| katalogen angivna specifikationer kan dndras utan foregadende information. Kontrollera alltid med katalogdata som finns
pa Powerpipes hemsida: www.powerpipe.se

Foretagsbeskrivning

Vidr ca 70 anstéllda och omsatter c:a 300 MSEK. Som ett matt pa foretaget kan ndmnas att var arliga férséljning ar c:a
27.000 rdr, 15.000 rordelar och 50.000 muffar.

En betydande del av foretagets produktion (ca 30%) exporteras framst till lainder i Norden, Frankrike och Storbritannien.

Teknisk Support

Powerpipe har genom sina manga ar pa marknaden en mycket god kunskap vad géller produkter, produktion och
anvandning av dessa produkter. Som kund har Ni, om sa dnskas, full tillgang till vara resurser avseende teknik samt miljo-
och kvalitetsavdelningarna. Annars dar forsta tekniska supportinstans normalt tekniskt erfarna saljare och var personal pa
Backoffice.

Fordelar med Powerpipe

Var fabrik ligger i Hisings Kérra utanfér Goteborg. Har finns ocksa séljare, teknisk personal och produktionsplanering
samgrupperade. Vi &r ett litet bolag i en stor koncern som kan ge det lilla bolagets fordelar i form av flexibilitet, snabb
service och support, men ocksa vara starka nog att klara stora projekt. Malsattning nummer 1 f6r Powerpipe ar att «Halla
vad vi Lovar».

Vi erbjuder kundunika I6sningar for att mota behoven fér den specifika applikationen.

Strévar efter samlade transporter och utfor aviseringar via telefon.

Vivill vara det personliga foretaget dar fokusomraden dr en extremt hdg leveranssakerhet och korta leveranstider. Framfor
allt pa vart standardsortiment.
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Teknik, kvalitet, miljo och energi

Produkter i fjarrvarmesystem

Vdra produkter ar uppbyggda som en sandwichkonstruktion med mediardr av stél, polyuretanskumisolering och
mantelrdr av polyeten som tillsammans bildar en fast enhet utan relativa rorelser mellan mediarér och mantelrér. Rér och
rordelar levereras som standard med tva larmtradar av koppar for inkoppling till ett elektroniskt fuktévervakningssystem.
(Vi erbjuder det elektroniska dvervakningssystemet som ett komplement). Powerpipes rérdelar dr framtagna for att

tacka ett stort anvandningsomrade for kunden avseende avvinkling, avsténgning, avgrening, témning, luftning mm. Alla
ingdende komponenter uppfyller under-staende normers tekniska funktionskrav och vi har mer @n 30 ars erfarenhet av att
tillverka robusta konstruktioner.

Powerpipes filosofi tekniskt &r ocksa att satsa pa:
- effektiv isolering
- flexibelt och forstarkt dubbelrdrssystem

Vi har som standard t ex mojlighet att erbjuda extra tjock isolering for enkelror i alla dimensioner, kallat serie 4. For dubbel-
rorssystemet kan man vid etappvis utbyggnad avsluta med valfri rérdel eftersom de fradn bérjan ar konstruerade for att

ta hand om expansionskrafter. Raka pastick for dubbelrér behdver heller aldrig avlastningsslag eftersom T-styckena fran
borjan ar forstarkta.

Powerpipe kan ocksa erbjuda superisolerade ror. Dessa kan fas som enkelrér men &r speciellt lampliga som dubbelrér.

| detta har framledningsroret forsetts med en hogisolerande vakuumpanel. Pa detta sattet minskas varmeforlusten

fran fram-ledningsréret med 40-50% medan forlusterna fran hela konstruktionen minskas med 30% trots bibehallen
ytterdiameter pa rérpaketet. Se vidare kapitel 9 och 10.

Standarder och normer
Grundldggande fér Powerpipes verksamhet &r de europeiska standarderna for prefabricerade ror och rordelar gdllande:

Fjarrvérmerdrsystem - Fabrikstillverkade bestdende av ett mediercr av stal, vdarmeisolering av PUR-skum och ett ytterhdlje
av etenplast, med fast férband mellan vdarmeisolering och medierér respektive mantelrér for direkt markférlagd
distribution av hetvatten.

EN253:2019 Enkelrorsystem

EN448:2019 Enkelrorsystem

EN488:2019 Ventilenhet

EN489-1:2019 Skarvenheter

EN13941-1:2019 Konstruktion och installation av varmeisolerade enkelrdrsystem och tvillingrérsystem
Del 1: Konstruktion

EN13941-2:2019 Konstruktion och installation av varmeisolerade enkelrdrsystem och tvillingrorsystem
Del 1: Installation

EN14419:2019 Overvakningssystem

EN15698-1:2019 Tvillingrérsystem, Del 1: Fabrikstillverkad rérenhet

EN15698-2:2019 Tvillingrorsystem, Del 2: Fabrikstillverkade rordelsenheter och ventilenheter

Darutdver finns nationella standarder och normer som stéller krav pa var verksamhet och vara produkter.
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Teknik, kvalitet, miljo och energi

Specifikationer

Mediaror av stal

Om inte annat anges i order, forfrdgan eller anbud levereras foljande stalrdrskvalitet som standard.

Produkterna &r som standard dimensionerade for 16 bar, varav manga ar godkanda att anvéndas upp till 25 bar. Ldngst
upp till vanster pa varje produktsida star tryckklass utan hansyn taget till korrosion.

Kan bifogas varje leverans forutsatt att kunden pa forhand begart detta.

Rakror Langs eller spiralsvetsade ror
Material: P235GH enligt EN10217-2 eller EN10217-5.
Certifikat: Enligt EN10204/3 3.1.
Fasning: EN 1SO 9692-1
Standard: EN 253

S6mlosa stalror (kan levereras pa sarskilda 6nskemal)

Kan bifogas varje leverans forutsatt att kunden pa forhand begart detta.

Material: Normalt P235GH enligt EN10216-2.
Certifikat: Enligt EN 10204/3.1.
Standard: EN 253

Isolering (PUR)

Powerpipes isolering bestar av skumisolering av hard polyuretan med mycket god vérmeisolerande férméga, goda

mekaniska egenskaper och god aldringsbestandighet.

Material: Polyuretan framstallt av polyol och isocyanat. C-pentan anvands som drivgas.
Produktionen sker i en modern hdgtrycksprocess.
Standard: EN 253
Ungefarliga Krav enligt
typvarden EN 253
Cellstorlek, mm 0,24 <05
Andel slutna celler, % 90,6 > 88
Karndensitet, kg/m3 61 >55
Tryckhadllfasthet, MPa 0,36 >0,30
Vattenabsorption, % 3,50 <10
Axiell skjuvhallfasthet, MPa
+23°C, odldrat 0,35 >0,12
+23°C, aldrat 0,14 >0,12
+140°C, odldrat 0,20 > 0,08
+140°C, aldrat 0,14 > 0,08
Varmekonduktivitet, W/mK 0,026 <0,029
Varmekonduktivitet efter dldring 0,028
Maximal kontinuerlig arbetstemperatur °C ) 120
Fri stalanda 210+ 30 min 150, max 250,

*) Enligt &ldre definition i EN253 ar CCOT 161 for 30 ar

tolerans £10

PRPOWERPIPE
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Teknik, kvalitet, miljo och energi

Specifikationer

Mantelror
Produkter levereras med mantelrdr av polyeten (bimodalt PE8O eller PE100) och foljer samtliga krav som stalls i EN 253.

Tillverkning sker enligt Verksnorm 5100 utgiven av Sveriges Plastférbund. Samtliga mantelrér coronabehandlas direkt vid
extruderingsprocessen.

Materialet uppfyller de tekniska funktionskrav som stalls i EN 253 och ar stabiliserat for termisk, kemisk, oxidativ och
annan nedbrytning, har hdg slaghallfasthet och avnétningshallfasthet dven vid ldga temperaturer samt har goda
svetsegenskaper och stort motstand mot spanningskorrosion.

Ror med manteldiameter > 560 mm ska hanteras med speciell varsamhet vid temperatur mellan 0 och -20° C.
Under -20° C ska roren inte hanteras utan att radfraga Powerpipe.

Material: hdgmolekylar polyeten (PEH)
Densitet: > 944 kg/m?
Standard: EN 253

Godstjocklekar enligt EN 253

Muffar
Powerpipe tillhandahaller skarvar av olika slag som passar alla installationsvillkor och kundkrav.
Skarvarna uppfyller de tekniska funktionskrav som stalls i EN 489.

® Svetsmuff

® Dubbelexpanderad krympmuff PEH

® Krympmuff PEX

® Dubbeltdtande krympmuff (PEH) med krympslang

Materialet i muffarna ar normalt hogdensitetspolyeten (PEH). Krympslang ar i tvarbundet material. De flesta skarvtyper

installeras med hjélp av gasolldga, medan svetsskarvarna installeras med elektrisk svetsutrustning.

Rordelar

Alla rordelar uppfyller de tekniska funktionskrav som stélls i EN 448 och dr dimensionerade for att klara de belastningar
som vanligtvis upptrader i ett fiarrvarmesystem. | drift kommer, beroende pa systemets utformning, ett antal olika
belastningar att paverka rérdelarna vilket i sin tur ar styrande fér deras dimensionering och utformning. Vissa
komponenter har dérfor forstarkta mediardr for att 6ka flexibiliteten vid systemdesign. Korrosionstilldgget &r satt till 0 mm
da ingen korrosion forvéntas utifran eller inifrdn. Stalbojar levereras kallformade eller varmformade enligt EN 448.

Powerpipes T-stycken &r som standard dimensionerade for att klara nominella krav i EN13941 med ett inre dvertryck pa 16
respektive 25 bar och i enlighet med anvisningar i Varmeforskrapporter nr 170 och 258.

Ventiler i Powerpipes produktprogram levereras normalt som strackgransventiler. Det innebdr att de ska téla en
normalkraft i anslutande mediarér som motsvarar en axiell spanning pa 300 MPa utan att ventilens funktion dventyras.

Sammanfattningsvis uppfyller Powerpipes produkter alla relevanta standarder i tillampliga delar och i tillagg till det finns
mer an 30 ars praktiskt erfarenhet av robusta konstruktioner.

H&ar maste anges om PN25 6nskas: enkla T-stycken, ventilprodukter och reduceringar.
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Teknik, kvalitet, miljo och energi

Powerpipes twinrdrssystem dr uppbyggt for att vara flexibelt och starkt.

Detta innebdr att:

- Alla twinrordelar har inbyggda fixplatar for att kunna ta upp full skjuvkraft mellan fram- och returledning, vilket innebar
att ledningar permanent eller tillfalligt kan avsluta med valfri twinrérdel utan exra forstarkning.

- Raka twin-T ar dimensionerade s att avsticken inte behdver ha slag efter bara ndgra meter p g a krafter mot huvudroret,
sa man kan lugnt bygga en praktisk 16sning utan extra expansionsslag.

Rordelar, oversikt

Horisontell Yttermatt och

/ larmtradens

o placering skiljer
Béjar ——— Vertikal/anslutning Q/

Rordelar,

(enkel/twin) Raka

T-stycken
\ Overstick
(45°)
Ventiler ______  Med potta Tex
overgangsror
Utan potta % F
" / ,
Ovriga
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Teknik, kvalitet, miljo och energi

Kvalitet - Certifierade enligt ISO 9001:2015

Sedan 1997 ar Powerpipe certifierade enligt ISO 9001. Kvalitetssystemet hjdlper oss att sakerstalla att kundkrav, normer
och myndighetskrav uppfylls. Kvalitetsledningssystemet reglerar hur vi arbetar med externa krav, organisationsstruktur,
ansvarsfordelning, arbetsprocesser, rutiner och resurser.

Allt for att levererade produkter skall ha ratt kvalitet, i enlighet med var kvalitetspolicy och enligt kundens dnskemal.

Kvalitetspolicy

Powerpipe Systems AB utvecklar, producerar och levererar miljdanpassade produkter for fijarrvarme, fiarrkyla

och industriella applikationer. Genom att forse samhallet med hogvéardiga isolerade produkter som ger god
energihushallning bidrar vi till en [dngsiktigt hallbar utveckling. Vi ar dvertygade om att ett aktivt och genomtankt
kvalitetsarbete skapar langsiktig konkurrenskraft och stéarker vart anseende, saval internt som hos vara kunder och
hos resten av omvdrlden.

Vi jobbar enligt féljande:

@ Viskall tillverka produkter som dverensstémmer med de dnskemal och krav som kunden har, samt gdllande
EN-normer

@ Viskall leverera ratt produkter och tjanster, i ratt tid och till ratt plats, med férvantad kvalitet

Vi skall folja lagstiftningar och andra regelverk

@ Viskall jobba kontinuerligt for att forbattra vara processer, med syfte att hoja kvaliteten bade pa produkterna
och pa vart arbete

Provning

Aven provning av produkter och utrustning sker kontinuerligt for att uppfylla krav fran kunder, myndigheter mfl. Som
en del av vart kvalitetsarbete urfors kontinuerligt okuldr bestiktning och test av larm pa 100% av produkterna. Dessutom
utfors Idpande prov av skumdensitet pa rakror och rordelar. Alla provningar dokumenteras och f6ljs upp. Alla produkter
som tillverkas marks enligt gdllande normer.

RISE (tidigare SP) testar vara produkter en gang per ar enligt funktionskraven i EN 253, och utifrdn Euroheat & Powers
certifierings guidelines. Testerna utférs med avseende pa:

Vidhaftning

Dragprov

Tryckhallfasthet

Halrum och blasor

Varmekonduktivitet

Motstand mot spannningssprickning
Termisk stabilitet

Axiell skjuvhallfasthet vid 23°C och 140°C

Densitet

Centrumlinjeavvikelse

Resultaten dokumenteras i officiella rapporter.
Svetsfogar i stalrorsdelar kontrolleras med réntgen enligt kraven i EN 448 eller enligt kundkrav utdver normen.
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Teknik, kvalitet, miljo och energi

Miljo - Certifierade enligt ISO14001:2015

Powerpipes verksamhet har alltid praglats av miljéfokus. Sedan borjan av 2005 &r vi certifierade. Detta sakerstéller att vi
arbetar kontinuerligt med forbattringar som reducerar miljdpaverkan fran verksamheten och produkterna.

| systemet ingdr ett kontrollprogram for den yttre miljén. Det beskriver verksamheten, utsldpp och tillstand for

utsldpp, besiktningar/kontroller, avfallshantering, inklusive dtervinning samt rapportering internt och till myndigheter.
Miljoforvaltningen utfor en gang per ar en besiktning av verksamheten. Vart tredje ar sker en tredjepartsbesiktning,
vilken utfors av en oberoende konsultfirma.

Miljopolicy

Powerpipe Systems AB utvecklar, producerar och erbjuder produkter med 1dg miljépaverkan for fiarrvarme, fiarrkyla
och industriella applikationer. Genom att forse samhallet med hogvardiga isolerade produkter som ger god
energihushallning bidrar vi till en langsiktig hallbar utveckling. Vi dr évertygade om att ett aktivt och genomtankt

miljdarbete skapar langsiktig konkurrenskraft och starker vart anseende bland kunder och i omvérlden.
Vi skall utféra standiga forbattringar av var miljdprestanda.

Detta uppnar vi genom att:
® f(bérebygga féroreningar till luft, mark och vatten
@ Vid transporter internt saval externt verka fér en minskad miliépaverkan

® Utféra standiga forbéttringar i produktionsanldggningen som leder till effektiviseringar i form av minskad
férbrukning av energi och material

® [agstiftning och andra krav féljs och tillgodoses

Atervinning

Vid produktion av fidrrvérmerdr uppkommer en viss del avfall. Det uppstar t.ex. i uppstart och avslut av processer. Vi har
darfor faststallda rutiner for hur vi skall hantera avfallet.

® PEH material mals ner och dteranvands.

@ Stdlror dtervands till nya rakror/rordelar i den man det &r mojligt.

® Overbliven PUR-skum skickas till forbranning, vilket genererar fiarrvarme.
@ Spill fran larmtrad séljes ater.

Farligt avfall, s& som glédlampor, smérjoljor och rester av kemikalier samlar vi i var miljostation for separat hamtning vid
behov.
Till de kunder som vill erbjuder vi hdmtning av avfall, fran t.ex. rester av dverblivet material, mot en ersattning.
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Teknik, kvalitet, miljo och energi

Energi - Certifierade enligt ISO 50001:2018

Vdra produkter ger god energihushéllning och bidrar till en Idngsiktigt hdllbar utveckling vid anvandning, men dven var
verksamhet och produktion paverkar omvérlden med sin energianvandning. Energiférbrukning paverkar badde miljé och
konkurrenskraft.

Powerpipe har pabdrjat ett systematiskt energiarbete. Som en del i det arbetet har vi genomfért energikartldaggning
av hela verksamheten for att se dver de viktigaste systemen som férbrukar mest energi. Handlingsplaner i form av
driftsrutiner och inventering och dversyn av maskinpark ar utarbetade.

Powerpipe ar certifierade enligt miljéledningsstandard 1SO 50001:2018.

Energipolicy

Powerpipe Systems AB utvecklar, producerar och erbjuder produkter for fiarrvarme, fiarrkyla och industriella
applikationer. Genom att férse samhallet med hogvardiga isolerade produkter som ger god energihushallning
bidrar vi till en langsiktig hallbar utveckling. Vi ar dvetygade om att ett aktivt och genomténkt energiarbete skapar
langsiktig konkurrenskraft och starker vart anseende bland kunder och omvarlden.

Vi skall utféra standiga forbdttringar av var energiprestanda.

Detta uppnar vi genom att:

Planera var verksamhet inklusive vara inkdp for stérsta maojliga energieffektivisering.
Samordna underhdllsinsatser med atgdrder for energieffektiviseringar.

Upprétthélla en god dialog med var fastighetsadgare.

Vid transporter internt savél externt verka for en minskad energipaverkan.

Utféra standiga férbéttringar i produktionsanldggningen som leder till en effektivare anvdndning av energi och
material.

Lagstiftning och andra krav foljs och tillgodoses.
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Teknik, kvalitet, miljo och energi

Arbetsmiljo - Certifierade enligt ISO 45001:2018

Powerpipes verksamhet innefattar bl a hantering av stora och tunga produkter och en saker arbetsmiljo ar dérmed en
naturlig och nédvandig del av verksamheten. Ledningssystemet stéller krav pa standiga forbéattringar. Vi ér sedan 2021
certifierade enligt ISO 45001:2018.

Arbetsmiljopolicy

En god och saker arbetsmiljo dr en viktig strategisk fraga for Powerpipe. Malsdttningen med vart arbetsmiljdarbete ar att
skapa en fysiskt, psykiskt, socialt sund och utvecklande arbetsplats for alla medarbetare, dér risker for arbetsskador och
arbetsrelaterad ohalsa férebyggs.

Vijobbar ocksa for att dstadkomma en 1angsiktigt effektiv verksamhet som samtidigt ger forutsattningar for en god fysisk
och psykisk halsa samt trivsel och arbetstillfredsstéllelse for samtliga anstallda och som férhindrar att olycksfall uppstar.

Detta uppnar vi genom att:

® /samverkan med de anstéllda [bpande utvérdera féretagets insatser inom arbetsmiljbomradet for att kunna
géra standiga férbattringar i det dagliga arbetsmiljéarbetet.

® 53 /dngt som mdjligt anpassa arbetets krav till manniskans férutsdttningar i saval fysiskt som psykiskt och socialt
avseende.

® Setill att dtgadrder som forbéttrar arbetsmilion ocksa ger positiva effekter bade fér féretaget saval som fér den
enskilda ménniskan.

® Setill att effektiviseringar och dndringar i verksamheten aldrig innebér att arbetsmiljén asidosétts.

POWE RPI PE Utgava 2022:1



Teknik, kvalitet, miljo

och energi

Certifikat

CERTIFICATE NUMBER 01/12

“Powerpipe” preinsulated district heating pipes and
ings, single and twin pipe system, with service pipes
DN 20 - 1000 mm and casing pipes 75 - 1200 mm

PRODUCT

LICENSEE  Powerpipe Systems AB
Bo,

SE-425 05 Hisings-Karra, Sweden
www.powerpipe.se
PRODUCTION Powerpipe Systems AB
PLANT B

SE-425 05 Hisings-Karra

Sweden
GUIDELINES: EHP/001
CERTIFICATE: 01/12

VALID UNTIL 30.12.2028

& Power Certif
es [001]

This certificate is granted in with the

Guidelines for Quality Assessment of District Heating

Name, Signature Date, Place

Tomas Holm 01.01.2023, Boras

RISE Research Institutes of Sweden
PO Box 857
SE-50115 Boras

Sweder

RL
SE

wwwrise

The i Th isvalid  The materials used is valid
with EN 253, EN 448 and _ the Euroheat & Power  only for the production are contained in the  for 6 years subject to
EHP Certification Certification Board  plant mentioned in the ~ confidential Annex  periodic surveillance.
Guidelines [001]. quality mark to this certificate.

Refer to the Euroheat & Power Certification Guidelines [001] for full requirements and conditions

certificate.

Certifikat
Utfardat till

Powerpipe Systems AB

Ellesbovéagen 101, 452 02, Hisings Karra, Sverige

Bureau Veritas Certification intygar hérmed att ledningssystemet hos ovan namnda foretag har undergatt
granskning och befunnits vara i med kraven i nedan

Standard

1SO 9001:2015

Giltighetsomrade

Utveckling och produktion av forisolerade rorsystem.

07-04-1997

Under frutsattning att ledningssystemets fortsatta funktion befinns vara tilfredsstallande,
&r detta certifikat giligt il 10-05-2024

Ursprungligt datum:

Christos Skodras Technical Manager, Bureau Veritas Certification Sverige AB

Datum: 17-02-2021
Certifikat Nummer:  SE007497 Version: 1 ED
SMEPAg
ESORORC
Qw2
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For att kontrollera detta certifikats giltighet vanligen ring +46 31 60 65 00

Ytteriigare rorande certifikatets och
ledningssystemets krav kan erhallas genom att kontakta foretaget.

Bureau Veritas Certfication Sverige AB, Fabriksgatan 13, 412 50 GOTEBORG, Sverige

Rl

Certifikat
Utfardat till

Powerpipe Systems AB

Ellesbovagen 101, 452 02, Hisings Kérra, Sverige

Bureau Veritas Certification intygar hérmed att ledningssystemet hos ovan namnda féretag har undergatt
e ni nedan

granskning och befunnits vara i m

Standard

1SO 14001:2015

Giltighetsomrade

Utveckling och produktion av férisolerade rorsystem.

Ursprungligt datum: 14-03-2005
Under forutséttning att ledningssystemets fortsatta funktion befinns vara tilliredsstéllande,
ar detta certifikat giltigt til 10-05-2024

Christos Skodras Technical Manager, Bureau Veritas Certification Sverige AB

Datum: 17-02-2021

Certifikat Nummer: ~ SE007498 Version: 1

For att kontrollera detta certifikats giltighet vanligen ring +46 31 60 65 00

Ytterligare fortydiigande rorande certifiatets giltighetsomrade och tillimpningen av
ledningssystemets krav kan erhallas genom att kontakta foretaget

Bureau Veritas Certfication Sverige AB, Fabriksgatan 13, 412 50 GOTEBORG, Sverige
il
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Certifikat
Utfardat till

Powerpipe Systems AB

Ellesbovégen 101, 452 02, Hisings Karra, Sverige

Bureau Veritas Certification intygar hérmed att energiledningssystemet hos ovan namnda foretag har
undergatt granskning och befunnits vara i Gverensstammelse med kraven i nedanstéende dokument

Kravdokument

1SO 50001:2018

Giltighetsomrade

Utveckling och produktion av férisolerade rérsystem.

Ursprungligt datum: 08-03-2018
Under frutsattning att ledningssystemets fortsatta funktion befinns vara tilfredsstallande,
&r detta certifikat giligt il 07-03-2024

Christos Skodras Technical Manager, Bureau Veritas Certification Sverige AB

Datum: 04-02-2021

Certifikat Nummer:  SE007517 Version: 1 \NEDA
B c
2080080 C
Qs
PepTe

For att kontrollera detta certifikats giltighet vanligen ring +46 31 60 65 00

Ytteriigare rorande certifikatets och av
ledningssystemets krav kan erhallas genom att kontakta foretaget.

Bureau Veritas Certfication Sverige AB, Fabriksgatan 13, 412 50 GOTEBORG, Sverige

kil

PRPOWERPIPE
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Teknik, kvalitet, miljo och

Organisme certificateur
Certifikat Certification body
Utfardat till

laa)

Powerpipe Systems AB )
Ellesbovagen 101, 452 02, Hisings Karra, Sverige Certlflcat

Systemes préisolés
Systémes de canalisations préisolées
Powerpipe
Bureau Veritas Certification intygar harmed att ledningssystemet hos ovan namnda féretag har undergatt
granskning och befunnits vara i med kraven Le CSTB atteste que le produit ci-dessus est conf d décrites d
en vigueur apré luation selon I dle déf éf
Standard

En vertu de la présente décision, le CSTB accorde a
1SO 45001:2018 La société POWERPIPE SYSTEMS AB

Box 40 - Ellesbovagen 101 - SE -425 02 HISINGS KERRA

Gillighetsomrade Usine SE-42502 HISINGS KARRA

ledrit usage de la marque 0B 19 Systémes pmlsnles o e prdit objt d cette décision, pour toute sa dure de valté el dans les

Utveckling och produktion av férisolerade rorsystem. etle référentiel

Décsion de reconduction n” 64.06:2244 du 30 mars 202, Cette déision se

P W 73:06:2244 du 14 dé

QB 62244 Sauf retrait, suspension, ou modification, ce certficat est valable jusqu'au 31/01/2024.
Le certifcat en vigueur pet. e consulté sur le ste nternet htp:/evaluaton.cstb.fr
pour en veriier sa valdt.

CARACTERISTIQUES CERTIFIEES

Conformité 3 FAvi Technique n"14/16-2244

> EN488:2015(1)

- Spécifications du tube de service, du raccord et du fabinet Correspondant :
ficatonsde 0 gn de rotcton silia BRAHIMI
Spécifications defisolant

Courrel: siiabrahimi@estbfr
 Shécicatons gy, rced et sl Tél.101 64 6884 52

Ursprungligt datum: 24-02-2021 » Selonles nome £X 4892009 (]

- Spécifications du ter d‘ blag
Under forutsétining att ledningssystemets fortsatta funktion befinns vara tlfredsstllande, & detta pecatons dusyteme dessemtisoe
certifikat giltigt till: 23-02-2024

> Autres caractéristiques :

- Formation du personnel de pose (soudeur PE et assembleur)
 Assistance techique

Christos Skodras Technical Manager, Bureau Veritas Certification Sverige AB .

Datum: 24-02-2021 (1) Voir détal page suivante.

Certifikat Nummer: ~ SE007477 Version: 1

For att kontrollera detta certifikats giltighet vanligen ring +46 31 60 65 00

Ytterligare fortydligande rorande certifikatets giltighetsomrade och tillampningen av "

. : CENTRE SCIENTIFIQUE ET TECHNIQUE DU BATIMENT
ledningssystemets krav kan erhallas genom att kontakta foretaget. e o A Voreto ottt
Tél. - +33 (0)1 64 68 82 82 - Fax : +33 (0)1 64 68.89 94 -

e it i i i
Bureau Veritas Certfication Sverige AB, Fabriksgatan 13, 412 50 GOTEBORG, Sverige s it L L e U

1"
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ENKELROR

Kapitel 3

‘O

3:101-105

3:301-304

Gy,

3:106-108

3:201-202

Rakror

Bagror Bojar T-stycken

3:305

Luftning/tomning

3:401 3:402 3:403
Markventil Markventil Markventil
med 1 luftare/tdmning m/ 2 luftare/tébmningar
(Standard)

3:404

Markventil
m/ 2 luftare/témningar
(Variant A och B)

Kombinationsventil Ventilenhet, kompakt

med vaxel

Kombinationsventil

3:501

3:503

Fixpunkt

Engangskompensator Reduktionsror

PRPOWERPIPE
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ENKELROR 3:101

Rakror Serie 1

[PN25

ARTIKELNR 1102, 1103, 1104, 1105

KMAT 2000PP

DN Mediaror Mantelror Vikt Vatten -innehall
DYxS [mm] DYxS [mm] [kg/m] [1/m]

20 26,9%x 26 90x 3,0 24 04

25 33,7%x26 90x 3,0 3,1 0,6

32 424 %26 110 x 3,0 43 1,1

40 48,3 x2,6 110x 3,0 46 1,5

50 60,3%x29 125% 3,0 6,1 23

65 76,1x29 140 x 3,0 74 3,5

80 889x3,2 160x 3,0 94 >3 For varmeforluster och
100 114,3%x3,6 200x 3,2 13,6 9,0 6verforingskapacitet
125 139,7 x 3,6 225x34 16,6 13,8 ses.9:301-
150 168,3x 4,0 250x 3,6 21,5 20,2
200 2191 x4,5 315x 4,1 31,9 34,7
250 273,0x5,0 400 x 4,8 439 543
300 3239x5,6 450 % 5,2 60,0 76,8
350 3556x5,6 500x 5,6 68,3 93,1
400 4064 x 6,3 560 x 6,0 86,9 121,7
450 457,0x6,3 630 % 6,6 101,0 155,0
500 508,0% 6,3 710x 7,2 118,0 193,0
600 610,0x 7,1 800x7,9 153,6 2770
700 711,0x8,0 900 x 8,4 210,0 378,0
800 813,088 1000x94 246,0 4970
12 m Serie 1, 1103 - DN - 000-000 kan bestallas fran dim DN 20 - DN800
16 m Serie 1, 1104 - DN - 000-000 kan bestéllas fran dim DN100 - DN800
18 m Serie 1, 1105 - DN - 000-000 kan bestallas fran dim DN150 - DN800
Kan aven bestéllas i 6 m langder: 1102-DN-000-000.
Bestillningsexempel
Rakror serie 1, L1 = 12 m med dim DN200 har artikelnummer 1103-200-000-000.

Utgava 2023:2
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ENKELROR 3:102

Rakror Serie 2

[ PN25
ARTIKEL NR 1202, 1203, 1204, 1205 KMAT 2000PP
DN Mediaror Mantelror Vikt Vatten -innehall
DYxS [mm] DYxS [mm] [kg/m] [1/m]
20 269 x26 110x 3,0 3,3 04
25 33,7x26 110x 3,0 35 0,6
32 424 %26 125x3,0 46 1,1
40 483 x2,6 125x3,0 5,0 1,5
50 60,3x29 140 x 3,0 6,5 23
65 76,1 %29 160 x 3,0 8,0 35
80 889x3,2 180 x 3,0 10,1 53 For varmeforluster och
100 114,3x3,6 225x34 14,8 9,0 overforingskapacitet
125 139,7x 3,6 250x 3,6 17,7 13,8 ses.9:301-
150 168,3x 4,0 280x 3,9 23,6 20,2
200 2191 x4,5 355x4,5 35,1 34,7
250 273,0x5,0 450x 5,2 47,0 543
300 3239x5,6 500x 5,6 65,5 76,8
350 355,6 X 5,6 560 x 6,0 75,7 93,1
400 4064 x 6,3 630 x 6,6 96,3 121,7
450 457,0x% 6,3 710x 7,2 113,5 1550
500 508,0% 6,3 800x 7,9 133,6 193,0
600 610,0x 7,1 900 x 8,7 173,0 2770
700 711,0x 8,0 1000x94 2318 378,0

12 m Serie 2 1203 - DN - 000-000 kan bestéllas fran dim DN 20 - DN700
16 m Serie 2 1204 - DN - 000-000 kan bestallas fran dim DN100 - DN700
18 m Serie 2 1205 - DN - 000-000 kan bestéllas fran dim DN150 - DN700
Kan dven bestallas i 6 m langder: 1202-DN-000-000.

Bestidllningsexempel
Rakror serie 2, L1 = 16 m med dim DN200 har artikelnummer 1204-200-000-000.
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ENKELROR 3:103

Rakror Serie 3

[PN25

ARTIKEL NR 1302, 1303, 1304, 1305

KMAT 2000PP

DN Mediaror Mantelror Vikt Vatten -innehall
DYxS [mm] DYxS [mm] [kg/m] [1/m]
20 26,9%x 26 125%x3,0 3,7 04
25 33,7x26 125x3,0 39 0,6
32 424 %26 140 x 3,0 5,0 1,1
40 48,3 x2,6 140 x 3,0 54 1,5
50 60,3x29 160 x 3,0 7.1 23
65 76,1 %29 180x 3,0 8,7 35
80 889x 3,2 200x 3,2 10,9 53
100 114,3%x3,6 250x 3,6 16,2 9,0
125 139,7x 3,6 280x 3,9 199 13,8
150 168,3 x4,0 315x4,1 25,7 20,2
200 2191 x4,5 400x 4,8 39,0 34,7
250 273,0x5,0 500x5,6 514 543
300 3239x5,6 560 x 6,0 76,9 76,8
350 355,6 X 5,6 630x 6,6 85,1 93,1
400 4064 x 6,3 710x 7,2 108,8 121,7
450 457,0% 6,3 800x 7.9 1240 155,0
500 508,0% 6,3 900 x 8,7 147,0 193,0
600 610,0x 7,1 1000x94 189,0 2770

12 m Serie 3 1303 - DN - 000-000 kan bestallas fran dim DN 20 - DN600
16 m Serie 3 1304 - DN - 000-000 kan bestéllas fran dim DN100 - DN600
18 m Serie 3 1305 - DN - 000-000 kan bestallas fran dim DN150 - DN600

Kan dven bestallas i 6 m langder: 1302-DN-000-000

Bestidllningsexempel

Rakror serie 3, L1= 18 m med dim DN200 har artikelnummer 1305-200-000-000.

For varmeforluster och
overforingskapacitet
ses.9:301-

PRPOWERPIPE
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ENKELROR 3:104

Rakror Serie 4

| PN25

ARTIKEL NR 1402, 1403, 1404, 1405

KMAT 2000PP

DN Mediaror Mantelror Vikt Vatten -innehall
DYxS [mm] DYxS [mm] [kg/m] [1/m]
20 26,9%x 26 140 x 3,0 41 04
25 33,7x26 140 x 3,0 4,4 0,6
32 424 %26 160 x 3,0 5,5 1,1
40 48,3 x2,6 160x 3,0 6,0 1,5
50 60,3 x 29 180x 3,0 7.8 23
65 76,1 %29 200x 3,2 9,6 35
80 889x 3,2 225x34 11,9 53
100 114,3%x3,6 280x3,9 174 9,0
125 139,7x 3,6 315 x 4,1 22,5 13,8
150 168,3x 4,0 355x 4,5 28,0 20,2
200 2191 x4,5 450x 5,2 42,0 34,7
250 273,0x5,0 560 x 6,0 56,6 54,3
300 3239x5,6 630 x 6,6 82,5 76,8
350 355,6 X 5,6 710x 7,2 93,5 93,1
400 4064 x 6,3 800x7,9 119,0 121,7
450 457,0% 6,3 900 x 8,7 140,0 155,0
500 508,0% 6,3 1000x94 167,0 193,0

12 m Serie 4 1403 - DN - 000-000 kan bestallas fran dimm DN 20 - DN500
16 m Serie 4 1404 - DN - 000-000 kan bestallas fran dim DN100 - DN500
18 m Serie 4 1405 - DN - 000-000 kan bestallas fran dim DN150 - DN500

Kan dven bestéllas i 6 m langder: 1402-DN-000-000

Bestallningsexempel
Rakror serie 4, L1 = 12 m med dim DN200 har artikelnummer 1403-200-000-000.

For varmeforluster och
overforingskapacitet
ses.9:301-

PRPOWERPIPE
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ENKELROR 3:105

Kapror Serie 1, 2, 3 och 4

[PN25
Kapzoner //
varannan meter.
Kapror 1113, 1213, 1313, 1413 och 1114, 1214, 1314, 1414 KMAT 2490PP
Generellt

For samtliga dimensioner tillverkas kapror. | dessa ror ar stalréret pa varannan meter inklatt med folie, sa att
isoleringsmaterialet &tt kan avldgsnas.

De delar som ar férsedda med folie &r tydligt markerade pa utsidan av mantelroret.

Hela kapror eller delar av kaprér kan monteras pa valfri plats i systemet

KAPROR serie 1 serie 2 serie 3 serie 4
L=12m 1113-DN 1213-DN 1313-DN 1413-DN
L=16m 1114-DN 1214-DN 1314-DN 1414-DN

For mattuppgifter, se for respektive rakror och serie.

Bestidllningsexempel Kapror
DN 200 i serie 2 och 12 m har artikelnummer, 1213-200-000-000
DN 250 i serie 3 och 16 m har artikelnummer, 1314-250-000-000

POWE RPI PE Utgava 2023:2



ENKELROR 3:106

Bagror Serie 1, 2, 3 och 4

| PN25
BAGROR 1123, 1124, 1223, 1224, 1323, 1324, 1423, 1424 KMAT 2005PP
Enkelror Maximal avvinkling
DN L1=12m L1=16m Anm.
25-65 35° Bojs i falt
80 30° 22° Bojs i fabrik
100 30° 18° Bojs i fabrik
125 32° 21° Bojs i fabrik
150 32° 24° Bojs i fabrik
200 - 250 27° 30° Bojs i fabrik
300 22° 25° Bojs i fabrik
350 14° 23° Bojs i fabrik %) Inom parent .
400 11-(18)° 16-23)° Bojs i fabrik *) ) parentes angivna
450 7-(1)° 11-(18)° B&js i fabrik ¥) varden avser godstjocklek
500 6-9)° 9-(12y° BSjs i fabrik ¥) hdgre dn standard
600 - 5-(99) Bojs i fabrik *)
700 = 2- (4°) Bojs i fabrik *)
Tillverkningstolerans DN 100 - 200 +/-2°

DN 250 - 600 +/-1°

Ovan ndmda maximal avvinkling kan ofta 6kas genom ¢kad godstjocklek hos stdlroret.
Detta innebar dock dkat pris och langre leveranstid.

For stdrre dimensioner (DN800-900) kan segmentsvetsade bagrér erbjudas.

Av tillverkningstekniska skal ligger larmtradarna jamnt férdelade pa insidan bojen.

Artikel nr. serie 1 Artikel nr. serie 3
1123-DN-xxx-000 for 12 m rérlangd 1323-DN-xxx-000 fér 12 m rérldngd
1124-DN-xxx-000 for 16 m rérlangd 1324-DN-xxx-000 for 16 m rérlangd
Artikel nr. serie 2 Artikel nr. serie 4
1223-DN-xxx-000 for 12 m rérlangd 1423-DN-xxx-000 for 12 m rérlangd
1224-DN-xxx-000 for 16 m rérlangd 1424-DN-xxx-000 for 16 m rérlangd
xxx = Gradtal

Bestallningsexempel

Bagror serie 1, L1 =12 m med dim DN 200 bockat 15°.
har artikelnummer 1123-200-015-000.
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ENKELROR 3:107

Bagror Avvinkling, projekteringsradie
Serie 1, 2,3 och 4

[PN25

Projekteringsradie

SAMBAND MELLAN AVVINKLING OCH PROJEKTERINSGSRADIE

Projekteringsradie Projekteringsradie
Avvinkling L1=12m L1=16m Avvinkling L1=12m L1=16m
1° 690 910 21° 330 44,0
2° 345 460 22° 31,0 42,0
3° 230 305 23° 30,0 40,0
4° 170 230 24° 290 38,0
5° 140 185 25° 28,0 37,0
6° 115 155 26° 27,0 36,0
7° 98 130 27° 26,0 34,0
8° 86 115 28° 250 330
9° 76 100 29° 24,0 32,0
10° 69 92 30° 23,2 309
11° 62 83 31° 22,5 30,0
12° 57 76 32° 21,8 29,1
13° 53 71 33° 21,1 28,1
14° 49 65 34° 20,5 273
15° 46 61 35° 20,0 26,7
16° 43 57 36° 194 258
17° 40 54 37° 18,9 25,2
18° 38 57 38° 18,4 24,6
19° 36 48 39° 18,0 239
20° 34 46 40° 17,5 234
Rorschakt: Ror kan av tillverkningsmassiga skal ej bojas i hela sin langd. En viss rak langd, i varje rorande

maste accepteras.*

Denna avvikelse fran ideal radie och darmed 6kad pilhdjd kan kompenseras genom att gora
rorschakten bredare vid rérets mittdel.

Breddningen bor vara = 200 mm vid avvinkling < 10°

Breddningen bor vara = 500 mm vid avvinkling > 10°

* For DN<250 1-1,5 m och DN>250 2 m eller ndgot mer i varje réréande.
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ENKELROR 3:108

Bagror Elastisk radie
Serie1,2,3 och 4

[ PN25
Projekteringsradie
ELASTISK RADIE

Dim Elastisk radie Avvinkling/
DN [m] 12m
25 15 45,0°
32 19 35,0°
40 22 31,0°
50 27 25,0°
65 34 20,0°
80 40 17,0°
100 52 13,0°
125 63 11,0°
150 76 9,0°
200 99 7,0°
250 124 5,6°
300 147 4,7°
350 161 43°
400 184 3,7°
450 207 33°
500 230 3,0°
600 276 2,5°
700 322 2,2°
800 368 1,9°
900 414 1,7°

Tabell ovan visar den elastiska radien, dvs nar stalroret plasticeras. Det ar alltsd minsta avvinkling som kan tillverkas med
bibehallen form.
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ENKELROR 3:201

Boj - Horisontal
Serie 1, 2,3 och 4

[PN25
ARTIKEL NR 2100, 2200, 2300, 2400 KMAT 2500PP
Mediaror Mantelror
Serie 1 Serie 2 Serie 3 Serie 4 L1

DN Dy x s [mm] DY [mm] DY [mm] DY [mm] DY [mm] [mm]
20 269x23 - 110 125 140 1000
25 33,7%x26 90 110 125 140 1000
32 424 %26 110 125 140 160 1000
40 483 x 2,6 110 125 140 160 1000
50 60,3x29 125 140 160 180 1000
65 76,1x29 140 160 180 200 1000
80 88,9 x3,2 160 180 200 225 1000
100 1143 x3,6 200 225 250 280 1000
125 139,7 x 3,6 225 250 280 315 1000
150 168,3x4,0 250 280 315 355 1000
200 219,1 x4,5 315 355 400 450 1000
250 273,0x5,0 400 450 500 560 1300
300 3239x5,6 450 500 560 630 1500
350 3556 x5,6 500 560 630 710 1600
400 4064 x 6,3 560 630 710 800 1600
450 457,0x6,3 630 710 800 900 1200
500 508,0x6,3 710 800 900 1000 1600
600 610,0x 7,1 800 900 1000 1300
700 711,0x8,0 900 1000 1500
800 813,0x 8,8 1000 1700

Standardgradtal ar 90°
Andra gradtal, exempelvis 75°,60°, 45° 30° och 15°, och/eller skankelldangder kan levereras pa begaran.

Artikel nr. Serie 1 Artikel nr. Serie 2 Artikel nr. Serie 3 Artikel nr. Serie 4
2100-DN-gradtal-000 2200-DN-gradtal-000 2300-DN-gradtal-000 2400-DN-gradtal-000

Med plats for muff
For att med sakerhet fa plats med muff vid installation av DN<200 erbjuds forldngd skankel 1500 x 1500 mm. Ange
suffix -302.

Bestédllningsexempel
Boj, serie 3, dim DN100, 90° har artikelnummer 2300-100-900-000.
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ENKELROR 3:202

Anslutningsbdj - Vertikal

- 1
Serie 1, 2,3 och 4 =
[ PN25
ARTIKEL NR 2110, 2210, 2310, 2410 KMAT 2500PP

Mediaror Mantelror
Serie 1 Serie 2 Serie 3 Serie 4

DN Dy x s [mm] DY [mm] DY [mm] DY [mm] DY [mm]

20 269x2,3 = 110 125 140

25 33,7x26 90 110 125 140

32 42426 110 125 140 160

40 483 x2,6 110 125 140 160

50 60,3x 2,9 125 140 160 180

65 76,1x29 140 160 180 200

80 88,9x3,2 160 180 200 225
100 1143x3,6 200 225 250 280
125 139,0x 3,6 225 250 280 315
150 168,3x4,0 250 280 315 355
200 2191 x4,5 315 355 400 450
250 2730x5,0 400 450 500 560
300 3239x5,6 450 500 560 630

Standardgradtal ar 90°
Andra gradtal och/eller skankellangder kan levereras pa begdran.
Kan bestallas med dndskydd. (suffix -811) med utdragna larmtradar, se kap. 8.

Artikel nr. serie 1 Artikel nr. serie 2 Artikel nr. serie 3 Artikel nr. serie 4
2110-DN-000-000 2210-DN-000-000 2310-DN-000-000 2410-DN-000-000

Aterfyllning far ej n3 larmtrad.

Skyddsplast skall behallas pa
tills installation sker.

Bestillningsexempel
Anslutningsboj serie 1
dim DN 50, har artikelnummer 2110-050-000-000.
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ENKELROR 3:301-1

T-stycke

Serie 1, 2,3 och 4

|PN16 - standard

PN25 - option
L2 fran centrum
av huvudror
KMAT 3500PP
Matt i mm
ARTIKELNR 3100, 3200 ARTIKELNR 3300, 3400

Huvudror Avstick L1 L2 Huvudror Avstick L1 L2
DN 600-900 DN 25-80 1200 1200 DN 600-700 DN 25-80 1200 1200
DN 600-900 DN 100-200 1500 1200 DN 600-700 DN 100-200 1500 1200
DN 600-900 DN 250-450 1800 1500 DN 600-700 DN 250-500 1800 1500
DN 600-900 DN 500 1800 1700 DN 600-700 DN 500 1800 1700
DN 600-900 DN 600-900 2100 2100 DN 600 DN 600 1900 1500
DN 700 DN 600-700 2100 2100

ARTIKELNR 3100, 3200 3300 3400
Huvudrgr  Tuvudrorx L1 L2 L1 L2 L1 L2
avstick
DN20 26,9x26,9 1000 670 1000 690 1200 1000
DN25 33,7x26,9 1000 670 1000 690 1200 1000
DN25 33,7x33,7 1000 670 1000 690 1200 1000
DN32 42.4%26,9 1000 677 1000 697 1200 1000
DN32 42,4%x33,7 1000 677 1000 697 1200 1000
DN32 42,4x42 4 1000 685 1000 705 1200 1000
DN40 48,3%26,9 1000 677 1000 697 1200 1000
DN40 48,3x33,7 1000 677 1000 697 1200 1000
DN40 48,3x424 1000 685 1000 705 1200 1000
DN40 48,3%x48,3 1000 685 1000 705 1200 1000
DN50 60,3x26,9 1200 685 1200 707 1200 1000
DN50 60,3x33,7 1200 685 1200 707 1200 1000
DN50 60,3x42,4 1200 692 1200 715 1200 1000
DN50 60,3x48,3 1200 692 1200 715 1200 1000
DN50 60,3x60,3 1200 700 1200 725 1200 1000
DN65 76,1x26,9 1200 695 1200 717 1200 1000
DN65 76,1x33,7 1200 695 1200 717 1200 1000
DN65 76,1x42,4 1200 702 1200 725 1200 1000
DN65 76,1x48,3 1200 702 1200 725 1200 1000
DN65 76,1x60,3 1200 710 1200 735 1200 1000
DN65 76,1x76,1 1200 720 1200 745 1200 1000
DN80 88,9x26,9 1200 705 1200 727 1200 1 000
DN80 88,9x33,7 1200 705 1200 727 1200 1000
DN80 88,9x42,4 1200 712 1200 735 1200 1000
DN8O0 88,9x48,3 1200 712 1200 735 1200 1000
DN80 88,9x60,3 1200 720 1200 745 1200 1000
DN80 88,9x76,1 1200 730 1200 755 1200 1000
Utgava 2023:2
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ENKELROR 3:301-2

ARTIKELNR 3100, 3200 3300 3400
Huvudror  uvudrorx L1 L2 L1 L2 L1 L2
avstick
DN8O 88,9x88.9 1200 740 1200 765 1200 1000
DN100 114,3x26,9 1200 727 1200 752 1200 1000
DN100 114,3x33,7 1200 727 1200 752 1200 1000
DN100 114,3x42,4 1200 735 1200 760 1200 1000
DN100 114,3x48 3 1200 735 1200 760 1200 1000
DN100 114,3x60,3 1200 742 1200 770 1200 1000
DN100 114,3x76,1 1200 752 1200 780 1200 1000
DN100 114,3x88,9 1200 762 1200 790 1200 1000
DN100  1143x1143 1200 835 1200 865 1500 1000
DN125 139,7%26,9 1200 740 1200 767 1200 1000
DN125 139,7x33,7 1200 740 1200 767 1200 1000
DN125 139,7x42,4 1200 747 1200 775 1200 1000
DN125 139,7x48,3 1200 747 1200 775 1200 1000
DN125 139,7%60,3 1200 755 1200 785 1200 1000
DN125 139,7x76,1 1200 765 1200 795 1200 1000
DN125 139,7x88,9 1200 775 1200 805 1200 1000
DN125  1397x1143 1200 847 1200 880 1500 1000
DN125  1397x1397 1200 860 1200 895 1500 1000
DN150 168,3x26,9 1200 755 1200 785 1200 1000
DN150 168,3x33,7 1200 755 1200 785 1200 1000
DN150 168,3x42,4 1200 762 1200 792 1200 1000
DN150 168,3x48,3 1200 762 1200 792 1200 1000
DN150 168,3x60,3 1200 770 1200 802 1200 1000
DN150 168,3x76,1 1200 780 1200 812 1200 1000
DN150 168,3x88,9 1200 790 1200 822 1200 1000
DN150  1683x114,3 1200 862 1200 897 1500 1000
DN150  168,3x1397 1200 875 1200 912 1500 1000
DN150  1683x1683 1200 890 1200 930 1500 1000
DN200 219,1x26,9 1500 792 1500 827 1200 1000
DN200 219,1x33.7 1500 792 1500 827 1200 1000
DN200 219,1x424 1500 800 1500 835 1200 1000
DN200 219,1x48 3 1500 800 1500 835 1200 1000
DN200 219,1%60,3 1500 807 1500 845 1200 1000
DN200 219,1x76,1 1500 817 1500 855 1200 1000
DN200 219,1x88,9 1500 827 1500 865 1200 1000
DN200  219,1x114,3 1500 900 1500 940 1500 1000
DN200  219,1x1397 1500 912 1500 955 1500 1000
DN200  219,1x1683 1500 927 1500 972 1500 1000
DN200  219,1x219,] 1500 1015 1500 1065 1500 1000
DN250 273x26,9 1500 840 1500 877 1200 1200
DN250 273x33,7 1500 840 1500 877 1200 1200
DN250 273x42,4 1500 847 1500 885 1200 1200
DN250 273x48,3 1500 847 1500 885 1200 1200
DN250 273x60,3 1500 855 1500 895 1200 1200
DN250 273x76,1 1500 865 1500 905 1200 1200
DN250 273x88,9 1500 875 1500 915 1200 1200
DN250 273x114,3 1500 947 1500 990 1500 1200
DN250 273x139,7 1500 960 1500 1005 1500 1200
DN250 273x168,3 1500 975 1500 1023 1500 1200
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ENKELROR 3:301-3

ARTIKELNR 3100, 3200 3300 3400
Huvudror  uvudrorx L1 L2 L1 L2 L1 L2
avstick

DN250 273x219,1 1500 1063 1500 1115 1500 1200
DN250 273x273 1500 1218 1500 1273 1800 1500
DN300 323,9%26,9 1500 865 1500 908 1200 1200
DN300 323,9x33,7 1500 865 1500 908 1200 1200
DN300 323,9x42,4 1500 872 1500 915 1200 1200
DN300 323,9%48,3 1500 872 1500 915 1200 1200
DN300 323,9%60,3 1500 880 1500 925 1200 1200
DN300 323,9x76,1 1500 890 1500 935 1200 1200
DN300 323,988, 1500 900 1500 945 1200 1200
DN300  3239x1143 1500 972 1500 1020 1500 1200
DN300  323.9x1397 1500 985 1500 1035 1500 1200
DN300  3239x1683 1500 1000 1500 1053 1500 1200
DN300  3239x219,1 1500 1088 1500 1145 1500 1200
DN300 323,9x273 1500 1243 1500 1303 1800 1500
DN300  3239x3239 1500 1229 1500 1294 1800 1500
DN350 355,6%26,9 1500 895 1500 943 1200 1200
DN350 355,6x33,7 1500 895 1500 943 1200 1200
DN350 355,6%42,4 1500 903 1500 950 1200 1200
DN350 355,6%48,3 1500 903 1500 950 1200 1200
DN350 355,6%60,3 1500 910 1500 960 1200 1200
DN350 355,6x76,] 1500 920 1500 970 1200 1200
DN350 355,6%88,9 1500 930 1500 980 1200 1200
DN350  3556x1143 1500 1003 1500 1055 1500 1200
DN350  3556x139,7 1500 1015 1500 1070 1500 1200
DN350  3556x1683 1500 1030 1500 1088 1500 1200
DN350  3556x219,1 1500 1118 1500 1170 1500 1200
DN350 355,6x273 1500 1243 1500 1308 1800 1500
DN350  3556x3239 1500 1239 1500 1309 1800 1500
DN350  3556x3556 1500 1301 1500 1376 1800 1500
DN400 406,4x26,9 1600 930 1600 983 1200 1200
DN400 406,4x33,7 1600 930 1600 983 1200 1200
DN400 406,4x42,4 1600 938 1600 990 1200 1200
DN400 406,4x48,3 1600 938 1600 990 1200 1200
DN400 406,4x60,3 1600 945 1600 1000 1200 1200
DN400 406,4x76,] 1600 955 1600 1010 1200 1200
DN400 406,4x88,9 1600 965 1600 1020 1200 1200
DN400  4064x1143 1600 1038 1600 1095 1500 1200
DN400  406/4x139,7 1600 1050 1 600 1110 1500 1200
DN400  4064x1683 1600 1065 1600 1128 1500 1200
DN400  406/4x219,1 1600 1153 1600 1220 1500 1200
DN400 406,4x273 1600 1268 1600 1338 1800 1500
DN400  406,4x3239 1600 1264 1600 1339 1800 1500
DN400  4064x355,6 1600 1326 1600 1406 1800 1500
DN400  4064x406/4 1600 1353 1600 1438 1800 1500
DN450 457%26,9 2000 970 2000 1028 1200 1200
DN450 457x33,7 2000 970 2000 1028 1200 1200
DN450 457%42,4 2000 978 2000 1035 1200 1200
DN450 457x48 3 2000 978 2000 1035 1200 1200
DN450 457%60,3 2000 985 2000 1045 1200 1200
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ENKELROR 3:301-4

ARTIKELNR 3100, 3200 3300 3400
Huvudror  uvudrorx L1 L2 L1 L2 L1 L2
avstick

DN450 457x76,1 2000 995 2000 1055 1200 1200
DN450 457x889 2000 1005 2000 1065 1200 1200
DN450 457x114,3 2000 1078 2000 1140 1500 1200
DN450 457x139.7 2000 1090 2000 1155 1500 1200
DN450 457x1683 2000 1105 2000 1173 1500 1200
DN450 457x219,1 2000 1193 2000 1265 1500 1200
DN450 457x273 2000 1288 2000 1363 1800 1500
DN450 457x323.9 2000 1294 2000 1374 1800 1500
DN450 457x355,6 2000 1346 2000 1431 1800 1500
DN450 457x406,4 2000 1373 2000 1463 1800 1500
DN450 457x457 2000 1454 2000 1549 1800 1500
DN500 508x26,9 2000 1015 2000 1078 1200 1200
DN500 508x33,7 2000 1015 2000 1078 1200 1200
DN500 508x42,4 2000 1023 2000 1085 1200 1200
DN500 508x48,3 2000 1023 2000 1085 1200 1200
DN500 508x60,3 2000 1030 2000 1095 1200 1200
DN500 508x76,1 2000 1 040 2000 1105 1200 1200
DN500 508x88,9 2000 1050 2000 1115 1200 1200
DN500 508x114,3 2000 1123 2000 1190 1500 1200
DN500 508x139,7 2000 1135 2000 1205 1500 1200
DN500 508x168,3 2000 1150 2000 1223 1500 1200
DN500 508x219,1 2000 1238 2000 1315 1500 1200
DN500 508273 2000 1303 2000 1383 1800 1500
DN500 508x323,9 2000 1299 2000 1384 1800 1500
DN500 508x355,6 2000 1379 2000 1469 1800 1500
DN500 508x406,4 2000 1414 2000 1509 1800 1500
DN500 508x457 2000 1504 2000 1604 1800 1500
DN500 508508 2000 1549 2000 1654 1800 1500

Artikel nr. serie 1 3100-DN huvudror-DN avstick-000
Artikel nr. serie 2 3200-DN huvudror-DN avstick-000
Artikel nr. serie 3 3300-DN huvudror-DN avstick-000

Artikel nr. serie 4 3400-DN huvudror-DN avstick-000

Bestallningsexempel
T-stycke serie 1 med huvudrér DN 200 och avstick DN 50, har artikelnummer 3100-200-050-000.
Om PN25 skall detta anges vid bestallning.
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ENKELROR

3:302

Forlangt T-stycke
Serie 1, 2,3 och 4

| PN16 - standard

PN25 - option
ARTIKEL NR 3120, 3220, 3320, 3420 KMAT 3510PP
Huvudror Avstick L2+L3[mm] L2+L3[mm] | Huvudror Avstick L2+L3[mm] L2+L3[mm]
DN DN Serie1och2 Serie3o0och4 | DN DN Serie1och2 Serie3och4
25-50 25-50 1330 1530 500 25-200 2200 2300
65-80 25-80 1370 1570 500 250 2500 2600
100-125 25-125 1500 1600 500 300 2500 2600
150 25-150 1530 1630 500 350 2 500 2 600
200 25-200 1600 1700 500 400 2500 2600
250 25-200 1900 2000 500 450 2500 2600
250 250 2200 2300 500 500 2700 2 800
300 25-200 1950 2 060 600 25-80 2 300 24007%)
300 250 2250 2360 600 100-200 2300 2400%)
300 300 2250 2360 600 250-450 2600 2700 %)
350 25-200 2050 2130 600 500 2 800 2900 %)
350 250 2350 2430 600 600 3200 33007%)
350 300 2350 2430 700 25-80 2400
350 350 2350 2430 700 100-200 2400
400 25-200 2130 2200 700 250-450 2700
400 250 2430 2 500 700 500 2900
400 300 2430 2500 700 600-700 3300
400 350 2430 2500 800 25-80 2500
400 400 2430 2 500 800 100-200 2 500
800 250-450 2 800
800 500 3000
800 600-800 3400
For L1 och L2 se's. 3:301
*) gdller serie 3
Avstick kan ej utforas med stérre dimension an huvudror.
Forlangt T-stycke kan utnyttjas for att efter ett avstick enkelt kunna ansluta ex. ventilenhet, Gvergangsror.
Forlangt T-stycke anvands med fordel for ett sékrare svetsarbete.
Artikel nr. serie 1
3120-DN huvudror-DN avstick-000
Artikel nr. serie 2
3220-DN huvudror-DN avstick-000
Artikel nr. serie 3
3320-DN huvudror-DN avstick-000
Artikel nr. serie 4
3420-DN huvudror-DN avstick-000
Bestillningsexempel
T-stycke serie 1 med huvudrér DN 200 och avstick DN 50,
har artikelnummer 3120-200-050-000.
Om PN25 skall detta anges vid bestallning.
Utgava 2023:2
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ENKELROR 3:303

T-stycke, rakt
Serie1, 2,3 och 4

| PN16 - standard

PN25 — option
KMAT 3400PP
Matt i mm
ARTIKELNR 3130, 3230, 3330 (DN20-DN500) ARTIKELNR 3130, 3230 (DN600-DN900)
Huvudror L1 L2 Huvudror Avstick L1 L2
DN20 1000 500 DN600-900 DN25-100 1200 1100
DN25 1000 500 DN600-900 DN125-200 1500 1100
DN32 1000 500 DN600-900 DN250-500 1800 1100
DN40 1000 500 DN600-900 DN600-800 2100 1100
DN50 1200 600
DN65 1200 600 ARTIKELNR 3330 (DN600-DN900)
DN80 1200 600 Huvudror Avstick L1 L2
DN100 1200 600 DN600-900 DN25-100 1200 1100
DN125 1200 600 DN600-900 DN125-200 1500 1100
DN150 1200 600 DN600-900 DN250-500 1800 1100
DN200 1500 700 DN600 DN600 1900 1100
DN250 1500 700 DN700 DN600-700 2100 1100
DN300 1500 800
DN350 1500 800 ARTIKELNR 3430 (DN20-DN900)
DN400 1600 800 Huvudror Avstick L1 L2
DN450 2000 900 DN20-200 DN20-100 1200 700
DN500 2000 900 DN125-200 DN125-200 1500 700
DN250-500 DN25-100 1200 900
DN250-500 DN125-200 1500 900
DN250-500 DN250-500 1800 900
DN600-900 DN25-100 1200 1100
DN600-900 DN125-200 1500 1100
DN600-900 DN250-500 1800 1100
DN600 DN600 1900 1100
DN700 DN600-700 2100 1100

T-stycken rakt levereras i jdmnstarkt utférande som standard, och avgrening kan utféras i samma niva som
huvudroret. Avstick kan ej utféras med stérre dimension an huvudror.

Artikel nr. serie 1 Bestédllningsexempel
3130-DN huvudror-DN avstick-000 T-stycke serie 1 med huvudrér DN 200 och avstick DN
50, har artikelnummer 3130-200-050-000.

CLALGU Sl 2 Om PN25 skall detta anges vid bestallning.

3230-DN huvudror-DN avstick-0000

Artikel nr. serie 3
3330-DN huvudrér-DN avstick-000

Artikel nr. serie 4
3430-DN huvudror-DN avstick-000
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ENKELROR

T-stycke, parallelit
Serie 1, 2,3 och 4

| PN16 - standard

PN25 — option

KMAT 3600PP A\{sticket alltid i )

mitten av huvudroret 15min. 150
M&tti mm H
ARTIKELNR 3110, 3210 3310 3410
Huvudrgr Huvudror ), L2 H L1 L2 H L1 L2 H
x avstick
DN20 26,9x26,9 1000 550 270 1000 550 285 1200 600 290
DN25 33,7%x26,9 1000 550 270 1000 550 285 1200 600 290
DN25 33,7x33,7 1000 550 270 1000 550 285 1200 600 290
DN32 42,4x26,9 1 000 550 278 1 000 550 293 1200 600 300
DN32 42,4%33,7 1000 550 278 1000 550 293 1200 600 300
DN32 42.4x42,4 1 000 550 285 1000 550 300 1 200 600 310
DN40 48,3x26,9 1000 550 278 1 000 550 293 1200 600 300
DN40 48,3x33,7 1000 550 278 1 000 550 293 1200 600 300
DN40 48,3x42,4 1000 550 285 1000 550 300 1200 600 310
DN40 48,3x48,3 1000 550 285 1000 550 300 1200 600 310
DN50 60,3x26,9 1200 550 285 1200 550 303 1200 600 310
DN50 60,3x33,7 1200 550 285 1200 550 303 1200 600 310
DN50 60,3x42,4 1200 550 293 1200 550 311 1200 600 320
DN50 60,3x48,3 1200 550 293 1200 550 311 1200 600 320
DN50 60,3x60,3 1200 600 300 1200 600 320 1200 600 330
DN65 76,1x26,9 1200 550 295 1200 550 312 1200 600 320
DN65 76,1x33,7 1200 550 295 1200 550 312 1200 600 320
DN65 76,1x42.4 1200 550 303 1200 550 320 1200 600 330
DN65 76,1x48,3 1200 550 303 1200 550 321 1200 600 330
DN65 76,1x60,3 1200 600 310 1200 600 330 1200 600 340
DN65 76,1x76,1 1200 600 320 1200 600 340 1200 600 350
DN80 88,9x26,9 1200 550 305 1200 550 322 1200 600 333
DN80 88,9x33,7 1200 550 305 1200 550 322 1200 600 333
DN80 88,9x42,4 1200 550 313 1200 550 331 1200 600 343
DN80 88,9x48,3 1200 550 313 1200 550 330 1200 600 343
DN80 88,9x60,3 1200 600 320 1200 600 340 1200 600 353
DN80 88,9x76,1 1200 600 330 1200 600 350 1200 600 363
DN80 88,9x88,9 1200 650 340 1200 650 360 1200 600 375
DN100 114,3x26,9 1200 550 328 1200 550 348 1200 600 360
DN100 114,3x33,7 1200 550 328 1200 550 348 1200 600 360
DN100 114,3x42,4 1200 550 335 1200 550 355 1200 600 370
DN100 114,3x48,3 1200 550 335 1200 550 355 1200 600 370
DN100 114,3x60,3 1200 600 343 1200 600 366 1200 600 380
DN100 114,3x76,1 1200 600 353 1200 600 376 1200 600 390
DN100 114,3x88,9 1200 650 363 1200 650 386 1200 600 403
DN100 114,3x114,3 | 1200 700 406 1200 700 415 1200 600 430
DN125 139,7x26,9 1200 550 340 1200 550 363 1200 600 378
DN125 139,7x33,7 1200 550 340 1200 550 363 1200 600 378
DN125 139,7x42.4 1200 550 348 1200 550 371 1200 600 388
Utgava 2023:2
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ENKELROR 3:304-2

ARTIKELNR 3110, 3210 3310 3410
Huvudrgr Huvudrér | L2 H L1 L2 H L1 L2 H
x avstick
DN125  1397x483 | 1200 550 347 | 1200 550 370 | 1200 600 388
DN125  139,7x60,3 | 1200 600 355 1200 600 380 | 1200 600 398
DN125  1397x76,1 | 1200 600 365 | 1200 600 300 | 1200 600 408
DN125  139,7x889 | 1200 650 375 1200 650 400 | 1200 600 420
DN125  1397x1143| 1200 700 403 | 1200 700 430 | 1200 600 448
DN125  139,7x139,7 | 1200 700 413 | 1200 700 440 | 1500 750 465
DN150  1683x269 | 1200 550 355 1200 550 380 | 1200 600 398
DN150  1683x33,7 | 1200 550 355 1200 550 380 | 1200 600 398
DN150  1683x424 | 1200 550 363 | 1200 550 388 | 1200 600 408
DN150  1683x483 | 1200 550 363 1200 550 388 | 1200 600 408
DN150  1683x603 | 1200 600 370 | 1200 600 398 | 1200 600 418
DN150  1683x76,1 | 1200 600 380 | 1200 600 408 | 1200 600 428
DN150  1683x889 | 1200 650 300 | 1200 650 418 | 1200 600 440
DN150  1683x1143| 1200 700 415 1200 700 447 | 1500 750 468
DN150  1683x139,7| 1200 700 426 | 1200 700 458 | 1500 750 485
DN150  168,3x1683| 1200 700 489 | 1200 700 489 | 1500 750 505
DN200  2191x269 | 1500 550 393 | 1500 550 423 1200 600 445
DN200  219,1x337 | 1500 550 393 1500 550 423 1200 600 445
DN200  219,1x424 | 1500 550 400 | 1500 550 430 | 1200 600 455
DN200  219,1x483 | 1500 550 400 | 1500 550 430 | 1200 600 455
DN200  2191x603 | 1500 600 408 | 1500 600 441 1200 600 465
DN200  219,1x76,1 | 1500 600 418 | 1500 600 451 1200 600 475
DN200  219,1x889 | 1500 650 428 | 1500 650 461 1200 600 488
DN200  219,1x1143| 1500 700 450 | 1500 700 490 | 1200 600 515
DN200  219,1x139,7| 1500 700 463 1500 700 501 1500 750 533
DN200  219,1x1683| 1500 700 499 | 1500 700 529 | 1500 750 553
DN200  2191x219,1| 1500 800 626 | 1500 800 627 | 1500 750 600
DN250  273x269 | 1500 550 440 | 1500 550 473 1200 600 500
DN250  273x337 | 1500 550 440 | 1500 550 473 1200 600 500
DN250  273x424 | 1500 550 448 | 1500 550 480 | 1200 600 510
DN250  273x483 | 1500 550 447 | 1500 550 480 | 1200 600 510
DN250  273x603 | 1500 600 455 1500 600 490 | 1200 600 520
DN250  273x761 | 1500 600 465 | 1500 600 500 | 1200 600 530
DN250  273x889 | 1500 650 475 1500 650 510 | 1200 600 543
DN250  273x1143 | 1500 700 498 | 1500 700 540 | 1200 600 570
DN250  273x139,7 | 1500 700 510 | 1500 700 550 | 1500 750 588
DN250  273x1683 | 1500 700 545 | 1500 700 579 | 1500 750 608
DN250  273x219,1 | 1500 800 627 | 1500 800 677 | 1500 750 655
DN250  273x273 | 1500 800 647 | 1500 800 660 | 1800 900 710
DN300  3239x269 | 1500 550 465 1500 550 503 1200 600 535
DN300  3239x337 | 1500 550 465 | 1500 550 503 1200 600 535
DN300  3239x424 | 1500 550 473 1500 550 511 1200 600 545
DN300  3239x483 | 1500 550 473 | 1500 550 510 | 1200 600 545
DN300  3239x60,3 | 1500 600 480 | 1500 600 50 | 1200 600 555
DN300  3239x76,1 | 1500 600 490 | 1500 600 530 | 1200 600 565
DN300  3239x889 | 1500 650 500 | 1500 650 540 | 1200 600 578
DN300  3239x1143| 1500 700 523 | 1500 700 570 | 1200 600 605
DN300  3239x139,7| 1500 700 535 1500 700 580 | 1500 750 623
DN300  3239x1683| 1500 700 570 | 1500 700 609 | 1500 750 643
DN300  3239x219,1 | 1500 800 653 1500 800 707 | 1500 750 690
DN300  3239x273 | 1500 800 635 | 1500 800 690 | 1800 900 745
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ENKELROR 3:304-3

ARTIKELNR 3110, 3210 3310 3410
Huvudrgr Huvudrér | L2 H L1 L2 H L1 L2 H
x avstick
DN300  3239x3239| 1500 850 711 1500 850 751 1800 900 780
DN350  3556x269 | 1500 550 495 | 1500 550 538 | 1200 600 575
DN350  3556x33,7 | 1500 550 495 1500 550 538 | 1200 600 575
DN350  3556x424 | 1500 550 503 1500 550 546 | 1200 600 585
DN350  3556x483 | 1500 550 503 1500 550 546 | 1200 600 585
DN350  3556%60,3 | 1500 600 510 | 1500 600 555 1200 600 595
DN350  3556x76, | 1500 600 50 | 1500 600 565 1200 600 605
DN350  3556x889 | 1500 650 530 | 1500 650 575 1200 600 618
DN350  3556x1143| 1500 700 560 | 1500 700 605 1200 600 645
DN350  3556x139,7| 1500 700 565 | 1500 700 615 1500 750 663
DN350  3556x1683| 1500 700 601 1500 700 644 | 1500 750 683
DN350  3556x219,1| 1500 800 697 | 1500 800 742 | 1500 750 730
DN350  3556x273 | 1500 800 665 1500 800 725 1800 900 785
DN350  3556x3239| 1500 850 728 | 1500 850 792 | 1800 900 820
DN350  3556x3556| 1500 900 852 1500 900 882 | 1800 900 900
DN400  4064x269 | 1600 550 530 | 1600 550 578 | 1200 600 620
DN400  4064x337 | 1600 550 530 | 1600 550 578 | 1200 600 620
DN400  4064x424 | 1600 550 538 | 1600 550 586 | 1200 600 630
DN400  4064x483 | 1600 550 538 | 1600 550 586 | 1200 600 630
DN400  4064x603 | 1600 600 545 | 1600 600 595 1200 600 640
DN400  4064x76,1 | 1600 600 555 1600 600 605 1200 600 650
DN400  4064x889 | 1600 650 565 1600 650 615 1200 600 663
DN400  4064x1143| 1600 700 588 | 1600 700 645 1200 600 690
DN400  4064x139,7| 1600 700 600 | 1600 700 655 1500 750 708
DN400  4064x1683| 1600 700 636 | 1600 700 686 | 1500 750 728
DN400  4064x219,1| 1600 800 722 | 1600 800 782 | 1500 750 775
DN400  4064x273 | 1600 800 700 | 1600 800 765 1800 900 830
DN400  4064x3239| 1600 850 753 1600 850 832 | 1800 900 865
DN400  406,4x3556| 1600 900 842 1600 900 910 | 1800 900 918
DN400  4064x4064| 1600 1000 985 | 1600 1000 995 1800 900 990
DN450  457x269 | 2000 550 570 | 2000 550 623 1200 600 620
DN450  457x337 | 2000 550 570 | 2000 550 623 1200 600 620
DN450  457x424 | 2000 550 578 | 2000 550 630 | 1200 600 630
DN450  457x483 | 2000 550 578 | 2000 550 630 | 1200 600 630
DN450  457x603 | 2000 600 585 | 2000 600 640 | 1200 600 640
DN450  457x761 | 2000 600 595 | 2000 600 650 | 1200 600 650
DN450  457x889 | 2000 650 605 | 2000 650 660 | 1200 600 663
DN450  457x1143 | 2000 700 628 | 2000 700 690 | 1200 600 690
DN450  457x139,7 | 2000 700 640 | 2000 700 700 | 1500 750 708
DN450  457x1683 | 2000 700 676 | 2000 700 729 | 1500 750 728
DN450  457x219,1 | 2000 800 757 | 2000 800 827 | 1500 750 775
DN450  457x273 | 2000 800 740 | 2000 800 810 | 1800 900 830
DN450  457x3239 | 2000 850 793 | 2000 850 877 | 1800 900 886
DN450  457x3556 | 2000 900 872 | 2000 900 955 1800 900 1005
DN450  457x4064 | 2000 1000 977 | 2000 1000 1027 | 1800 900 1050
DN450  457x457 | 2000 1050 1109 | 2000 1050 1119 | 1800 900 1079
DN500  508x269 | 2000 550 605 | 2000 550 673 1200 600 670
DN500  508x337 | 2000 550 605 | 2000 550 673 1200 600 670
DN500  508x424 | 2000 550 613 | 2000 550 680 | 1200 600 680
DN500  508x483 | 2000 550 613 | 2000 550 680 | 1200 600 680
DN500  508x603 | 2000 600 630 | 2000 600 690 | 1200 600 690

PRPOWERPIPE

Utgava 2021:1



ENKELROR 3:304-4

ARTIKELNR 3110, 3210 3310 3410
Huvudror Huvudrér |, L2 H L1 L2 H L1 L2 H
x avstick

DN500  508x76,1 | 2000 600 640 | 2000 600 700 | 1200 600 700
DN500  508x889 | 2000 650 650 | 2000 650 710 | 1200 600 713
DN500  508x1143 | 2000 700 673 | 2000 700 740 | 1200 600 740
DN500  508x139,7 | 2000 700 685 | 2000 700 750 | 1500 750 758
DN500  508x1683 | 2000 700 721 2000 700 779 | 1500 750 778
DN500  508x219,1 | 2000 800 802 | 2000 800 877 | 1500 750 825
DN500  508x273 | 2000 800 785 | 2000 800 860 | 1800 900 880
DN500  508x3239 | 2000 850 838 | 2000 850 927 | 1800 900 915
DN500  508x3556 | 2000 900 912 | 2000 900 1005 | 1800 900 1055
DN500  508x4064 | 2000 1000 1022 | 2000 1000 1077 | 1800 900 1100
DN500  508x457 | 2000 1050 1094 | 2000 1050 1149 | 1800 900 1124
DN500  508x508 | 2000 1100 1233 | 2000 1100 1263 | 1800 900 1230

L1 och L2, serie 1-4

Huvudrér  Avstick L1 L2
DN600-900  DN25-80 1200 600
DN600-900 DN100-200 1500 750
DN600-900 DN250-400 1800 900
DN600-900 DN450-500 2400 1200
DN600-900 DN600 2400 1200
DN700 DN600 2 800 1400
DN800-900 DN700 3000 1500

H-MATT

Huvudror Serie |Avstick
DN20 DN25 DN32 DN40 DN50 DN65 DN80 DN100 DN125 DN150 DN200

DN600 182 605 605 613 613 620 630 640 663 675 690 728
DN600 38&4 720 720 730 730 740 750 763 790 808 828 875
DN700 182 655 655 663 663 670 680 690 713 725 740 778
DN700 384 770 770 780 780 790 800 813 840 858 878 925
DN80O 182 705 705 713 713 720 730 740 763 775 790 828
DN800 3 770 770 780 780 790 800 813 840 858 878 925
DN900 182 755 755 763 763 770 780 790 813 825 840 878
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ENKELROR 3:304-5

H-MATT

Huvudror Serie |Avstick
DN250 DN300 DN350 DN400 DN450 DN500 DN600 DN700 DN800 DN900

DN600 182 815 854 928 1016 1091 1194 1346

DN600 3&4 930 965 1063 1150 1226 1280 1426

DN700 182 825 905 989 1067 1142 1245 1422 1588

DN700 384 980 1015 1105 1201 1277 1325 1482 1588

DN800 182 875 964 1040 1118 1203 129 1473 1639 1816

DN800 3 980 1015 1105 1168 1278 1295 1473 1639 1816

DN9S00 1&2 925 1014 109 1169 1251 1346 1524 1689 1867 2045

Avstick kan ej utféras med storre dimension dn huvudror. Se, kapitel 7 for typritning éver larmdragning.

Artikel nr. serie 1 3110-DN huvudrér-DN avstick-000
Artikel nr. serie 2 3210-DN huvudror-DN avstick-000
Artikel nr. serie 3 3310-DN huvudror-DN avstick-000
Artikel nr. serie 4 3410-DN huvudrdr-DN avstick-000

Bestallningsexempel

T-stycke serie 1 med huvudrér DN 200 och avstick DN 50,
har artikelnummer 3110-200-050-000.

Om PN25 skall detta anges vid bestallning.
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ENKELROR 3:305

Luftning/tomning
= H

Serie 1, 2,3 och 4

[PN 16/PN25

ARTIKEL NR 3140, 3240, 3340, 3440 KMAT 3410PP
Huvudroér H Luftning/témning B
DN [mm] DN [mm]

25 409 25 114

32 414 40 114

40 417 50 140

50 423 65 170

65 431

80 438

100 450 . - '
125 463 OBS. Ventilerna skall manovreras minst
150 477 tva ganger/ar for att sakerstdlla en god
200 502 funktion. Skotselinstruktioner for ventiler, se
250 530 kap. 10
300 554 Andtatningen skall ej ligga kontinuerligt
350 570 under vatten.
400 596
500 650 Aterfylining far ej n& dndtitningen, larmtrad
600 700 eller markeringstape.
700 758
800 800
900 850

Andskyddet och ventilhuset &r av rostfritt material.

Luftning/tdmningsventilerna finns i dimension DN 25, DN 40, DN 50 och DN65. Kan fds i valfri dimension men standard
ar DN25 for huvudrér DN25-DN200, DN40 for huvudrér DN250-DN300, DN5O0 for huvudrér DN350-600 och DN65 for
huvudrér DN700-DN90O.

Ej uppdragna larmtrddar.

Ventilen levereras med &ndhuv for spindeln som standard.

Artikel nr. serie 1 Artikel nr. serie 3

3140-DN huvudrér-DN luftning/tdmning-000 3340-DN huvudrér-DN luftning/tdmning-000
Artikel nr. serie 2 Artikel nr. serie 4

3240-DN huvudrér-DN luftning/tdmning-000 3440-DN huvudror-DN luftning/tdmning-000
Bestillningsexempel

Luftning for huvudror i serie 1 dimension DN 200 och luftning DN 25, har artikelnummer 3140-200-025-000.
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ENKELROR 3:401

Markventil :
Serie 1, 2,3 och 4
[ PN 16/PN25
H
ARTIKEL NR 4100, 4200, 4300, 4400 KMAT 4200PP
Huvudror Mediaror L1 H B Nyckelvidd
DN Dy xs mm [mm] [mm] [mm] [mm]
25 33,7x2,3 1500 382 110 19
32 42,4 x 2,6 1500 388 110 19
40 483 %26 1500 401 110 19
50 60,3x2,9 1500 406 110 19
65 76,1 x29 1500 415 110 19 D)
80 88,9x 3,2 1500 426 110 19
100 1143 x3,6 1500 450 125 27
125 139,7x3,6 1500 455 125 27
150 168,3 x4,0 1500 475 125 27
200 219,1x4,5 1500 517 160 50 2)
250 273,0x5,0 1500 560 160 50
300 3239x56 1800 610 160 50
350 3556x%x5,6 1 800 830 350
400 406,4 x 6,3 2000 909 350 3)
500 508,3x6,3 kundl®sning 947 350
600 610,0x 7,1 kundlésning 1020 350

H-matt ar upp till fattning for T-nyckel t o m DN300, dérdver inkluderande fast véxel.

Larmtrdden ar byglad utanfér dandtatningen. Vid fast vaxel bestélls trdddragning separat.

Som standard ingdr kulventil, men kan offereras med spjallventil eller ventil med fullt genomlopp. Till ventiler kan levereras
T-nyckel, portabel planetvaxel, fast vaxel, hydraulisk eller elektroniskt don. Se Tillbehér, kapitel 8. Levereras med dandhuv
som standard. Kan fas med separat matmuff mot extra bestallning, se Kap. 6.

Kan som standard erbjudas med spindelférlangning 250, 500, 750, 1000, 1250 eller 1500 mm for DN25-DN300.

Som standard levereras ventilen:

1) DN 25-DN150 med fattning for T-nyckel.

2) DN200-DN300 med fattning for portabel vaxel.

3) DN350-DN900 med fast véxel, traddragning bestélls separat.

OBS. Ventilerna skall manovreras minst
tva ganger/ar for att sikerstalla en god
funktion. Skotselinstruktioner for ventiler,

se kap. 10.
Artikel nr. serie 1 Artikel nr. serie 2 . . . .
4100-DN-000-000 4200-DN-000-000 Andskyddet skall ej ligga kontinuerligt
under vatten.
Artikel nr. serie 3 Artikel nr. serie 4 Aterfy”ning far ej na andskydd, larmtrad
4300-DN-000-000 4400-DN-000-000 eller markeringstape.
Bestillningsexempel

Markventil serie 1 med huvudror DN 200, har artikelnumret 4100-200-000-000.
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ENKELROR 3:402

Markventil med 1 st. luftare/ °
tomning. Serie 1, 2, 3 och 4

[ PN 16/PN25
ARTIKEL NR 4141, 4241, 4341, 4441 KMAT 4220PP
Luftning/tomning Fordandring av

Huvudror L1 H B Nyckelvidd DN D B-matt vid storre
DN [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] dim av luftn/tomn

25 1500 382 370 19 25 110 +0

32 1500 388 365 19 40 110 +0

40 1500 401 365 19 50 125 7.5

50 1500 406 365 19 65 140 +15,0

65 1500 415 365 19 1)

80 1500 426 365 19 OBS. Ventilerna skall

100 1500 450 365 27 mandvreras minst tva ganger/
125 1500 455 365 27 ar for att sakerstalla en god
150 1500 475 365 27 funktion. skotselinstruktioner for
200 1500 517 365 50 ventiler, se kap. 10.
250 1500 560 420 50 2) - .
300 1800 610 470 50 Ands'kyddgt skall ej ligga
350 1800 830 535 kontinuerligt under vatten.
400 2000 909 660 3) Aterfylining fér ej n& dndskydd,
200 2200 247 800 larmtrad eller markeringstape.
600 2400 1020 875

H-matt ar upp till fattning for T-nyckel t o m DN300, darover inkluderande fast

vaxel. Larmtradden ar byglad utanfor andtatningen. Vid fast vaxel bestélls traddragning separat. Som standard ingar
kulventil, men kan offereras med spjallventil eller ventil med fullt genomlopp. Till ventiler kan levereras T-nyckel, portabel
planetvaxel, fast vaxel, hydraulisk eller elektroniskt don. Se Tillbehor, kapitel 8. Levereras med andhuv som standard. Kan fas
med separat matmuff mot extra bestéllning, se Kap. 6.

Ventilspindeln for luftare/tdmning &r vand mot avstangningsventilen. Luftnings-/tdmningsventilerna finns i dimension
DN 25, DN 40, DN 50 och DN65.

Avstangningsventil kan som standard erbjudas med spindelférldngning 250, 500, 750, 1000, 1250 eller 1500 mm foér
DN25-DN300.

Som standard levereras ventilen:

1) DN 25-DN150 med fattning for T-nyckel.

2) DN200-DN300 med fattning for portabel vaxel.

3) DN350-DN900 med fast véxel, traddragning bestélls separat.

Artikel nr. serie 1 Artikel nr. serie 3

4141-DN huvudror-DN luftning-000 4341-DN huvudror-DN luftning-000
Artikel nr. serie 2 Artikel nr. serie 4

4241-DN huvudrér-DN luftning-000 4441-DN huvudror-DN luftning-000
Bestallningsexempel

Markventil serie 2 med huvudrér DN 100 och luftning DN 25, har artikelnummer 4241-100-025-000.

POWE RPI PE Utgava 2023:2




ENKELROR 3:403

Markventil med 2 st. luftare/
tomningar (standard)
Serie 1, 2,3 och 4

[ PN 16/PN25
Standardutférande
(Se alternativt
. . H
uférande pa nasta
sida).
ARTIKEL NR 4142, 4242, 4342, 4442 KMAT 4240PP
Huvudror L1 B H Nyckelvidd Luftning/tomning Fordandring av
Standard DN D B-matt vid stérre
DN [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] dim av luftn/tomn
25 1500 610 382 19 25 110 +0
32 1500 610 388 19 40 110 +0
40 1500 610 401 19 50 125 +15
50 1500 610 406 19 65 140 +30
65 1500 610 415 19 } )
80 1500 610 426 19 OBS. Ventilerna skall
100 1500 610 450 27 mandvreras minst
125 1500 610 455 27 tva ganger/ar for att
150 1500 610 475 27 sakerstadlla en god funktion.
200 1500 610 517 50 Skoétselinstruktioner for
250 1 500 810 s0 50 [ 2 ventiler, se kap. 10.
228 1 288 218 2;8 >0 Ands.kyddc.at skall ej ligga
400 3000 1010 909 3) kontinuerligt under vatten.
500 2200 1210 947 Aterfylining far ej na
600 2400 1310 1020 andskydd, larmtrad eller
H-métt ar upp till fattning for T-nyckel t o m DN300, daréver inkluderande fast véxel. markeringstape.
Larmtrdden dr byglad utanfér andtatningen. Vid fast vaxel bestalls trdddragning

separat. Som standard ingdr kulventil, men kan offereras med spjallventil

eller ventil med fullt genomlopp. Till ventiler kan levereras T-nyckel, portabel planetvaxel, fast vaxel, hydraulisk eller
elektroniskt don. Se Tilloehor, kapitel 8. Levereras med dndhuv som standard. Ventilspindeln for luftare/témning ar
vand mot avstangningsventilen. Luftnings-/tdmningsventilerna finns i dimension DN 25, DN 40, DN 50 och DN65.
Avstangningsventil kan som standard erbjudas med spindelférlangning 250, 500, 750, 1000, 1250 eller 1500 mm for
DN25-DN300.

Som standard levereras ventilen:

1) DN 25-DN150 med fattning for T-nyckel. Artikel nr. serie 1

2) DN200-DN300 med fattning for portabel véxel. 4142-DN huvudrér-DN luftning-000

3) DN350-DN900 med fast véxel, trdddragning bestélls separat. Artikel nr. serie 2

4242-DN huvudrér-DN luftning-000

Artikel nr. serie 3

Eestaliningsexempe! ) 4342-DN huvudrér-DN luftning-000
Markventil serie 2 med huvudrér DN 100

och luftare DN 25, har artikelnummer Artikel nr. serie 4
4242-100-025-000. 4442-DN huvudror-DN luftning-000
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ENKELROR 3:404

B2

Markventil med 2 st.
luftare/tomningar
(Variant A och B)
Serie1, 2,3 och 4

[ PN 16/PN25

se B-matt
P& 3:402

ARTIKEL NR 4142, 4242, 4342, 4442 KMAT 4242PP Variant A Variant B

Huvudror L1 L1 H B Nyckelvidd Luftning/tomning
622 637 DN B2

DN [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

25 1500 2750 382 350 19 25 110

32 1500 2750 388 350 19 40 110

40 1500 2750 401 350 19 50 125

50 1500 2750 406 350 19 65 140

65 1500 2750 415 350 19 } 1)

80 1500 2750 426 394 19

100 1500 2750 450 394 27

125 1500 2750 455 285 27

150 1500 2750 475 285 27

200 1500 2750 517 355 50

250 1500 2850 560 355 50 2)

300 1800 2850 610 355 50

350 1800 2 850 830

400 2000 2950 909 3)

500 2200 3050 947

600 2400 3150 1020

H-matt &r upp till fattning for T-nyckel t o m DN300, daréver inkluderande fast vaxel.
Larmtraden ar som standard byglad genom den rostfria pottan. Vid fast véxel bestalls
trdddragning separat.

Som standard ingar kulventil, men kan offereras med spjallventil eller ventil med fullt
genomlopp. Till ventiler kan levereras T-nyckel, portabel planetvaxel, fast vaxel, hydraulisk
eller elektroniskt don. Se Tillbehdr, kapitel 8. Levereras med andhuv som standard.
Ventilspindeln for luftare/tdémning ar vénd mot avstangningsventilen. Luftnings-/
tomningsventilerna finns i dimension DN 25, DN 40, DN 50 och DN65.
Avstangningsventil kan som standard erbjudas med spindelférldangning 250, 500, 750,
1000, 1250 eller 1500 mm fér DN25-DN300.

Som standard levereras ventilen:

1) DN 25-DN150 med fattning for T-nyckel.

2) DN200-DN300 med fattning for portabel vaxel.

3) DN350-DN900 med fast véxel, trdddragning bestélls separat.

Variant A har suffix-622 Variant B har suffix -637

Bestillningsexempel

OBS. Ventilerna

skall mandvreras

minst tva ganger/

ar for att sakerstalla

en god funktion.
Skotselinstruktioner for
ventiler, se kap. 10.

Andskyddet skall ej
ligga kontinuerligt
under vatten.

Aterfyllning far ej n&
andskydd, larmtrad
eller markeringstape.

Ventil serie 2 med huvudror DN 300 och luftare DN 40 i variant A, har artikelnummer 4242-300-040-622.

Variant B har artikelnummer 4242-300-040-637

PRPOWERPIPE
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ENKELROR

Kombinationsventil
Serie 1, 2,3 och 4

| PN 16/PN25

ARTIKEL NR 4841, 4842, 4843, 4844 KMAT 4250PP Variant Luftning
Huvudréor Dy Bypass L1 L2 Da B H

Serie 2 ventiler

DN [mm] DN (3 st) [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
100 225 25 1 800 650 110 415 450
125 250 25 1 800 650 110 415 455 1)
150 280 32 1800 700 125 415 475
200 355 40 1 800 700 125 415 518
250 450 40 1 800 700 125 450 559 2)
300 500 50 2100 750 140 450 610

Matt i tabell galler variant luftning.
H-matt ar upp till fattning for T-nyckel. Larmtradden o
4r som standard byglad genom den rostfria pottan. T6mning -040 Luftning -000

Som standard ingdr kulventil, men kan offereras med
spjallventil eller ventil med fullt genomlopp. Till ventiler
kan levereras T-nyckel och portabel planetvéxel.
Levereras med d&ndhuv som standard. Utformning
med vaxel se ndsta sida. Kan anpassas till specifika . .

. . - o Inkoppling av ventil
krav. Avslutningsventil, utloppsrér och andtatning

ar tillverkat i rostfritt material. Ventilspindeln for
luftare/tdmning ar vand mot avstangningsventilen. D> I <

Avstangningsventil kan som standard erbjudas med _.,_‘><,L
spindelférlangning 250, 500, 750, 1000, 1250 eller

1500 mm fér DN25-DN300.

Som standard levereras ventilen: Principschema

1) DN100-DN150 med fattning for T-nyckel.

2) DN200-DN300 med fattning for portabel vaxel.

Variant med témning har suffix -040 OBS.

Variant med |uftning har suffix -000 Lat en ventil pd bypassledningen vara 6ppen

for att tilldta expansion vid upphettning eller

Artikel nr. 1 Artikel nr. 3 frysning.

4841-DN-000-000. 4843-DN-000-000. ) . . .
Ventilerna skall mandvreras minst tva ganger/

Artikel nr. 2 Artikel nr. 4 ar for att sakerstdlla en god funktion.

4842-DN-000-000. 4844-DN-000-000. Skotselinstruktioner for ventiler, se kap. 10.
Andtatningen skall ej ligga kontinuerligt under

Bestidllningsexempel vatten.

Kombinationsventil fér DN 200 serie 3 har art. Aterfylining far ej n& dndtétningen, larmtrad

nummer 4843-200-000-000. eller markeringstape.
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ENKELROR 3:406

Kombinationsventil
med vaxel
Serie 1, 2,3 och 4

| PN 16/PN25

KMAT 4250PP

ARTIKEL NR 4841, 4842, 4843, 4844 i utforande 637 och 635 Variant Luftning

Huvudréor Dy Bypass L1 L2 Da H
Serie 2 ventiler

DN [mm] DN (3 st) [mm] [mm] [mm] [mm]

350 560 50 3200 800 140 830

400 680 50 3400 800 140 909

500 800 50 3600 900 140 947

Matt i tabell galler variant luftning.

H-matt ar for fast vaxel.

Larmtraden &r som standard byglad genom den T6mning Luftning

rostfria pottan.

Som standard ingar kulventil, men kan offereras

med spjallventil eller ventil med fullt genomlopp.

Levereras med fast véxel (standard), hydraulisk

eller elektroniskt don. Levereras med andhuv som Inkoppling av ventil
standard. Kan anpassas till specifika krav.

Avslutningsventil, utloppsror och andtatning ar tillverkat i
rostfritt material. <}
Variant med témning har suffix -637

Variant med luftning har suffix -635 ——{ "}

Principschema Lxl

<

Artikel nr. OBS.
4841-DN-000-XXX Lat en ventil p& bypassledningen vara dppen for att
4842-DN-000-XXX tilldta expansion vid upphettning eller frysning.
4843-DN-000-XXX
4844-DN-000-XXX Ventilerna skall mandvreras minst tva ganger/ar for att
sakerstalla en god funktion.
Skotselinstruktioner for ventiler, se kap. 10.
A Andtatningen skall ej ligga kontinuerligt under vatten.
Bestillningsexempel
Kombinationsventil for DN 400 serie 3 i variant Aterfyllning far ej na andtétningen, larmtrad eller
luftning har artikelnummer 4843-400-000-635. markeringstape.
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ENKELROR 3:407

Ventilenhet, kompakt
Serie1, 2,3 och 4

\

H

fran centrum
| PN 16/PN25 6 till ovankant
KMAT 4251PP

ARTIKEL NR 4170, 4270, 4370, 4470 Bild visar exempel pa kombination, variant héger

DN C-C H H B L1 L2
Standard Min
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

25 300 382 190 357 600 600

32 380 390 200 407 670 650

40 380 400 200 425 670 670 1

50 455 410 210 479 780 700

65 500 415 210 517 810 730

80 530 425 225 537 820 758

Ventilenheten anvéands for avtappning eller avluftning. Den ar byggd sa att den far plats i en standardbrunn.
Spindelhdjden «H» kan fas med standardhojd eller min hojd enl. tabell ovan. Ventilenheten kan kompletteras med 6sa
spindelférldngningar pa 250, 500, 750, 1000, 1250 eller 1500 mm. Se tillbehor Kap. 8. Utloppsroret ar tillverkat av rostfritt
material. Ventilen levereras med andhuv for spindeln som standard.

Ej uppdragna larmtradar som standard, men kan fas mot bestillning.

Som standard levereras ventilen: _ 5
1) DN 25-DN150 med fattning for T-nyckel. ><- i
Artikel nr. serie 1 Artikel nr. serie 2 X Principschermna

4170-DN-000-XXX 4270-DN-000-XXX
Artikel nr. serie 3 Artikel nr. serie 4
4370-DN-000-XXX 4470-DN-000-XXX
OBS.
Utlopp 90° hoger har suffix -032 (se bild) L&t en ventil pa bypassledningen
Utlopp 90° vanster har suffix -031 vara éppen for att tilldta expansion
For ventilenheter med minimal spindelhdjd ersatts -000- med Hmin vid upphettning eller frysning.
Ventilerna skall mandvreras minst
tva ganger/ar for att sakerstalla en
Bestallningsexempel god funktion. Skotselinstruktioner for
Ventilenhet, kompakt, vénster serie 2 dim DN50 har artikelnummer ventiler, se kap. 10.
4270-050-000-031. T .
: - . . Andtdtningen skall ej ligga
Vid bestadllning av minimal spindelhéjd anges som nedan: kontinuerligt under vatten
Ventilenhet, kompakt, vanster, Serie 2. DN50 med minimal '
spindelhdjd har artikelnummer 4270-050-210-031. Aterfylining far ej nd dndskydd,
larmtrad eller markeringstape.
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ENKELROR 3:501

Fixpunkt, Serie 1,2, 3

och 4
| PN25
ARTIKEL NR 5100, 5200, 5300, 5400 KMAT 4000PP
DN Maxlast (kN) A t Tryckyta (Serie 2)
AT=60°C [mm] [mm] [cm?]
25 38 200 25 191
32 49 220 25 243
40 56 220 25 243
50 78 240 25 289
65 100 280 25 452
80 129 300 30 392
100 187 350 30 565
125 230 400 30 765
150 310 450 30 875
200 455 550 35 1385
250 630 650 40 1730
300 840 700 40 1885
350 920 700 40 1385
400 1200 850 40 2560
500 1500 1000 65 4000
600 2 000 1200 65 6200

Fixpunkten ar tillverkad for ingjutning i betong kvalitet K 250. Dimensionerande tryckstyrka:
Normalvéarde i betong 5 MN/ m? (50 kg/cm?) och normalvarde i mark ar 0,15 MN/ m? (1,5 kg/cm?).

A och t — méatt anges ovan for serie 2.

Artikel nr. serie 1
5100-DN-000-000

Artikel nr. serie 2
5200-DN-000-000

Artikel nr. serie 3
5300-DN-000-000

Artikel nr. serie 4
5400-DN-000-000

Bestillningsexempel
Fixpunkt serie 1 med dim DN 200, har artikelnummer 5100-200-000-000
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ENKELROR 3:502

Engangskompensator

[ PN 16/PN25

ARTIKEL NR 7810
DN Rorelsesupptagning Ln Du

[mm]

40 50 450 60

50 50 450 70

65 70 500 90

80 70 500 102
100 80 550 127
125 80 550 152
150 100 630 178
200 120 700 232
250 120 700 286
300 140 730 338
350 140 730 371
400 140 730 426
450 150 800 477
500 150 800 528
600 150 800 635
700 150 780 735
800 150 850 838

Engdngskompensator anvands dar véarmefdrspanning av praktiska skal ej kan genomféras

Artikel nr.
7810-DN-000-000

Bestillningsexempel
Engdngskompensator till DN 200 har artikelnummer 7810-200-000-000,
Tillhérande muff finns specificerad i Kap 6.
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ENKELROR 3:503

Reduktionsror .
| PN16 - standard
PN25 - option
ARTIKEL NR 1571, 1572, 1573, 1574 KMAT 4900PP
DN1 L1
[mm]
25-50 900
65-150 1 000
200 1100
250-800 1500

Reduktionsror anvands vid dimensionsdvergadng. Ett alternativ till reduktionsrér ar stalkona + PEH reducering.

Artikel nr. serie 1
1571-DN1-DN2-000

Artikel nr. serie 2
1572-DN1-DN2-000

Artikel nr. serie 3
1573-DN1-DN2-000

Artikel nr. serie 4 OBS.

1574-DN1-DN2-000 Radgor med konstruktor var
reduktionen skall placeras och hur
stor den kan utformas.

Bestillningsexempel
Reduktionsror serie 1 med dim DN 200 till DN 150 har artikelnummer 1571-200-150-000.
Om PN25 skall detta anges vid bestallning.
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DUBBELROR / TWINROR

Kapitel 4

4:101-104

e

4:201-205

4:301-304

4:105-107
Rakror Bagror Bojar T-stycken
4:305-306 4:307-308 4:401-402 4:403-404
Overgangsror Overgangsventil Markventil Kombinationsventil
4:405 4:406 4:407 4:501
Ventilenhet, kompakt Ventilenhet, direkt Luftning/Tomning Fixror

%

4:502

4:503

Fixpunkt

Reduktionsror

Rakror, superisolerat
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DUBBELROR / TWINROR

Rakror, standard

(Serie 1)
[ PN25
L1
ARTIKEL NR 1503, 1504, 1505 KMAT 2090PP
DN Mediaror Mantelror Vikt Vatteninnehall | C
DYxS [mm] DYxS [mm] [kg/m] [1/m] [mm]
20 269x 26 125%x 3,0 6,1 0,8 19
25 33,7%x26 140 x 3,0 7.1 1,2 19
32 424 %26 160 x 3,0 9,1 2,2 19
40 483 x 2,6 160 x 3,0 9,6 3,0 19
50 60,3%x 2,9 200 x 3,2 13,1 46 20
65 76,1 x29 225x34 16,5 7,0 20
80 88,9x 3,22 250x% 3,6 20,7 10,6 25
100 1143 x 3,6 315 x4, 30,7 18,0 25
125 139,7 x 3,6 400 x 4,8 415 276 30
150 168,3 x4,0 450x 5,2 51,0 40,4 40
200 2191 x4,5 560 % 6,0 76,0 69,4 45

Powerpipes dubbelrér Idggs normalt med tilloppsroret i botten.

Artikel nr Standard, 12 m: 1503-DN-000-000 kan bestéllas fran dim DN 20-DN200
Artikel nr Standard, 16 m: 1504-DN-000-000 kan bestéllas fran dim DN100-DN200
Artikel nr Standard, 18 m: 1505-DN-000-000 kan bestéllas fran dim DN150-DN200

Kan aven bestéllas i 6 m langder: 1502-DN-000-000

Bestidllningsexempel

For varmeforluster och
overforingskapacitet
ses.9:301-

Rakror Dubbel Standard, L1 = 12 m med dim DN200 har artikelnummer 1503-200-000-000.

PRPOWERPIPE
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DUBBELROR / TWINROR 4:102

Rakror, dubbel +

(Serie 2)
[ PN25
ARTIKEL NR. 1603, 1604, 1605 KMAT 2090PP
DN Mediaror Mantelror Vikt Vatteninnehall | C
DYxS [mm] DYxS [mm] [kg/m] [1/m] [mm]
20 269x 26 140 x 3,0 6,7 0,8 19
25 33,7%x26 160 x 3,0 7.8 1,2 19
32 42,4 %26 180 x 3,0 9,9 22 19 For varmeforluster och
40 483 %26 180x 3,0 10,3 3,0 19 overforingskapacitet
50 60,3%x 2,9 225x 34 14,0 46 20 ses.9:301-
65 76,1x29 250x% 3,6 17,6 7,0 20
80 88,9x 3,22 280x 3,9 22,8 10,6 25
100 1143 x 3,6 355x4,5 33,9 18,0 25
125 139,7 x 3,6 450x 5,2 46,3 276 30
150 168,3 x4,0 500x 5,6 56,5 40,4 40
200 2191 x4,5 630x6,6 82,9 69,4 45

Powerpipes dubbelrér Idggs normalt med tilloppsroret i botten.

Artikel nr Dubbel+, 12 m: 1603-DN-000-000 kan bestéllas fran dim DN 20-DN200
Artikel nr Dubbel+, 16 m: 1604-DN-000-000 kan bestéllas fran dim DN100-DN200
Artikel nr Dubbel+, 18 m: 1605-DN-000-000 kan bestallas fran dim DN150-DN200

Kan dven bestéllas i 6 m langder: 1602-DN-000-000

Bestidllningsexempel
Rakror Dubbel+ serie 2, LT = 12 m med dim DN200 har artikelnummer 1603-200-000-000.
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DUBBELROR / TWINROR 4:103

Rakror, dubbel ++

(Serie 3)
|PN25
c
ARTIKEL NR. 1703, 1704, 1705 KMAT 2090PP
DN Mediaror Mantelror Vikt Vatteninnehall | C
DYxS [mm] DYxS [mm] [kg/m] [1/m] [mm]
20 269x 26 160 x 3,0* 74 0,8 19
25 33,7%x26 180 % 3,0 8,5 1,2 19
32 42,4 %26 200x 3,2 10,6 22 19 For varmeforluster och
40 483 %26 200x 3,2 11,1 3,0 19 overforingskapacitet
50 60,3%x 2,9 250x% 3,6 15,1 46 20 ses.9:301-
65 76,1%x29 280x 3,9 19,7 7,0 20
80 88,9x 3,22 315x 4,1 249 10,6 25
100 1143 x 3,6 400x 4,8 37,8 18,0 25
125 139,7 x 3,6 500x 5,6 51,8 276 30
150 168,3 x 4,0 560 x 6,0 63,7 40,4 40
200 2191 x4,5 710x 7,2 91,2 694 45

*) Gar dven att fa med mantelrér 180 x 3,0
Powerpipes dubbelrér 1daggs normalt med tilloppsréret i botten.

Artikel nr Dubbel++, 12 m: 1703-DN-000-000 kan bestéllas fran dim DN 20-DN200
Artikel nr Dubbel++, 16 m: 1704-DN-000-000 kan bestéllas fran dim DN100-DN200
Artikel nr Dubbel++, 18 m: 1705-DN-000-000 kan bestéllas fran dim DN150-DN200

Kan dven bestdllas i 6 m langder: 1702-DN-000-000

Bestidllningsexempel
Rakror Dubbel++, L1 =12 m med dim DN 2x200 har artikelnummer 1703-200-000-000.
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DUBBELROR / TWINROR

Kapror Serie1, 2 och 3

[PN25

KMAT 2496PP

Kapzoner varannan meter
ARTIKELNR 1513, 1613, 1713 (12m), 1514, 1614, 1714 (16m)

L=12m
Artikel nr.

1513-DN-000-000 (STANDARD)
1613-DN-000-000 (DUBBEL+)
1713-DN-000-000 (DUBBEL++)

L=16m
Artikel nr.

1514-DN-000-000 (STANDARD)
1614-DN-000-000 (DUBBEL+)
1714-DN-000-000 (DUBBEL++)

Generellt

For samtliga dimensioner tillverkas kapror. | dessa ror dr stalréret pad varannan meter inkldtt med folie, sa att
isoleringsmaterialet latt kan avlagsnas. De delar som ar forsedda med folie ar tydligt markerade pa utsidan av
mantel roret. Hela kapror eller delar av kaprér kan monteras pa valfri plats i systemet.

For dvriga uppgifter, se rakror.

Bestillningsexempel
Kapror Dubbelrdr DN 2x100, STANDARD har artikelnummer, 1513-100-000-000
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DUBBELROR / TWINROR 4:105

Bagror Serie 1,2 och 3

[ PN25 a

L1

ARTIKEL NR 1523, 1623, 1723 (12 m)

ARTIKEL NR 1524, 1624, 1724 (16 m) KMAT 2095PP
Dubbelror Maximal avvinkling
DN L1=12m L1=16m Anm.
25-65 30° Bojs i falt
80 35° Bojs i fabrik
100 30° 18° Bojs i fabrik
125 32° 21° Bojs i fabrik
150 32° 24° Bojs i fabrik
200 27° 30° Bojs i fabrik
Tillverkningstolerans DN 2x80 - 2x200  +/-2°

Bagror tillverkas for horisontell avvinkling, vid vertikal avvinkling se sid “Profilb&j”

Artikel nr. (galler 12 m)
1523-DN-xxx-000 (STANDARD)
1623-DN-xxx-000 (DUBBEL+)
1723-DN-xxx-000 (DUBBEL++)

xxx = Gradtal

Bestillningsexempel
Bagror Dubbelrdr L1 =12 m med dim DN 2x100, STANDARD, bockat 15° har artikelnummer 1523-100-015-000.
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Bagror
Avvinkling
Projekteringsradie

[PN25

Projekteringsradie

SAMBAND MELLAN AVVINKLING OCH PROJEKTERINGSRADIE

Projekteringsradie Projekteringsradie
Avvinkling L=12m Avvinkling L=12m
1° 690 21° 330
2° 345 22° 31,0
3° 230 23° 30,0
4° 170 24° 290
5° 140 25° 28,0
6° 115 26° 27,0
7° 98 27° 26,0
8° 86 28° 250
9° 76 29° 24,0
10° 69 30° 23,2
11° 62 31° 22,5
12° 57 32° 218
13° 53 33° 21,1
14° 49 34° 20,5
15° 46 35° 20,0
16° 43 36° 19,4
17° 40 37° 18,9
18° 38 38° 184
19° 36 39° 18,0
20° 34 40° 17,5

Roren kan av tillverkningstekniska skal ej bojas i hela sin langd. En viss rak langd, férekommer i varje rérande. For
DN<100 1-1,5 m samt for DN=>100 ca 2 m.

Denna avvikelse fran ideal radie och darmed 6kad pilh6jd kan kompenseras genom att gora rorschakten bredare
vid rorets mitt.

Breddningen bor vara = 200 mm vid avvinkling < 10°
Breddningen bor vara = 500 mm vid avvinkling > 10°
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DUBBELROR / TWINROR

[+ -
Bagror
Elastisk radie
[ PN25
Projekteringsradie
ELASTISK RADIE
DN Elastisk radie Avvinkling/
m 12m
25 15 45°
32 19 35°
40 21 31°
50 27 25°
65 34 20°
80 40 17°
100 52 13°
125 63 11°
150 76 9°
200 98 7°

Tabell ovan visar den elastiska radien, dvs nar stalroret plasticeras. Det dr alltsd minsta avvinkling som kan tillverkas
med bibehallen form.
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DUBBELROR / TWINROR 4:108

Rakror, superisolerat hybridror
med vakuumpanel
Serie 1,2 och 3

[ PN25

ARTIKEL NR 1503, 1603, 1703

Mediaror Mantelror
$1/52/S3 C
DN DYxS [mm] DYxS [mm] [mm]
20 269% 26 125/140/ 160 %) 19
25 33,7 % 2,6 140/ 160/ 180 19 e e
32 424%26 160/ 180/ 200 19 For virmeforluster och
40 483 %26 160 /180 / 200 19 Sverforingskapacitet
50 60,3 x 2.9 200/ 225 /250 20 ses. 9:301-
65 76,1% 2,9 225/ 250/ 250 20
80 889x 3,2 250/280/315 25
100 114,3x36 315 /355 /400 25
125 139,736 400 / 450 / 500 30
150 1683 x 4,0 450 /500 / 500 40

*) Gar dven att fa med mantelror 180

| det superisolerade och patenterade réret har framledningen forsetts med en hogisolerande vakuumpanel. P4 detta sattet
minskas varmeforlusten fran framledningsréret med 50% medan férlusterna fran hela konstruktionen minskas med 309,
givet temperaturerna i fram- och returledning samt mark som aterfinns i kap 9.

Produkten uppfyller funktionskrav i EN 15698-1 och EN 253.

Rortypen ar jamforelsevis kompakt men anda hdgeffektiv och minskar effektivt installationens livscykelkostnad.

Bestillningsexempel
Superisolerat rér Dubbel++ DN2x100 har artikel nr. 1703-100-000-857
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DUBBELROR / TWINROR

Boj - Horisontal

L1

[PN25
/< oC L1
ARTIKEL NR 2500, 2600, 2700 KMAT 2590PP
STANDARD DUBBEL+ DUBBEL++
2500 2600 2700
Mediaror Mantelror Mantelror Mantelror L1
DN Dy x s [mm] DY [mm] DY [mm] DY [mm] [mm]
20 269x2,0 125 140 160* 1000
25 33,7x2,3 140 160 180 1000
32 424 %26 160 180 200 1000
40 483 x 2,6 160 180 200 1000
50 60,3 x29 200 225 250 1 000
65 76,1x2,9 225 250 280 1000
80 889 x 3,2 250 280 315 1000
100 114,3%x 3,6 315 355 400 1000
125 139,7 x 3,6 400 450 500 1 000
150 168,3 x 4,0 450 500 560 1500
200 219,1x4,5 560 630 710 1500
*) Gar dven att fa med mantelrér 180 (KMAT 2800PP)
Standard gradtal dr 90°
Andra gradtal, exempelvis 75°, 60°,45° 30° och 15° och/eller skankellangder kan levereras pa begdran
Artikel nr. Med plats for muff
2500-DN-gradtal-000 (STANDARD) For att med sdkerhet fa plats med muff vid
2600-DN-gradtal-000 (DUBBEL+) installation av DN< 2x125 erbjuds forlangd skankel
2700-DN-gradtal-000 (DUBBEL++) 1500 x 1500 mm. Ange suffix -302

Bestillningsexempel
Boj dubbelrér med dim DN 2x80, 90°, standard utférande har artikelnummer 2500-080-900-000.
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DUBBELROR / TWINROR 4:202

Anslutningsbdj - Vertikal

[ PN25
/\ oC
ANSLUTNINGSBOJ 2510, 2610, 2710 KMAT 2591PP
STANDARD DUBBEL+ DUBBEL++
2510 2610 2710
Mediaror Mantelror Mantelror Mantelror L1 L2
DN Dy x s [mm] DY [mm] DY [mm] DY [mm] [mm] [mm]
20 269x%2,0 125 140 160* 1500 1500
25 33,7%x23 140 160 180 1500 1500
32 424 %26 160 180 200 1500 1500
40 483x26 160 180 200 1500 1500
50 60,3x29 200 225 250 1500 1500
65 76,1 %29 225 250 280 1500 1500
80 889x3,2 250 280 315 1500 1500
100 114,3x 3,6 315 355 400 1500 1500
125 139,7x3,6 400 450 500 1500 1500
150 168,3x4,0 450 500 560 1500 1500

*) Gar aven att fa med mantelror 180 (KMAT 2800PP)

Anslutningsbdj levereras som standard med avvinklingen a = 90°. Annan skankelldangd och annan avvinkling kan levereras
mot begaran.
Anslutningsbdjen kan dven fas i utférande med uppgang i vridning 90°, se figur nedan.

Artikel nr. OBS. Skyddsplast skall behallas pa tills installation

2510-DN-000-000 (STANDARD) sker.
2610-DN-000-000 (DUBBEL+)
2710-DN-000-000 (DUBBEL++)

Kan bestallas med dndskydd (suffix -811) med
utdragna larmtradar, se kap. 8.

Ror under - hoger suffix -032
Ror under - vanster suffix -031

Bestéllningsexempel

Anslutningsbdj dubbelrér med dim DN 2x50,
standard utférande under - uppgang hoger har
artikelnummer 2510-050-000-032.
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Anslutningsboj for fasadmontage,
DN 20-25

[ PN 16/PN25
H
ARTIKELNR 2540, 2640, 2740 KMAT 2593PP
Dubbel++
Mediaror 2740
DN Dy x s [mm] Mantelror Dy [mm]
20 269x% 2,0 160
25 33,7%x2,3 180

L1, L2 och H anges separat i bestallningen.

Anslutningbdj for fasadmontage levereras med
ventil med forlangd hals. Rott vred &r monterat

pa framledningen, blatt pa returledningen. Som
standard med avstangningsventil som avslutas med
kopparror. Anslutningsbojen kan levereras med 6kad
skankeldngd - max 6 m. Kan levereras i 30° vinklat
utférande och i stérre dimensioner an DN25.

Artikel nr.
2740-DN-xxx-xxx (DUBBEL++)

-032 -031
OBS. Skyddsplast ventil hdger ventil vanster
skall behallas pa tills

installation sker.

OBS. Ventilerna skall mandvreras minst
tva ganger/ar for att sakerstélla en god

funktion.
Bestéllningsexempel
Anslutningsventil fér fasad montage, DN 2x25 med Skotselsinstruktioner for ventiler, se
handtag hoger har artikel nr. 2740-025-xxx-032 Kap. 10.
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Profilboj o
[ PN25
PROFILBOJ 2520, 2620, 2720 KMAT 2594PP
STANDARD DUBBEL+ DUBBEL++
2520 2620 2720
Mediaror Mantelror Mantelror Mantelror
DN Dy x s [mm] DY [mm] DY [mm] DY [mm]
25 33,7x23 140 160 180
32 424X 2,6 160 180 200
40 483 %26 160 180 200
50 60,3%x2,9 200 225 250
65 76,1x29 225 250 280
80 88,9x3,2 250 280 315
100 114,3x3,6 315 355 400
125 139,7x3,6 400 450 500
150 168,3%x4,0 450 500 560
200 219,1x4,5 560 630 710

Bojen kan erhallas med valfri vinkel.

OBS. Skyddsplast skall behallas pa tills
installation sker.

Artikel nr.

2520-DN-xxx-000 (STANDARD)
2620-DN-xxx-000 (DUBBEL+)
2720-DN-xxx-000 (DUBBEL++)

xxx = Gradtal.

Bestédllningsexempel
Profilbdj dubbelrér med dim DN 2x80, utforande med avvinkling 8° har artikelnummer 2520-080-008-000.
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Boj med sprang

|PN25

Bilden visar vansterutférande,
vinkeln a definieras positivt
upp fran horisontalplanet

ARTIKEL NR 2530, 2630, 2730 KMAT 2595PP
STANDARD DUBBEL+ DUBBEL++
2530 2630 2730
Mediaror Mantelror Mantelror Mantelror L1xL1
DN Dy x s [mm] DY [mm] DY [mm] DY [mm] [mm]
25 33,7x23 140 160 180 1000 x 1000
32 424X 2,6 160 180 200 1000 x 1 000
40 48,3 x 26 160 180 200 1 000 x 1 000
50 60,3x29 200 225 250 1000 x 1000
65 76,1 x29 225 250 280 1000 x 1 000
80 889x 3,2 250 280 315 1 000 x 1 000
100 114,3x 3,6 315 355 400 1000 x 1000
125 139,7x3,6 400 450 500 1000 x 1000
150 168,3x4,0 450 500 560 1500 x 1 500x)
200 2191 x4,5 560 630 710 1500 x 1 500x)
90° boj med sprang for att ta upp a’ 3 5 75 10 125 15 20 25
riktningsforandringar i profil. Standard hvertikal [mm] |50 90 130 170 215 260 340 420
gradtal i plan &r 90° Avvinkling i profil &r vid L= 1000 mm
Ifri.
vai x) h,vertikal [nm] |80 130 195 260 325 390 515 635
vid L= 1500 mm
Artikel nr.

2530-DN-000-032
2530-DN-000-031

STANDARD, hogerutférande

OBS. Skyddsplast skall behallas pa
STANDARD, vénsterutférande

tills installation sker.

2630-DN-000-032
2630-DN-000-031

DUBBEL+, hogerutférande
DUBBEL+, vansterutforande

2730-DN-000-032
2730-DN-000-031

DUBBEL++, hogerutférande
DUBBEL++, vansterutforande

Bestdllningsexempel

Boj dubbelrér med dim DN 2x80, 90°, hogerutférande, standard utférande har artikelnummer
2530-080-000-032. Gradtal for avvinkling i profil anges i separat textrad. Vinkel ai figur raknas som positiv, dvs
uppat i bild ovan, negativ vinkel fér nedat.
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DUBBELROR / TWINROR 4:301

T-stycke
[ PN25
L2
ARTIKELNR 3510, 3610, 3710 KMAT 3490PP
STANDARD DUBBEL+ DUBBEL++
3510 3610 3710
Huvudror L1 L2 Mantelror Mantelror Mantelror
DN [mm] [mm] DN Dy [mm] Dy [mm] Dy [mm]
DN25-40 1100 700 25 140 160 180
DN50-65 1200 700 32 160 180 200
DNB80-100 1300 700 40 160 180 200
DN125 1500 750 50 200 225 250
DN150 1 600 800 65 225 250 280
DN200 1700 1000 80 250 280 315
100 315 355 400
125 400 450 500
150 450 500 560
200 560 630 710

T-stycken levereras i forstarkt utférande och med 6kad godstjocklek.
Avstick kan utféras utan avlastningsslag. Avstick kan ej utféras med storre dimension an huvudror.

Med plats for muff
For att med sékerhet fa plats med muff vid installation av T-stycke erbjuds produkten forlangd. Ange da L1 och L2
vid bestallning

Artikel nr.

3510-DN huvudror-DN avstick-000, (STANDARD)
3610-DN huvudror-DN avstick-000, (DUBBEL+)
3710-DN huvudror-DN avstick-000, (DUBBEL++)

Bestéllningsexempel

T-stycke dubbelrér med huvudrér DN 2x100 och avstick DN 2x50, standard utférande har
artikelnummer 3510-100-050-000.

Alt. (forlangt T-stycke) har artikelnummer 3510-100-050-XXX med tillhérande L1 och L2.
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Korsstycke
|PN25
700
ARTIKEL NR 3570, 3670, 3770 KMAT 3495PP
STANDARD DUBBEL+ DUBBEL++
3570 3670 3770
Huvudror Avstick Mantelror Mantelror Mantelror
DN DN DN Dy [mm] Dy [mm] Dy [mm]
25-200 25-65 25 140 160 180
32 160 180 200
40 160 180 200
50 200 225 250
65 225 250 280
80 250 280 315
100 315 355 400
125 400 450 500
150 450 500 560
200 560 630 710

T-stycken levereras i forstarkt utférande och med 6kad godstjocklek.
Avstick kan utféras utan avlastningsslag. Avstick kan ej utféras med storre dimension an huvudror.

Kan pa begdran dven levereras med avstick i olika dimensioner

Artikel nr.

3570-DN huvudror-DN avstick-000 (STANDARD)
3670-DN huvudror-DN avstick-000 (DUBBEL+)
3770-DN huvudror-DN avstick-000 (DUBBEL++)

Bestillningsexempel

Korsstycke dubbelrér i standardutférande med
huvudror DN 2x 65 och avstick DN 2x 32 har
artikelnummer 3570-065-032-000.
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DUBBELROR / TWINROR 4:303

T-stycke med sprang

[ PN25
L2 fran centrum av huvudror
ARTIKEL NR 3510, 3610, 3710 KMAT 3491PP
STANDARD DUBBEL+ DUBBEL++
3510 3610 3710
Huvudror Avstick L1 L2 Mantelror Mantelror Mantelror
DN DN [mm] [mm] DN Dy [mm] Dy [mm] Dy [mm]
25-100 25-100 1200 1000 25 140 160 180
125-200 25-100 1200 1200 32 160 180 200
125-200 125-200 1500 1500 40 160 180 200
50 200 225 250
65 225 250 280
80 250 280 315
100 315 355 400
125 400 450 500
150 450 500 560
200 560 630 710

H= Dy huvudror + 50 mm (férutsatt att parallellrret har samma dim).
T-stycken levereras i forstarkt utférande.

Avstick kan ej utféras med storre dimension dan huvudror.
OBS. Avsticksroret pa T-stycke med sprang kan behéva avlastningsslag.

Artikel nr.

3510-DN huvudror-DN avstick-238 (STANDARD)
3610-DN huvudror-DN avstick-238 (DUBBEL+)
3710-DN huvudror-DN avstick-238 (DUBBEL++)

Bestidllningsexempel
T-stycke dubbelrér i standardutférande
med huvudrér DN 2x100 och avstick DN 2x50, har artikelnummer 3510-100-050-238.
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Overgang T-stycke Dubbel/enkel

|PN25
L2
ARTIKEL NR 3520, 3620, 3720 KMAT 3492PP
Huvudror Avstick L1 L2 Avstick c/c
DN [mm] [mm] [mm]
DN 2x25-200  DN20-80 1500 700 20 310
25 310
32 325
40 325
50 340
65 360
80 380

For kombinationer dar avsticket dr relativt stort jamfort med
huvudror och gjutet T-stycke anvands kan ldngden bli storre.

T-stycket levereras i forstarkt utforande. Avsticket kan utféras
utan avlastningslag, vid varmeférspanning.

Standardutférande gérs med avstick 3520 i serie 2. 3620=S3,
3720=54.

Artikel nr.

3520-DN huvudror-DN avstick-000 (STANDARD)
3620-DN huvudror-DN avstick-000 (DUBBEL+)
3720-DN huvudror-DN avstick-000 (DUBBEL++)

Bestallningsexempel

T-stycke Dubbel/enkel i standard utférande med
huvudror DN 2x65 och avstick DN 25 (Serie 2) har
artikelnummer 3520-065-025-000

PRPOWERPIPE
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Overgangsrér, vinkel .
Enkelror-Dubbelror
[ PN25

c-C
ARTIKEL NR 1580, 1680, 1780 KMAT 3072PP L2

Dim c-C L1 L2
DN [mm] [mm] [mm]
20 265 1586 1000
25 265 1586 1000
32 280 1593 1000
40 280 1610 1000
50 305 1630 1000
65 330 1603 700
80 360 1620 700
100 435 1740 700
125 530 1780 700
150 580 1835 700
200 710 2015 900

Anvands som &vergdng mellan dubbelrér och enkelrér

OBS. Denna l6sning kan ej ta upp axiella krafter eller expansionsrorelse fran enkelréren.
Standardutférande gors med avstick 1580 i serie 2. 1680=S3, 1780=54.

Markerade stal hdnger ihop.

For projektering se Kap. 9:402

Artikel nr.

1580-DN-000-031 (STANDARD)
1580-DN-000-032 (STANDARD)
1680-DN-000-031 (DUBBEL+)
1680-DN-000-032 (DUBBEL+)
1780-DN-000-031 (DUBBEL++)
1780-DN-000-032 (DUBBEL++)

Bestidllningsexempel
Overgangsror vinkel, DN 2x50,

hogertrafik, STANDARD har Vénstertafik med Hogertrafik med
artikelnummer 1580-050-000-032. framledning framledning
underst. underst.
-031 -032

*) Figurhanvisningar A, B, C och D gdller art.nr. 4580,
4680, 4780
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Overgangsroér, rakt
Enkelror-Dubbelror

C-C

|PN25
ARTIKEL NR 1590, 1690, 1790 KMAT 3071PP
c-C L
DN [mm] [mm]
20 265 1973
25 265 1973
32 280 1971
40 280 1971
50 305 1969
65 330 1 966
80 360 1962
100 435 1955
125 530 2500
150 580 2500
200 710 2500

Anvands som overgang mellan dubbelrér och enkelrér vid stora expansionskrafter.

Standardutférande gors med avstick 1590 i serie 2. 1690=S3, 1790=54. Markerade stal hdnger ihop.

Overgangsroret skall ldaggas inom friktionslangden motsvarande varmférlagda system, dvs da max axialspanning ar 150
MPa. Se exempel kap. 9

Artikel nr.
1590 DN huvudrér-000-032 hogertrafik STANDARD
1590 DN huvudror-000-031 vanstertrafik STANDARD

1690 DN huvudrér-000-032 hogertrafik DUBBEL+
1690 DN huvudror-000-031 vanstertrafik DUBBEL+

-031
1790 DN huvudrér-000-032 hogertrafik DUBBEL++ Vinstertrafik

1790 DN huvudror-000-031 vanstertrafik DUBBEL++ Fram underst

Bestidllningsexempel

Overgadngsror rakt, DN 50, vanstertrafik,
standardutférande har artikelnummer 1590-050-000-
031.

-032
Hogertrafik
Fram underst
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Overgangsventil vinkel
Enkelror-Dubbelror

[ PN 16/PN25
ARTIKEL NR 4580, 4680, 4780 KMAT 4299PP
Cc-C L1* L2 B H Nyckelvidd
DN [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
20 265 1600 1000 19
25 265 1600 1000 19
32 280 1600 1 000 295 420 19
40 280 1700 1000 295 435 19
50 305 1700 1000 295 451 19
65 330 1800 700 295 463 19 1)
80 360 1900 700 295 484 19
100 435 1900 700 415 520 27
125 530 2500 700 415 540 27
150 580 3000 700 415 580 27
200 710 3200 900 50 2)
H avser upp till avstdngnings-/huvudventil
* Ungeférliga langder
Larmtraden &r byglad genom den rostfria andtétningen, aviuftning
utfors i DN25. OBS denna 16sning kan ej ta upp axiella krafter eller
expansionsrorelse fran enkelréren. Standardutfdrande gérs med
avstick 4580 i serie 2. 4680=53, 4780=54.
1) Levereras med fattning for T-nyckel
2) Levereras med fattning for portabel vaxel
Ventilen levereras med &ndhuv foér spindel som standard.
For projektering se 9:402
Principschema

For placering av 6vergangsventil, referera i bestéllning
till en av bilderna A, B, C eller D i beskrivning av art.nr.
1580, 1680, 1780.

Artikel nr.

4580-DN-000-031
4580-DN-000-032
4680-DN-000-031
4680-DN-000-032
4780-DN-000-031
4780-DN-000-032

STANDARD) vanstertrafik
STANDARD) hégertrafik
DUBBEL+) vanstertrafik
DUBBEL+) hogertrafik
DUBBEL++) vanstertrafik
DUBBEL-++) hogertrafik

P

Bestallingsexempel
Overgangsventil vinkel fér DN2x50 vanstertrafik

OBS.

Ventilerna skall manévreras minst tva
ganger/ar for att sakerstalla en god funktion.
Skétselinstruktioner for ventiler, se Kap. 10.

Aterfyllning far ej ske 6ver dndtitningen.

Andtatningen skall ej ligga kontinuerligt

under vatten.

STANDARD har artikelnummer 4580-050-000-031

PRPOWERPIPE
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DUBBELROR / TWINROR

Overgangsventil, rak
Enkelror-Dubbelror

| PN 16/PN25
ARTIKEL NR 4590, 4690, 4790 KMAT 4298PP
C-C L1 B H (mellan centrum enkelror och huvudventilernas ovankant)
DN [mm] [mm] [mm] [mm]
20
25 270 2000 315 409
32 280 2300 315 419
40 280 2300 315 435
50 380 2400 315 451 1
65 420 2400 315 463
80 450 2400 315 483
100 540 2400 340 520
125 540 3150 355 540
150 750 3600 450 579
200 750 3600 500 650 2)

1) Levereras med fattning for T-nyckel
2) Levereras med fattning for portabel véxel

Larmtradden ar byglad genom den rostfria dndtatningen, avluftning utfors i DN25.
Ventilen levereras med éndhuv for spindel som standard.
Overgangsventilen skall laggas inom 12-15 m fran expansionsbdj

Se 6vrig information under dvergdngsror rakt, art. nr. 1590,
1690, 1790.

| bilderna -031 resp -032 pa s. 4:306 placeras ventilpottan pa
ovansidan.
Principschema
Artikel nr.
4590-DN-000-031 (STANDARD) vanstertrafik
4590-DN-000-032 (STANDARD) hégertrafik
4690-DN-000-031 (DUBBEL+) vanstertrafik
4690-DN-000-032 (DUBBEL+) hogertrafik OBS.
4790-DN-000-031 (DUBBEL++) vanstertrafik
4790-DN-000-032 (DUBBEL++) hogertrafik

Ventilerna skall mandvreras minst tva
ganger/ar for att sdkerstalla en god funktion.
Skotselinstruktioner for ventiler, se Kap. 10.

Aterfyllning far ej ske 6ver andtitningen.

Bestéllingsexempel
Overgdngsventil rak for DN2x65 vanstertrafik Andtatningen skall e] ligga kontinuerligt
(DUBBEL+) har artikelnummer 4690-050-000-031 under vatten.

POWE RPI PE Utgava 2023:2



DUBBELROR / TWINROR 4:401

Markventil
[ PN 16/PN25
ARTIKEL NR 4500, 4600, 4700 KMAT 4290PP
STANDARD  DUBBEL+ DUBBEL++
4500 4600 4700
Mediaror 2st Mantelror Mantelror  Mantelror L H B Nyckelvidd
DN Dy x s [mm] DY [mm] DY [mm] DY [mm] [mMm] [mm] [mm] [mm]
25 33,7x23 140 160 180 1800 409 150 19
32 424 x 2,6 160 180 200 1800 422 170 19
40 483 x2,6 160 180 200 1800 435 170 19
50 60,3x29 200 225 250 1800 451 190 19
65 76,1x29 225 250 280 1800 463 190 19 1)
80 88,9x 3,2 250 280 315 2600 483 190 19
100 114,3x 3,6 315 355 400 2800 5719 235 27
125 139,7x3,6 400 450 500 3200 540 295 27
150 168,3 x4,0 450 500 560 3400 578 295 27
200 219,1x4,5 560 630 710 3600 652 295 50 2)

Larmtréden ar byglad igenom den rostfria dndtatningen.
Ventilen levereras med dndhuv for spindeln som standard.

1) Leverans med fattning for T-nyckel
2) Leverans med fattning for portabel vaxel

Artikel nr.

4500-DN-000-000 (STANDARD)
4600-DN-000-000 (DUBBEL+)
4700-DN-000-000 (DUBBEL++)

Bestidllningsexempel
Markventil dubbelror i standardutforande med dim

DN 2x100, har artikelnummer 4500-100-000-000. OBS.
Ventilerna skall mandvreras minst tva

ganger/ar for att sakerstélla en god funktion.
Skotselsinstruktioner for ventiler, se Kap. 10.

Aterfylining far ej ske 6ver dndtitningen.

Andtatningen skall ej ligga kontinuerligt
under vatten.
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DUBBELROR / TWINROR 4:402

Markventil med enkel/
dubbel aviuftning

[ PN 16/PN25

KMAT 4291PP (enkel), KMAT 4292PP (dubbel)

MARKVENTIL MED ENKEL/DUBBEL AVLUFTNING, 4541, 4542, 4641, 4642, 4741, 4742

STANDARD DUBBEL+ DUBBEL++
4541, 4542 4641, 4642 4741,4742
Mantelror Mantelror Mantelror L1 H B (dubbel) Nyckelvidd
DN DY [mm] DY [mm] DY [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
25 140 160 180 2300 409 315 19
32 160 180 200 2300 422 315 19
40 160 180 200 2300 440 315 19
50 200 225 250 2400 451 315 19
65 225 250 280 2400 463 315 19 1
80 250 280 315 2600 483 315 19
100 315 355 400 2800 519 415 27
125 400 450 500 3200 540 415 27
150 450 500 560 3400 578 450 27
200 560 630 710 3600 652 500 50 2)

H avser upp till avstdngnings-/huvudventil
Larmtrdden dr byglad igenom den rostfria andtatningen. Avluftning utfors i DN25.

Avluftning pa en sida har artikelummer 4541.
Avluftning pa bada sidor har artikelummer 4542.

1) Levereras med fattning for T-nyckel
2) Levereras med fattning for portabel vaxel

Ventilen levereras med &ndhuv for spindel som standard.

Artikel nr.
4541-DN-000-000 (STANDARD) Enkel avluftning
4542-DN-000-000 (STANDARD) Dubbel avluftning

Principschema
4641-DN-000-000 (DUBBEL+) Enkel avluftning
4642-DN-000-000 (DUBBEL+) Dubbel avluftning
4741-DN-000-000 (DUBBEL++) Enkel avluftning OBS.
4742-DN-000-000 (DUBBEL++) Dubbel avluftning Ventilerna skall mandvreras minst tva

ganger/ar for att sdkerstalla en god funktion.
Skotselsinstruktioner for ventiler, se Kap. 10.

Bestillningsexempel Aterfylining far ej ske dver dndtitningen.

Markventil med dubbel avluftning i Andtitningen skall ej ligga kontinuerligt
standardutférande DN 2x80, har artikelnummer 4542- under vatten.
080-000-000.
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DUBBELROR / TWINROR

4:403

Kombinationsventil,
dubbelsidig

[PN 16/PN25

ARTIKEL NR 4845, 4846, 4847 KMAT 4294PP
STANDARD DUBBEL+ DUBBEL++
4845 4846 4847
Mediaror2st Mantelror Mantelror Mantelror L1 H L2 B Nyckelvidd
DN Dyxs[mm] DY [mm] DY [mm] DY [mm] [mMm] [mm] [mm] [mm] [mm]
25  337x23 140 160 180 2300 409 700 600 19
32 424x 2,3 160 180 200 2300 422 700 600 19
40 483 x26 160 180 200 2300 435 700 600 19
50 603x29 200 225 250 2400 457 700 600 19
65 76,1x29 225 250 280 2400 463 700 600 19 % 1)
80 889x32 250 280 315 2600 483 700 600 19
100 1143x36 315 355 400 2800 519 700 600 27
125 139,7x3,6 400 455 500 3200 540 700 600 27
150 168,3x4,0 450 500 560 3400 578 700 600 27
200 2191 x45 560 630 710 3600 652 900 600 50 2)

H avser upp till avstangnings-/huvudventil

Larmtraden ar byglad igenom den rostfria dndtatningen*.

Levereras med avluftning i DN25 samt med andhuv for
spindeln som standard.

1) Levereras med fattning for T-nyckel
2) Levereras med fattning for portabel vaxel

* Utloppsventil och utloppsror ar i rostfritt material.

Artikel nr.

4845-DN-000-000 (STANDARD)
4846-DN-000-000 (DUBBEL+)
4847-DN-000-000 (DUBBEL++)

Bestidllningsexempel

Markventil, dubbelrér i standardutférande med dim
DN 2x100 och avluftning DN25 har artikelnummer
4845-100-025-000.

Principschema

OBS.

Ventilerna skall manévreras minst tva
ganger/ar for att sakerstalla en god funktion.
Skotselsinstruktioner for ventiler, se Kap. 10.

Aterfyllning far ej ske 6ver andtatningen.

Andtitningen skall ej ligga kontinuerligt
under vatten.

Lat en ventil pa bypassledningen vara 6ppen
for att tillata expansion vid upphettning eller
frysning.

PRPOWERPIPE
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DUBBELROR / TWINROR 4:404

Kombinationsventil, 2
enkelsidig
[ PN 16/PN25
ARTIKEL NR 4745, 4746, 4747 KMAT 4293PP
STANDARD DUBBEL+ DUBBEL++
4745 4746 4747
Mediaror2st Mantelror Mantelror Mantelror L1 H L2 B Nyckelvidd
DN Dyxs[mm] DY [mm] DY [mm] DY [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
25  337x23 140 160 180 2300 409 700 415 19
32 42,4 % 2,3 160 180 200 2300 422 700 415 19
40 483 x26 160 180 200 2400 435 700 415 19
50 603x29 200 225 250 2400 457 700 415 19
65 76,1 x29 225 250 280 2400 463 700 415 19 1)
80  889x32 250 280 315 2600 483 700 415 19
100 1143x36 315 355 400 2800 519 700 415 27
125 139,7x36 400 455 500 3200 540 700 415 27
150 168,3x4,0 450 500 560 3400 578 700 415 27
200 219,1x4,5 560 630 710 3600 652 900 415 50 2)

H avser upp till avstangnings-/huvudventil

Larmtraden ar byglad igenom den rostfria dndtatningen*.
1) Levereras med fattning for T-nyckel
2) Levereras med fattning for portabel vaxel

>

Levereras med avluftning i DN25 samt med dandhuv _L[><L {><} g %

for spindeln som standard.

* Utloppsventil och utloppsror dr i rostfritt material. Principschema,
hégerutférande suffix -032
Artikel nr.
4745-DN-000-000 (STANDARD) OBS.
4746-DN-000-000 (DUBBEL+) Ventilerna skall mandvreras minst tva ganger/ar for
4747-DN-000-000 (DUBBEL++) att sakerstalla en god funktion.

Hogerutforande har suffix -032. Skotselinstruktioner for ventiler, se Kap. 10.

Vansterutférande har suffix -031. Aterfylining far ej ske 6ver dndtitningen.

Andtatningen skall ej ligga kontinuerligt under

vatten.
Bestallningsexempel i . L3t en ventil p& bypassledningen vara éppen fér att
Markventil, dubbelrér i hégerutférande med dim DN tillata expansion vid upphettning eller frysning.

2x100, har artikelnummer 4745-100-000-032.
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DUBBELROR / TWINROR

Ventilenhet, kompakt

| PN 16/PN25
ARTIKEL NR 4570, 4670, 4770 KMAT 4296PP Bild visar exempel p& kombination
DN Standard Dubbel+ Dubbel++ H* H * B L1 L2
4570 4670 4770 Standard Min
Mantelror Dy[mm] Dy[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
Dy [mm]
25 140 160 180 382 190 488 850 520
32 160 180 200 388 200 521 965 560
40 160 180 200 401 200 533 885 570
50 200 225 250 411 210 569 1055 610
*H ar matt fran centrum enkelror.
Utloppsroret &r tillverkat av rostfritt material.
Ej uppdragna larmtradar som standard, men kan fas > ]
mot bestallning.
Utlopp hoger
Principschema
Artikel nr.
4570-DN-000-000 (STANDARD)
Utlopp hoger har suffix -032.
Utlopp vanster har suffix -031. OBS.
Ventilenheten med minimal spindelhdjd anges separat. V?ntllerrza §!<all manovreras minst tva .
. o g . . 3’ e ganger/ar for att sakerstélla en god funktion.
Lat en ventil pd bypassledningen vara ppen for att tilléta Lo . .. )
. : : ) Skotselinstruktioner for ventiler, se Kap. 10.
expansion vid upphettning eller frysning.
Aterfylining far ej ske dver dndskyddet.
Andskyddet skall ej ligga kontinuerligt under
Bestillningsexempel vatten.
Ventilenhet, kompakt, hoger standardutférande dim L&t en ventil pa bypassledningen vara dppen
DN50 har artikelnummer 4570-050-000-032. for att tilldta expansion vid upphettning eller
frysning.
Utgéva 2023:2
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DUBBELROR / TWINROR 4:406

Ventilenhet, direkt

[ PN 16/PN25
ARTIKEL NR 4575, 4675, 4775 KMAT 4297PP
STANDARD DUBBEL+ DUBBEL++
4575 4675 4775
Mantelror  Mantelrér Mantelror | L1 L2 Utlopp Nyckelvidd B H
DN
DN Dyxs[mm]| DY [mm] DY[mm] DY[mm] | [mm] [mm] [mm] avl [mm] [mm]
25 337x23 | 140 160 180 1500 | 585 25 19 340 480
32 424x26 | 160 180 200 1500 | 645 25 19 340 480
40  483x26 | 160 180 200 1500 | 645 25 19 340 480
50 603x29 | 200 225 250 1500 | 555 25 19 340 480
65  761x29 | 225 250 280 1500 | 565 25 19 340 480
80 889x32 | 250 280 315 1800 | 700 32 19 415 485
100 1143x3,6 | 315 355 400 1800 | 960 40 27 415 485
125 1399x3,6 | 400 450 500 1800 | 960 40 27 415 485
150 1683 x4,0 | 450 500 560 1800 | 960 40 27 415 485

Enheten kan anvéndas for savél avtappning som avluftning.
Larmtrdden ar byglad genom den rostfria dndtatningen.
Utloppsventil och utloppsror ar i rostfritt material.

Ventilen levereras med andhuv fér spindeln som standard. FN—T—N_l

Artikel nr.
4575-DN huvudror-000-000 (STANDARD)
4675-DN huvudror-000-000 (DUBBEL+)
4775-DN huvudror-000-000 (DUBBEL++)
Principschema

Bestidllningsexempel

Ventilenhet vanster, dubbelror i
standardutforande med dim DN 2x50
(med avl./avt. DN 25) har artikelnummer
4575-050-000-000.

OBS.

Ventilerna skall mandvreras minst tva ganger/ar for att
sdkerstédlla en god funktion. Skétselinstruktioner for
ventiler, se Kap. 10.

Aterfylining far ej ske éver dndtétningen.
Andtatningen skall ej ligga kontinuerligt under vatten.

Lat en ventil pd bypassledningen vara 6ppen for att tillata
expansion vid upphettning eller frysning,
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DUBBELROR / TWINROR 4:407

- s - B
Luftning / témning S
H
[PN 16/PN25
1200
ARTIKEL NR 3540, 3640, 3740 KMAT 3790PP
Huvud- STANDARD DUBBEL+ DUBBEL++ Luftning/ h
Mediaror 3540 3640 3740 tomning
DN 2 st Dyxs Mantelrér  Mantelror Mantelror | H DN D B
[mm] [mm] DY [mm] DY [mm] DY [mm] [mm] | [mm] [mm] [mm]
40 483 %26 160 180 200 467 25 110 325
50 60,3x29 200 225 250 479 40 110 325
65 76,1x29 225 250 280 495 50 125 325
80 889x32 250 280 315 510 65 140 340
100 1143 x3,6 315 355 400 535
125 139,7x 3,6 400 450 500 563
150 168,3 x4,0 450 500 560 596
200 219,1x4,5 560 630 710 649

Ej uppdragna larmtradar. Andtatningen ar tillverkad av rostfritt material.
Luftning/tdmning finns i dim. DN 25, DN 40, DN 50, DN 65 och &r férsedda med gangad propp.

Ventilen levereras med andhuv foér spindeln som standard.

Artikel nr.

3540-DN huvudror-DN luftning-000 (STANDARD) OBS.

3640-DN huvudrér-DN luftning-000 (DUBBEL+) Ventilerna skall manévreras minst tva

3740-DN huvudrér-DN luftning-000 (DUBBEL++) ganger/ar for att sakerstdlla en god
funktion. Skotselinstruktioner for ventiler, se
Kap. 10.

Aterfyllning far ej ske 6ver dndtitningen.

Andtatningen skall ej ligga kontinuerligt

Bestallningsexempel
9 P under vatten.

Luftning dubbelrér med dim DN 2x100 i
standardutférande och luftning DN 25, har
artikelnummer 3540-100-025-000.
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DUBBELROR / TWINROR

Fixror
[ PN25
FIXROR 1520, 1620, 1720 KMAT 4091PP
STANDARD DUBBEL+ DUBBEL++
1520 1620 1720
Mantelror Mantelror Mantelror
DN DY [mm] DY [mm] DY [mm]
25 140 160 180
32 160 180 200
40 160 180 200
50 200 225 250
65 225 250 280
80 250 280 315
100 315 355 400
125 400 450 500
150 450 500 560
200 560 630 710

Rorstrackor utférda med dubbelrér och som ej avslutas med
boj, dvergangsror, ventil eller T-stycke maste forses med fixror
fore uppvarmning/ idrifttagande. Alternativt kan stalréren
fixeras med fixplatar enligt fabrikantens anvisningar.

Artikel nr.

1520-DN-000-000 (STANDARD)
1620-DN-000-000 (DUBBEL+)
1720-DN-000-000 (DUBBEL++)

Bestillningsexempel
Fixror for DN 2x50 i standardutférande far bestéliningsnummer 1520-050-000-000.
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DUBBELROR / TWINROR

Fixpunkt
[ PN25
FIXPUNKT 5500, 5600, 5700 KMAT 4090PP
DN Maxlast (kN) A t Tryckyta
AT=60°C [mm] [mm] [em?]
25 63 250 20 337
32 82 300 20 505
40 93 300 20 505
50 130 300 20 390
65 167 350 30 565
80 215 400 30 765
100 315 450 30 810
125 385 550 35 1120
150 515 650 40 1720
200 750 800 40 1950

Fixpunkten ar tillverkad fér ingjutning i betong. Kvaliltet K 250.
Dimensionerande tryckstyrka:

I betong 5 MN/ m? (50 kg/cm?), normalvarde.

I mark 0,15 MN/ m? (1,5 kg/cm?), normalvarde.

AT avser har avvikelse av rérens aktuella medeltemperatur

(TfxTr) Tp=framledningstemperatur
2 Tr =returledningstemperatur
Artikel nr.

5500-DN-000-000 ( STANDARD)
5600-DN-000-000 (DUBBEL+)
5700-DN-000-000 (DUBBEL++)

Bestillningsexempel

Fixpunkt for 2 x DN 50 i standardutférande har artikelnummer 5500-050-000-000.

PRPOWERPIPE
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DUBBELROR / TWINROR

Reduktionsror
| PN16 - standard
PN25 - option
REDUKTIONSROR 1575, 1675, 1775 KMAT 4990PP
DN1 L1
[mm]
25-40 1100
50-100 1200
125-200 1500

Detaljen anvénds vid dimensionsévergang.
Alternativt kan reduktionen utforas i falt med excentriska stalkonor och reducermuff.

Artikel nr.

1575-DN1-DN2-000 (STANDARD)
1675-DN1-DN2-000 (DUBBEL+)
1775-DN1-DN2-000 (DUBBEL++)

OBS.
Radgor med konstruktor var reduktionen skall
placeras och hur stor den kan goras

Bestidllningsexempel
Reduktionsror for ror DN 2x50 till DN 2x40 i standardutférande har artikelnummer 1575-050-040-000.
Om PN25 skall detta anges vid bestallning.
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SPECIALROR Kapitel 5

5:301

— (|

5:101-102 5:201
Rakror-fiarrkyla Specialror Pex, Alupex

5 '501 -502 Avslutningsventil
. Grundmur
4 Bottenplan
| a 71
‘ ) IS Alare
\ {
lexror

5:503-504

5:402-403 5:404

Flexror, koppar Flexror, stal Fjarrvarme till smahus L&aggning av flex

‘4 2 f
5:505-506 —*—

Schakt och aterfyllning
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SPECIALROR 5:101

Ror for Fjarrkyla, Serie O

[ PN25

ARTIKEL NR 1003, 1004
DN Mediarér Dy x s [mm] Mantelrér DY [mm]  Vikt [kg/m] Vatteninnehall [I/m]
100 1143x%3,6 180 12,5 90
125 139,7x3,6 200 15,3 138
150 168,8 x 4,0 225 20,0 20,2
200 219,1x4,5 280 300 34,7
250 273,0x5,0 355 42,0 54,3
300 3239x56 400 58,0 76,8
350 3556 x5,6 450 65,0 93,1
400 4064 x6,3 500 83,0 122,0
450 457,0%6,3 560 87,0 155,0
500 508,0x6,3 630 101,0 193,0
600 610,0x 7,1 710 1380 2770
700 711,0x 7,1 800 190,0 3780
800 813,0x8.8 900 2220 497,0
900 914,0 x10,0 1000 2610 627,0

ARTIKEL NR 2100, 3100, 4100, 5100 mfl.
Bojar, T-stycken, Fixar, Bagror och Ventiler tillverkas med manteldiametrar enligt ovanstaende tabell, férutom DN100
som tillverkas enligt serie 1 (se kap. 3).

Artikel nr. 12 m fiarrkyla: 1003-DN-000-000
16 m fjarrkyla: 1004-DN-000-000

Artikel nr.

2100-DN-gradtal-000 (Bojar)

3100-DN huvudrér-DN avstick-000 (T-stycken)
4100-DN-000-000 (Ventiler) 5100-DN-000-000 (Fixror)

Bestidllningsexempel
Rakror Fjarrkyla, dim DN500 i 16 m har Artikel nr. 1004-500-000-000
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SPECIALROR 5:102

Ror for Fjarrkyla,
Isolerade tryckror PE,
Serie 1

ARTIKEL NR 1903, 1904

SDR17/PN10 SDR11/PN16
Mediaror Mediaror Mantelror
Dy tryckror Gods [mm] Gods [mm] DY [mm]

32 2,0 29 90

40 24 3,7 110

75 4,5 6,8 140

90 54 8,2 160
110 6,6 10,0 200
140 8,3 12,7 225
160 95 14,6 250
200 11,9 18,2 315
225 134 20,5 315
250 14,8 22,7 400
280 16,6 254 400
315 18,7 28,6 450
355 21,1 323 450
400 23,7 364 560
450 26,7 40,9 560
500 29,7 454 630
560 332 50,8 710
630 371 573 800
710 42,1 64,5 800
800 474 72,6 900
900 53,3 81,7 1000

12 m fijarrkyla: 1903-DN-000-000
16 m fjarrkyla: 1904-DN-000-000

Enligt EN12001/EN 13244. Fri dnda anges vid bestalining beroende pa svetsmetod pa mediardr.
Detaljer sdsom bojar, T-stycken, ventiler etc. Artikel nr. 2900, 3900, 4900 etc. Standardutférande utan larmtrad, kan
bestéllas med larmtrad av typ 3DC.

Vid bestallning skall tryckklass anges.

Bestidllningsexempel
Rakror, isolerade tryckrér, dim 560 i 16 m har Artikel nr. 1904-560-000-000
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SPECIALROR

Ovriga typer av specialrérsystem.

Powerpipe kan producera manga olika typer av rér, inte bara for fijarrvarme eller fjarrkyla.

Medieroret kan bestd av material som t.ex. rostfritt, PEH eller annat material, och mantelréret kan vara av PEH,
galvaniserade spiroror, glasfiberarmerat, rostfritt mm. Vi tillhandahaller ocksa rostfria isolerade flexrér och kopplingar av
typen Casaflex, enkla och dubbla.

Isoleringen behdver inte vara av PUR utan kan t.ex. vara av mineralull.

Ror kan produceras med ett eller flera tomror i isoleringen for maéjlighet att ldgga till tex. en elkabel (varmekabel),
fiber mm.

Véra ror kan produceras for att klara olika temperaturer och media i mediaréret, bade for att klara hogre eller lagre
temperaturer (standard 120°C).

Detta gdller naturligtvis ocksa vara rérdelar och évrigt sortiment.
| korthet sa kan vi producera en mangd av olika varianter som vi kallar specialror.

Kontakta gdrna vara saljare eller var tekniska avdelning for fragor av diverse slag.
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SPECIALROR 5:301

PEX och ALUPEX,
Isolerade flexibla ror

PEX - FLEX enkel- och twinror for vairme

Powerpipe har idag ocksa ett sortiment av isolerade, flexibla PEX- och ALUPEX rér med tillhérande komponenter.
PEX-Flex ar ett rorsystem for transport av flytande media som fijarrvdrme eller kylvatska.

Roren levereras med tva olika mediardr, PEX-A samt Alu-PEX. Rdren har marknadens absolut bésta egenskaper nar det
galler isolering och flexibilitet. Med var tillverkningsmetod kan vi mycket enkelt skréddarsy olika typer av dubbelror for att
optimera driften foér vara kunder.

| programmet finns ett komplett system av kopplingar fér mediaréren samt muffar for skarvning av yttermanteln.

Detta sortiment har erhallt utmarkta testvarden utférda av Dansk Teknisk Institut via Dansk Fjdrrvarmeforenings forsorg,
ddr mean testar varmeforluster, flexibilitet och langtidspaverkan.

Roren finns i singel, twin och dubbelutférande.

For mer information kontakta var férséljningsorganisation.
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SPECIALROR 5:401

1. Systembeskrivning

Flexror ar ett flexibelt forisolerat rorsystem anvandbart for temperaturer upp till 120°C. Roren anvands normalt for
anslutning av smahus till ett storre forisolerat rérnat vanligtvis av stal.
Medieroret &r tillverkat av koppar och den praktiska anvéandningen ar mycket enkel. Varmeisoleringen bestar av flexibel

polyuretanisolering med utmarkta isoleregenskaper.

Flexibiliteten hos Flexréren betyder att den kan anpassas till i princip alla forutsattningar hos rérsystem utan problem.
Roéren kan passera korsande ledningar antingen ovanfor eller under. Andra hinder kan enkelt passeras vid installation.
Flexror gor det mojligt att valja kortaste vagen utan att behdva ta konventionell hansyn. Flexror levereras till arbetsplatsen
i 100 meters ringar. Oftast kan réren ldggas utan avstick i rérschakt som darfor kan goras maximalt liten. Detta innebdr
betydande kostnadsminskningar. En annan fordel &r att byggnadstiden reduceras.
Ovanstdende fordelar innebér att Flexror inte bara dr en tekniskt utmaérkt [6sning utan innebér dven bade tids

och kostnadsbesparingar.

2, Anvdandningsomrade

3. Specifikationer
3.1 Mediaror

3.2 Isolering

3.3 Mantelror

Kopparror:
Stalror:

Kopparror

Egenskaper
Strackgrans
Brottgrans
Elasticitetsmodul
Langdutvidgnings-
koefficient

Stalror

Egenskaper
Strackgrans
Brottgrans
Elasticitetsmodul
Langdutvidgnings-
koefficient

max 120°C / max 16 bar
max 120°C / max 16 bar

Glédgade kopparrér, R220

<140 N/mm?
220 N/mm?
125000 N/mm?
16,6x10% 1/°C

Mjuka stalrér St 35.8 (S51330-05)

225 N/mm?
360 N/mm?
205 000 N/mm?
12,3x10%1/°C

Polyuretanskum framstallt av polyol och isocyanat.

Drivgas:

Egenskaper
Densitet
Varmelednings-
formaga

Antal slutna celler
Vattenabsorbtion

Mantelroret &r tillverkat av polyeten med |ag densitet (PEL)

Egenskaper
Densitet
Kristallin
smalttemperatur

Cyclopentan

>60 kg/m3
0,024 W/m°K (Koppar, stalflex)

0,025 W/m°K (Casaflex)
>90%
<10%

928-938 kg/m’
105°C

EN 1057

DIN 17175

PRPOWERPIPE
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SPECIALROR )

Flexror 3E, koppar

ENKELFLEX KOPPAR 3E
Art.nr. Mediaror | Mantelror | Vikt Vatten- | Overforings- Bojradie
innehall | kapacitet [kW]

Dyxs Dy AT =50°C,

[mm] [mm] [kg/m] | [I/ m] Ap=Tmbar/m min m**
1366-018-000-820 18x1,0 90x1,0 1,2 0,201 13 09
1266-022-000-820 | 22x1,0 90x 1,0 13 0314 23 09
1366-022-000-820 22x1,0 110x 1,1 1,3 0,314 23 1,1
1366-028-000-820 28x1,2 110 x 1,1 2,1 0,515 44 11
1466-028-000-820 | 28x1,2 125%1,2 26 0,515 44 1,2

DUBBELFLEX KOPPAR 3E
Art.nr. Mediaror | Mantelror | Vikt Vatten- | Overférings- Bojradie
innehall | kapacitet [kW]

Dyxs Dy AT =50°C,

[mm] [mm] [kg/m] | [I/ m] Ap=T1mbar/m min m**
1566-018-018-820 | 2x18x1,0 90x1,0 1,7 0,402 13 09
1567-018-018-820 2x18x1,0 110 x 1,1 1,7 0,402 13 1,1
1568-018-018-820 | 2x18x1,0 125%1,2 22 0,402 13 1,2
1569-018-018-820 2x18x1,0 160x 1,4 2,6 0,402 13 1,5
1567-022-022-820 2x22x1,0 110 x 1,1 24 0,628 23 1,1
1568-022-022-820 2x22x1,0 125x 1,2 2,8 0,628 23 1,2
1569-022-022-820 2x22x1,0 160x 1,4 32 0,628 23 1,5
1568-028-028-820 2x28x1,2 125x 1,2 3,1 1,03 44 1,2
1569-028-028-820 2x28x1,2 160 x 1,4 39 1,03 44 1,5

3E Cu-Flex ar ett rorsystem for transport av flytande media som fidrrvarme eller kylvétska. Max +120° C och 16 Bar.
Mediardren uppfyller kraven i DIN 17671 och EN 1057.
Flexen kan bojas 10 x manteldiametern, béj-radien kan vara mindre vid anvédndnig av bockningsfjader.

Viktigt! Var uppmarksam pad att det inte ar lampligt att bocka/rdtta Cu-Flexen mer dn en (1) gang,
Flexroren levereras i hela rullar (ca 100 m). Rullens diameter ar ca 2,4 m. Lagerfors ej
Kan bestallas med larmtrad suffix -935.

Bestillningsexempel
Dubbelflex koppar 3E 2x22 i 160 mantel har art. nr. 1569-022-022-820
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SPECIALROR 5:403

Flexror, koppar

ENKELFLEX KOPPAR 1366, 1266

Art.nr. Mediaror Mantelror | Vikt Vatten- | Overforings- Bojradie
innehall | kapacitet [kW]
AT =50°C,
Dy x s (mm) DY (mm) (kg/m) | (I/ m) Ap=1mbar/m minm
1366-022 22x1,0 91x2,2 1,61 0,31 27 038
1266-028 28x1,2 91x2,2 1,90 0,51 50 08
1266-035%) 35x1,5 91x2,2 2,27 0,83 85 08

DUBBELFLEX KOPPAR 1566, 1567

Art.nr. Mediaror Mantelror | Vikt Vatten- | Overforings- Bojradie
innehall | kapacitet [kW]
AT =50°C,
Dy x s (mm) DY (mm) (kg/m) | (I/ m) Ap=1mbar/m minm
1566-015%) 2x15x1,0 91x2,2 1,35 2x0,31 9 038
1566-018%) 2x18x1,0 91x2,2 1,50 2x0,20 15 08
1566-022 2x22x1,0 91x2,2 1,72 2x0,31 27 0,8
1566-028 2x28x1,2 91x2,2 2,30 2x0,51 50 0,8
1567-018%) 2x18x1,0 113x2,4 1,95 2x0,20 15 1,0
1567-022%) 2x22x1,0 113x2,4 217 2x0,31 27 1,0
1567-028%) 2x28x1,2 113x2,4 2,75 2x0,51 50 1,0

Flexror framst for anslutning av smahus levererade pa rulle. (ca 100 m). Rullens diameter ar ca 2,4 m.

Levererad ldngd kan avvika ndgot fran bestalld ldngd. Betraffande varmeforluster, se Kap. 9 och for Montage T-stycke, se
Kap. 6.

Flexror, koppar, levereras med larm mot sarskild bestallining i post om minst 500 m.

Larmtraden &r flerkardelig och darmed flexibel. Larmets funktion kan dock ej garanteras efter bockning.

For ytterligare information betréaffande larm etc, radfrdga Powerpipe.

*) OBS! Dessa enkel och dubbel flexrér kan kdpas mot sarskild bestalining. Lagerfors ej

Bestidllningsexempel
Dubbelflex koppar 2x22/91 mm har artikelnummer 1566-022-022-000 utan larmtrad och 1566-022-022-230 med
larmtrad.
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SPECIALROR 5:404

Flexror, stal

ENKELFLEX STAL 1206, 1306, 1406, 1506

Art.nr. Mediaror Mantelror | Vikt Vatten- | Overforings- Bojradie
innehall | kapacitet [kW]
AT =50°C,
Dy xs(mm) | DY (mm) (kg/m) | (I/m) Ap=1mbar/m minm
1306-020-000-000 20x2,0 91x2,2 1,52 0.2 14 08
1206-028-000-000 28x2,0 91x2 2 223 045 40 10
1406-020-000-820 20x2,0 110x1,1 2,0 0.2 13 1,1

Minsta kvantitet 500 m.

Flexror framst for anslutning av smahus levererade pa rulle (ca 100 m). Rullens diameter &r ca 2,4 m.

Levererad ldngd kan avvika nagot fran bestalld Iangd. Betréffande varmeforluster, se Kap. 9 och for Montage T-stycke, se
Kap. 6 och Kap. 10.

Flexror, stal, levereras utan larm.

Larm kan erhallas mot sarskild bestéllning. Larmtraden ar flerkardelig och dérmed flexibel.

Larmets funktion kan dock ej garanteras efter bockning.

For ytterligare information betraffande larm etc, radfrdga Powerpipe.

OBS! Dessa enkelflex ror kan képes mot sarskild bestéllning. Lagerfors ej

Bestédllningsexempel
Enkelflex stal 28/90 mm har artikelnummer 1206-028-000-000 utan larmtrad och 1206-028-000-230 med larmtrad.
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SPECIALROR

Allmént

Powerpipes produktprogram for smahusanslutning ar brett och ger utékade mojligheter att vélja unika l6sningar for varje
enskild fastighet eller projekt.

Forutsattningen for I6nsamhet i dessa omraden ar att investeringskostnaderna och varmeforlusterna halls nere.

Detta far givetvis inte ske pa bekostnad av kvalitet eller driftsékerhet. Vid installation till smahus anvands med férdel flexror
m a p de totala investeringskostnaderna.

Ratt kvalitet dr ledordet
For att erhdlla sd 1dga investeringskostnader och varmeforluster som majligt férordas att Dubbelrdr anvandes.

Eftersom antalet skarvar i dubbelrérssystem minskas, minimeras dven risken for framtida ldckage i systemet.
Dimensionering av ledningarna och fjarrvarmecentralerna ar ocksa av mycket stor vikt for att sanka kostnaderna,
dverdimensionering kostar pengar bade i investering och driftskostnader.

Ratt dimensionering ar ledordet

Vi erbjuder flera olika méjligheter att bygga ut fjarrvame till smahusomraden.

Samtliga typer innehdller Dubbelrér (tillopp och retur i samma mantel), som stamledning.
Detta for att erhdlla Idga kostnader fér markarbeten och lagre varmeforluster.

For att minska saval varmefoluster som temperaturforluster &r extra isolerade dubbelror
(DUBBEL+ eller DUBBEL++) ofta att féredra. Se Kap. 9.

Valmaojligheter
Vi erbjuder flera olika mojligheter att ansluta ett smahus fran en stamledning (normalt dubbelrér) i gatan.
Valet av typ styrs av

® Dimension
® Enkelhet vid ldaggning
® Storlek av varmeforluster

® Kostnad

Vi erbjuder
@ Flexror, koppar enkelror Kapitel 5
@ Flexrdr, koppar dubbelrdr Kapitel 5
@ Flexror, stal enkelror Kapitel 5
@® Standard dubbelror Kapitel 4
@ Extraisolerade dubbelrér Kapitel 4

POWE RPI PE Utgava 2023:2



SPECIALROR 5:502

Anvisningar L
Se dven Fjarrvarmeforeningens Laggningsanvisningar
for fjarrvarmerdr FVF D:211

A
\]

Systemforutsattningar
Temperatur: Max 120°C
Tryck: Max 16 bar

Dimensionering
Se diagram for tryckfallsberdkningen, se Kap. 9

Flexror, enkel och dubbel, koppar

e S—

Montage och skarvning av mediaror ForL =3 m, se typritning Kap. 5

® Systemet ldggs som ett fast system som nyttjar den glddgade kopparens flytningsegenskaper.
Forvarmning av roret fore skumning/aterfylining férordas.

Roren sammanfogas medelst kapillarrdrdelar (SS-EN 1254-1) och utféres med hardlddning.

Loddelar med spar far ej anvéndas.

Loddelar skall vara av forstarkt typ.

For 16dning skall ett silver-fosfor-kopparlod enligt SS-EN 1044 anvandas.

Lodkompetens kravs.

For 16dteknik se SMS 3209.

| Ovrigt se Fjarrvarmefdreningens tekniska bestdammelser for kopparledningar i fidrrvérmesystem FVF D:213.

Anslutning huvudroér, Huvudroret forutsattes vara av typ dubbelror.

Overgéng fran stalror till kopparror skall ske via ett dvergangsstycke, se s. 8:303.

For att skydda anslutningspunkten fran skadliga belastingar monteras expansionsméjlighet enligt figur s 5:503 da
L=3m.

Reducering av medierdret skall avlastas inom 6 m fran reduceringskonan.

Anslutning till huvudrér inklusive skumning sker enligt Montaget kap 10 och med detaljer, se ex Kap. 6.

Speciella expansionsupptagande detaljer krdvs normalt ej.

Om expansionen hos huvudréret férvantas bli langre an 10 mm skall flexrérsanslutningen skyddas med
expansionsupptagande material, se s. 9:401.

Flexror, enkel, stal

Montage och skarvning av mediaror
® Systemet ldggs som ett fast system och far kallférldggas utan sdrskilda expansionsupptagande anordingar.
Forvarmning av roret fore skumning/aterfylining forordas.
@ Avstickets mediardr svetsas mot huvudledningen. Avgreningsrér monteras mellan flex och huvudrér, se s 8:303,
alternativt stuts av standard stalror.
@® Svetskompetens kravs.

Anslutning huvudror
@ Anslutning till huvudror inklusive skumning sker enligt Montaget kap 10 och med detaljer, se ex muffar kap. 6
@ Speciella expansionsupptagande detaljer kravs
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SPECIALROR

Typritning Anslutning av kopparflex och stalflex till
dubbelror
Kopparflex
B
|
JKopparﬂex behover
A Kopparflex sinusbdj
‘ forL=3m
Cc
|
R
£ _J
O
o]
a
stflex || Stalflex behover
avlastningsslag efter
Lmax =20 m
/
/ x =Min. 50 cm.
I Kammetod s Koppar-
A
B |
c|
o
E
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SPECIALROR 5:504

Avlastning av flexror vid
stor axiell rorelse.

Flexror

Expansionskudde

AL>10mm
_>

Huvudledning

Avslutningsventil
Grundmur ——— Grundmur——
Bottenplan Bottenplan
Kallare Kallare
Flexror in. 300 mm
Flexror Efterlagas
Ingjutningsring || Avslutningsventil
Exempel pd inféring av avstick i kallare. Exempel pd inféring av avstick i kallare.
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SPECIALROR 5:505

Schakt och aterfyllning
Powerpipes flexrér har en hdg hallfasthet och tal stora belastningar vad géller tryck, slag och nétning.

Ledningar i gata
Schaktdjupet for ledningar i gatan kan minimeras och hansyn behdver endast tas till de krav som stélls av gatans dgare.
Minimum tdackning 400 mm.

Uppgravda massor kan dteranvandas och aterfyllas runt réren. Storsta partikelstorlek begransas dock till 16 mm vid
skarvstallen och till 32 mm kring réren.

Schaktbredden kan minimeras till ca 20 cm bredare an rérets DY. Vid varje skarvstélle gors schakten bredare for att ge plats
at montagearbetet. Réren kan dven monteras ovan mark, for att senare laggas ner i rérschaktet.

Servisledningar

Schaktdjupet minimeras, 400 mm tackning i ej trafikbelastade ytor récker. Varningsnat bor placeras 100-200 mm ovanfor
roren for att forhindra framtida dverkan.

Uppgravda massor kan dteranvandas och dterfyllas runt réren. Begransningar, se ovan.
Schaktbredden minimeras, ca 150-200 mm.
Réren bockas enkelt pa plats med lamplig bockningsverktyg. Buskar stenar m.m. kan passeras utan problem.

Vid husanslutning bockas roret upp ur marken med bockningsverktyget.
Anslutning mot stamledning utférs med Powerpipes T-muff, se kapitel 6, muffar.

For typsektioner flexror, se Kap. 5

For typsektioner fasta enkel och dubbelror, se Kap. 10
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SPECIALROR 5:506

TYPSEKTION FLEXIBLA ENKELROR

TYPSEKTION FLEXIBLA DUBBELROR

Markeringsnat eller band

Resterande _\\///\:\/% W///\\/
fyllning inkl § <
évergyggnad > — — >
. < L
N N
. S S §
Kringfyllning Z Z
0-16 S <
S| L) LAY N
? N . %
Ledningsbadd \ N S
il N N R L
SN A
Dy Dy
B

Markeringsnat eller band
Resterande \\\_///\\\Z B M\V N
fylining inkl < <
overgyggnad \\ _r > .
S NI
Kringfylining > > o
Z z
0-16 SEV7S S
SFéRNS
A K 17
Ledningsbadd A AN S
Sand 8-16 _ gl -
SN
By
B

Alternativt kan réren laggas utan sand direkt pa
schaktbotten samt kringfyllas med stenfria befintliga

Massor.

T:

min 600 i gatumark

min 400 i icke koérbar yta

Dy (mm)
<100
100-150
150-200

B (mm)
350
500
600

Alternativt kan réren ldggas utan sand direkt pa
schaktbotten samt kringfyllas med stenfria befintliga

Massor.

T:

min 600 i gatumark

min 400 i icke korbar yta

Dy (mm)
<150
> 150

B (mm)
300
400

Beroende pé schaktmetod och material kan det lagre
kravet B > Dy gélla.
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Muffar

Kapitel 6

&,’7

a,’?

a,’?

6:101 6:102-103 6:201-203 6:204
Muffar oversikt Svetsmuffar Krympmuffar Reparationssats
6:205 6:206 6:207 6:208
Ballongmuff Reducermuff Andmuff Flexmuff
6:301 6:401 6:402-407 6:408
Krympband, -slang Anborrning/ T-muffar Matmuff

anslutning

PRPOWERPIPE
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MUFFAR 6:101

Oversikt

Allmant

| valet av muff ur var produktportfolj ar svetsmuff enklast att montera samt mest kostnadseffektiva fr o m manteldiameter
ca 400 mm.

Dubbelexpanderad muff: tjockare &n dubbeltdtande t o m diameter ca 315 mm, dvs fungerar battre om man skar upp
och behdver langssvetsa. Fungerar ocksa béattre i expansionszoner p g a avsaknad av krympslang, som i vissa fall annars
riskerar skadas.

| sektioner med axiell rérelse: speciellt dubbeltdtande krympmuff med krympslang skall omges av sand, for 6vriga
aterfylinadsmaterial rekommenderas dubbelexpanderad muff eller svetsmuff.

For alla dimensionsdvergangar rekommenderas reducermuff. Endast i nddfall kan dubbelexpanderad anvandas for
dimensionsdvergdng i ndrmaste storlek. D& behdvs extra mastic.

De vanligaste typerna av raka muffar enligt nedan:

Materialbehov
Svetsmuff, Mittel
Svetsmuff, Mittel Muff
Muff som svetsas med svetsmaskin mot mantelroret. Svetsband
Ar i storre diametrar slitsad och behdver exrudersvetsas Svetsproppar
i langsled.
6:103
Svetsmuff, Krymp Krympmuff
Muffen é&r tillverkad av PEH-material som forst krymps Svetsband
och sedan svetsas med svetsmaskin mot mantelroret. Svetsproppar
Krympmuff
Muffen ar ett forband mellan fjarrvarmerdrets mantelror
och muffen. Genom varmning med gasollaga sker
krympning av muffen mot mantelréret. Tatningen
utgors av ett skikt mastic mellan rér och muff.
Dubbelexpanderad muff PEH Krympmuff DX
Krympmuffen &r tillverkad av PEH och expanderad i tvd Masticband
stegq. Svetsproppar
Fops
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MUFFAR 6:102

Materialbehov
Dubbeltatande muff, PEH Krympmuff DTK Dubbeltitande
Krympmuffen ar tillverkad av PEH och forses alltid Masticband
med krympslang som extra tatning och kallas da Krympslang/
dubbeltdtande. band
Svetsproppar
Fops
6:202
Krympmuff, PEX Krympmuff PEX Krympmuff, PEX
Krympmuffen &r tillverkad av PEX. Denna krympmuff Masticband
kan anvandas utan krympslangar. Svetsproppar
Fops <
6:203

Forutom ovanstadende finns ballong-, 4nd-, flex-, reducer- och T-muffar. Se féljande sidor.
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MUFFAR

Svetsmuff Mittel

ARTIKELNR 6110

Powerpipe erbjuder en skarv som utfors av Mittel AB. Metoden innebaér att en svets sammanfogar muff mot mantelrér
med ett metallndt som av svetsmaskinen blir elektriskt ledande och smélter samman PEH-materialet. Detta sker under
tryck och kontrollerade temperaturférhallanden. Stérre muffdimensioner ar slitsade. De extrudersvetsas ldngsgaende
samman genom en specialkonstruerad extrudersvetsutrustning. Skarvférbandet provtrycks fére skumning.

Kan levereras i olika ldangder (standard L = 700 mm) for t ex reparationer.
Se utforlig instruktion under Kapitel 10, montage.

Svetsmuff, Mittel
Art. nr. Mantelrér Dy [mm]
6110-Dy 90-1 000

For muffdimension Dy = 450 levereras muffarna slitsade i férpackning om 6st.
For storre dimensioner (Dy > 500 mm) och volymer kan leverans ske med s.k. Racks slitsade och forpackade i 12 st/Rack

Bestillningsexempel
Svetsmuff, Mittel for DN 500/710 (serie 2) har artikelnummer 6110-710-000-000
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MUFFAR 6:104

Svetsmuff Krymp

ARTIKELNR 6111, 6112

Powerpipe erbjuder en svetsmuff med krymp i tva utféranden. Valet bestdms utifran vilken svetsmaskin som
anvands. Metoden innebdr ett svetsférband av krympmuffen och mantelrdret. Svetsen utgdrs av ett metallndt som av
svetsmaskinen blir elektriskt ledande och smalter samman PEH materialet. Detta sker under tryck och kontrollerade

temperaturférhallanden. Skarvférbandet provtrycks fore skumning.

Se utforlig instruktion under Kapitel 10, montage.

Svetsmuff, krymp
Art. nr. Dy Mantelror [mm] For svetsmaskin
6111-Dy 200-1 000 (Belmaflex svetsmetod)
6112-Dy 225-1 000 (Salling svetsmetod)

Bestéllningsexempel

Svetsmuff krymp bestélls efter svetsmetod;

Belmaflex: DN500/710 (serie 2) har artikelnummer, 6111-710-000-000
Salling: DN500/800 (serie 3) har artikelnummer, 6112-800-000-000

Utgava 2023:1
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MUFFAR 6:201

Dubbelexpanderad krympmuff
PEH

ARTIKEL NR 6361

Dubbelexpanderad krympmuff, DEX ar en varmekrympbar muff tillverkad av PEH. Ar tillverkad av tjockare gods for att
kunna extrudersvetsas. Vid uppvarmning med gasolldga krymper muffen.

En vavburen mastic placeras mellan mantelrdr och muff som varms med gasollaga.

Se utforlig instruktion under kapitel 10, Montage.

Dubbelexpanderad krympmuff

Mantelror Dy [mm]
90-900
Artikel nr.

6361-Dy-000-000
Vavburen mastic rekommenderas och bestélls separat, se s. 8:301.

Bestallningsexempel
Krympmuff dubbelexpanderad till DN 80/180 har artikelnummer; 6361-180-000-000
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MUFFAR 6:202

Dubbeltatande krympmuff PEH

ARTIKEL NR 6364

Dubbeltatande krympmuff, DTK, &r en varmekrympbar muff tillverkad i PEH material. En vévburen mastic placeras mellan
mantelrér och muff som varms med gasolldga. Darefter appliceras krympslangar p& muffskarvarna och utgér da ett
dubbeltdtande férband.

Se utforlig instruktion under Kapitel 10, montage.

Art. nr. Mantelrér Dy [mm] Slang/band Bredd [mm]
6364-090 90 150

6364-110 110 150

6364-125 125 150

6364-140 140 150

6364-160 160 150

6364-180 180 150

6364-200 200 150

6364-225 225 150

6364-250 250 150 Krympslang
6364-280 280 150

6364-315 315 225

6364-355 355 225

6364-400 400 225

6364-450 450 225

6364-500 500 225

6364-560 560 225

6364-630 630 300

6364-710 710 300

6364-800 800 300 Krympband
6364-900 900 300

Vavburen mastic rekommenderas och bestélls separat, se s. 8:301.

Artikel nr.
6364-Dy -000-000 inkluderar tva krympslangar/krympband.
Onskas extra krympslangar/krympband, se artnr 6241- s. 6:301

Bestallningsexempel
Krympmuff dubbeltdtande till DN 80/180 har artikelnummer; 6364-180-000-000.
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MUFFAR 6:203

Krympmuff PEX

ARTIKEL NR 6362

Krympmuff PEX &r en varmekrympbar muff, tillverkad i tvarbundet flerskikts PEX material. Montage utférs med gasolldga
och pga det tvarbundna materialet blir sdval krympkraft férutsdgbart och kan enkelt kontrolleras. Krympmuffen kan forses
med krympslangar/band som extra tatning. Ej svetsbar.

Se utforlig instruktion under kapitel 10, montage.

Krympmuff PEX
Mantelrér Dy [mm] L1 [mm]
90-900 700

Produkten levereras i sats med 16s mastic.

Lagerfors ej.

Artikel nr.
6362-Dy-000-000

Bestidllningsexempel
Krympmuff PEX till DN 80/180 har artikelnummer 6362-180-000-000
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MUFFAR 6:204

Krympmuff
Reparationssats PEH

1400

Q)

ARTIKEL NR 6364

Dubbeltatande krympmuff, DTK, &r en varmekrympbar muff tillverkad i PEH material. En vévburen mastic placeras mellan
mantelrér och muff som vérms med gasolldga.
Se utforlig instruktion under kapitel 10, montage.

Reparationssats

Mantelrér Dy [mm]

90-710

Minsta godstjocklek hos krympmuff &r 4,5 mm.

Artikel nr.
6364-Dy-140-000
Vavburen mastic rekommenderas och bestélls separat, se s. 8:301.

Bestidllningsexempel
Krympmuff dubbeltdtande reparationssats till DN 80/180 har artikelnummer 6364-180-140-000
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MUFFAR 6:205

Dubbeltatande ballongmuff

Dy2

Ballongmuff -
ARTIKELNR 6113, 6115 6113 g?qg?gandmuﬁ

Ballongmuffen anvédnds for engadngskompensatorer, engangsventiler eller fér andra andamal.

Det ar en varmekrympbar muff, tillverkad av PEH material. En vavburen mastic placeras mellan mantelrér och muff som
varms med gasolldga. Darefter appliceras krympslangar pa muffskarvarna och som da utgoér ett dubbeltdtande forband.
Se utforlig instruktion under kapitel 10, montage.

Manteldiam Dy2 Dy1 L1 for6113- Slang/band

anslutande ror

Dy [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
90 110 125 900 150
110 125 140 900 150
125 140 160 900 150
140 156 180 1200 150
160 177 200 1200 150
180 197 225 1200 150
200 218 250 1200 150
225 244 280 1500 150
250 269 315 1500 150
280 300 355 1500 150
315 336 400 1500 225
355 377 450 1500 225
400 425 500 1500 225
450 474 560 1500 225
500 530 637 1500 225
560 590 710 1500 225

Langd L1 for 6115- &r 1100 mm for alla Dy

Vavburen mastic rekommenderas och betalls separat, se s. 8:301.

Ballongmuff Artikel nr
6113-Dy-000-000 inkl. tva krympslangar/band.

Ballongandmuff Artikel nr
6115-Dy-000-000 for engangsventil, langd 1100 mm

Bestéllningsexempel
Ballongmuff for en engdngsventil i dim. DN200/355 (serie2) har artikelnummer 6113-355-000-000
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MUFFAR 6:206

Dubbeltiatande reduceringsmuff

ARTIKEL NR 6124

Reduceringsmuffen anvands vid muffning av tva olika dimensioner yttermantel.

Det ar en varmekrympbar muff, tillverkad av PEH material. En vavburen mastic placeras mellan mantelrér och muff som
varms med gasolldga. Darefter appliceras krympslangar pa muffskarvarna och som da utgoér ett dubbeltdtande forband.
Se utforlig instruktion under kapitel 10, montage.

Dimension anslutade ror [mm]

Dy1 Dy2 L1

110 900
125 900
140 900
160 900
160 900
180 900
200 900
225 900
250 900
280 900
315 900
355 900
400 900
450 900
500 1200
560 1200
630 1200
710 1200
800 1200

Reduktioner i flera steg och i andra langder tillverkas mot sarskild bestéllning.
Vavburen mastic rekommenderas och bestélls separat, se s. 8:301.

Artikel nr.
6124-Dy1-Dy2-000 inkl. tvd krympslangar/band

Bestallningsexempel
Reduceringsmuff till DN 80/180 — 65/160 har artikelnummer 6124-180-160-000
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MUFFAR 6:207

Dubbeltatande andmuff

700 >\
-

ARTIKEL NR 6134

Andmuffen anvands vid avslut av en fjarrvarmeledning. Det ar en varmekrympbar muff, tillverkad av PEH material. En
vavburen mastic placeras mellan mantelrér och muff som vérms med gasolldga.

Darefter appliceras krympslangar pa muffskarvarna och som da utgér ett dubbeltdtande férband.

Se utforlig instruktion under kapitel 10, montage.

Mantelror Dy [mm]

90-900

Andmuffen kan dven levereras i langder 1000, 1100 och 1200 mm. Art.nr. fér 1100 mm 6134-Dy-110-000.

Vavburen mastic rekommenderas och bestélls separat, se s. 8:301.

Artikel nr.
6134-Dy-000-000 inkl. krympslang/band

Bestallningsexempel
Andmuff till DN 80/180 har artikelnummer 6134-180-000-000
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MUFFAR 6:208

Dubbeltatande flexmuff (sats)
PEX L1

ARTIKEL NR 6200

Flexmuffen ar en varmekrympbar bojbar muff, tillverkad av PEX. En vavburen mastic placeras mellan mantelrér och muff
som varms med gasolldga. Flexmuffen kan férses med krympslangar/band som extra tétning.

Efter att skarven har svalnat utfors tathetsprov, skumning samt tatning av skumhalen.

Se utforlig instruktion under kapitel 10, montage.

Dubbeltatande flexmuff

Mantelror Radie stalrorsboj L1

Dy [mm] [mm] [mm]
90 200 815
110 200 865
125 200 865
140 240 865
160 240 865
180 240 975
200 240 975
225 300 980
250 380 980
280 420 1225
315 550 1225

Flexmuff m sats finns for serie 2 och dubbelror.
Vavburen mastic rekommenderas och bestalls separat, se s. 8:301.

Artikel nr.
6200-Dy-000-000 inkl stalrérsboj och krympslangar. OBS! For dubbelrérsboj behovs
fixplatar mellan stalréren som
bestalls separat, se Kap. 8.

Rekommenderas e; till stérre an 60
graders vinkling.

Bestallningsexempel
Flexmuff till dubbelrér DN 40/160 inklusive detaljer ovan har bestéliningsnummer 6200-140-160-000.
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MUFFAR 6:301

Krympband, krympslang

Omvikningsbart
Krympslang krympband

ARTIKEL KRYMPSLANG NR 6241, KRYMPBAND 6240

Krympslangen ir tjockvdggad, invandigt tdckt med mastic och har hég draghallfasthet.
Levereras individuellt férpackad i skyddsplast, som skyddar den mot nedsmutsning innan montaget.

Krympbandet dr omvikningsbart och fastes vid montaget med en l3slapp. Bandet levereras férpackade i fardig klippta

langder.
Dy Dy Bredd [mm] Dubbeltidtande Krympférmaga
mantelror muff Slang Band Ovrigt
[mm] [mm] Art.nr6241  Art.nr6240 Slang/band  Slang* SS
90 110 150 225 121/81 25%
110 125 150 225 141/93 25%
125 140 150 225 156/104 25%
140 153 150 225 172/127 25%
160 174 150 225 196/153 25%
180 193 150 225 215/150 25%
200 215 150 225 230/170 25%
225 242 150 225 255/190 25%
250 267 150 225 300/225 25%
280 299 150 225 340/255 25%
315 336 225 300 380/285 25%
355 377 225 300 405/325 25%
400 425 225 225 300 460/360 25%
450 477 225 225 300 510/410 25%
500 533 225 225 300 565/450 25%
560 595 225 225 300 605/490 25%
630 666 300 300 25%
710 750 300 300 25%
800 846 300 300 25%
900 947 300 300 25%

*Ursprunglig / krympt D [mm] / D [mm]

Krympslang artikel nr. Bestdllningsexempel

6241 - Dy mantelrér-000-000 1 st krympslang till DN 80/180 har artikelnummer 6241-180-000-000.
Krympband artikel nr. Bestallningsexempel

6240 - Dy mantelrér-000-000 1 st krympband till DN 200/400 har artikelnummer 6240-400-000-000.
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MUFFAR 6:401

Anborrning / Anslutning

Ordinart T-stycke

Powerpipe har ett komplett system fér anborrning/anslutning av avstick.
Anborrning skall ske enligt Energiféretagens Tekniska bestammelser om anborrning, D:217 (2021)

Erforderliga detaljer och instruktioner finns for
45° avstick enkelrér DN 20 - DN 150
Avstick dubbelror DN 20 - DN 100
Alla detaljer for anborrning/anslutning ér gjorda for dubbeltdtande funktion.

Huvudmuffen spracks innan den tras pad huvudroret, varefter den extrudersvetsas i langsled.
Efter krympning av muffen appliceras krympband.
Se utforlig instruktion under Kapitel 10, montage.

Vavburen mastic rekommenderas och bestélls separat, se s. 8:301.
For en komplett anborrning/anslutning behdvs:
Staldetaljer (s. 8:201, 8:303, 10:304)

Muffdetaljer (s. 6:404-407)
Skumvatskor (s. 10:323-325)

Vid anborrning av dubbelrér bor spindlarna vridas i position sa att muffen far plats.
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MUFFAR 6:402

Dubbeltatande T-muff for Mantel huvudror
anslutning av dubbelror

till dubbelror, rakt
L1 D1| |D2 IDy2
700

Mantel avstick

D
ARTIKEL NR 6530 j y1

Dubbeltatande T-muff, ar en varmekrympbar muff tillverkad i PEH material. Montaget utférs genom att extrudersvetsa
den sprackta muffen. Vavburen mastic placeras mellan mantelrér och muff, som vdarms med gasolldga. Darefter appliceras
krympslangar pa muffskarvarna och som da utgor ett dubbeltdtande férband.

Se utforlig instruktion under kapitel 10, montage.

D2 forsiniD1, D1 krymps darefter.
Vavburen mastic rekommenderas och bestélls separat, se s. 8:301.

Se avgreningsroér 8205- kap 8.

Dy, = Ytterdiameter mantel huvudréri mm
Dy, = Ytterdiameter mantel avstick i mm

Artikel nr.
6530-Dy,-Dy,-000 inkluderar krympbar muff, tva slangar och tva krympband. Fér mattabell, se nasta sida.

D1 inv. @ [mm] D2 For art.nr och matt, se nasta sida.
125 110
140 125
156 140
177 160
197 180
218 200
244 225
269 250
300 280
336 315
377 355
425 400
Bestallningsexempel

T-muff Dubbel-Dubbel f6r huvudrér, tva krympslangar och tva krympband DN 2x100/315 och avstick DN 2x50/200
har artikelnr. 6530-315-200-000.
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MUFFAR 6:403

Dubbeltatande T-muff for anslutning av dubbelror till
dubbelror, rakt (forts.)

Art. nr. D1 L1 Art. nr. D1 L1
Utv. Inv. Utv. Inv.
/] 7/} 7/} 7/

Dim [mm] [mm] [mm] [mm] Dim [mm] [mm] [mm] [mm]

Dy1 Dy2 Dy1 Dy2
6530 110 090 000 | 132 125 700 6530 280 090 000 | 227 218 700
6530 110 110 000 | 149 140 700 6530 280 110 000 | 227 218 700
6530 140 090 000 | 168 156 700 6530 280 125 000 | 227 218 700
6530 140 110 000 | 168 156 700 6530 280 140 000 | 254 244 700
6530 140 125 000 | 168 156 700 6530 280 160 000 | 279 269 700
6530 140 140 000 | 188 177 1000 6530 280 180 000 | 279 269 700
6530 160 090 000 | 188 177 700 6530 280 200 000 | 279 269 700
6530 160 110 000 | 188 177 700 6530 280 225 000 | 308 300 700
6530 160 125 000 | 188 177 700 6530 280 250 000 | 348 336 700
6530 160 140 000 | 208 197 1000 6530 315 090 000 | 254 244 700
6530 160 160 000 | 254 244 1200 6530 315 110 000 | 254 244 700
6530 180 090 000 | 188 177 700 6530 315 125 000 | 254 244 700
6530 180 110 000 | 188 177 700 6530 315 140 000 | 279 269 700
6530 180 125 000 | 188 177 700 6530 315 160 000 | 308 300 700
6530 180 140 000 | 188 177 700 6530 315 180 000 | 308 300 700
6530 180 160 000 | 254 244 1200 6530 315 200 000 | 308 300 700
6530 180 180 000 | 254 244 1200 6530 315 225 000 | 348 336 700
6530 200 090 000 | 188 177 700 6530 315 250 000 | 348 336 700
6530 200 110 000 | 188 177 700 6530 400 090 000 | 279 269 700
6530 200 125 000 | 208 197 700 6530 400 110 000 | 279 269 700
6530 200 140 000 | 208 197 700 6530 400 125 000 | 279 269 700
6530 200 160 000 | 254 244 1 000 6530 400 140 000 | 308 300 700
6530 200 180 000 | 254 244 1 000 6530 400 160 000 | 348 336 700
6530 200 200 000 | 279 269 1 000 6530 400 180 000 | 348 336 700
6530 225 090 000 | 208 197 700 6530 400 200 000 | 348 336 700
6530 225 110 000 | 208 197 700 6530 400 225 000 | 390 377 1200
6530 225 125 000 | 208 197 700 6530 400 250 000 | 390 377 1200
6530 225 140 000 | 227 218 700 6530 450 090 000 | 348 336 700
6530 225 160 000 | 254 244 700 6530 450 110 000 | 348 336 700
6530 225 180 000 | 254 244 700 6530 450 125 000 | 348 336 700
6530 225 200 000 | 279 269 1000 6530 450 140 000 | 348 336 700
6530 225 225 000 | 308 300 1 000 6530 450 160 000 | 390 377 900
6530 250 090 000 | 227 218 700 6530 450 180 000 | 390 377 900
6530 250 110 000 | 227 218 700 6530 450 200 000 | 390 377 900
6530 250 125 000 | 227 218 700 6530 450 225 000 | 390 377 900
6530 250 140 000 | 254 244 700 6530 450 250 000 | 440 425 1200
6530 250 160 000 | 279 269 700 6530 500 250 000 1260
6530 250 180 000 | 279 269 700
6530 250 200 000 | 279 269 700
6530 250 225 000 | 308 300 1000
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MUFFAR 6:404

Dubbeltatande T-muff, 45°

flexibel, avstick < Dy 250 .
. 100 . 200
L4 Ds

ARTIKEL NR 6540

T-muff 45° flexibel ar varmekrympbar muff tillverkad i PEH material. Montaget utférs genom att extrudersvetsa den
sprackta muffen. Vavburen mastic placeras mellan mantelrér och muff, som vérms med gasolldga.

Darefter appliceras krympslangar pa muffskarvarna och som da utgér ett dubbeltdtande férband.

Se utforlig instruktion under kapitel 10, montage.

Vavburen mastic rekommenderas och bestalls separat, se s. 8:301.

Huvudror Yttermantel avstick [mm]
L1=1000 75 20 110 125 140 160 180
[mm] D3 L2 D3 L2 D3 L2 D3 L2 D3 L2 D3 L2 D3 L2
90 103 690 | 125 690
110 125 690 | 140 690
125 125 690 | 156 820 | 156 820
140 125 690 | 156 820 | 177 820 197 820
160 125 690 | 156 820 | 177 820 | 218 820 | 218 820
180 125 690 156 820 177 820 | 218 820 | 244 820 | 218 820
200-250 125 690 156 820 | 177 820 | 218 820 | 244 820 | 269 820
280-710 125 690 156 820 177 820 218 820 244 820 269 820
Huvudror Yttermantel avstick [mm]

200 225 250
[mm] L1 D3 L2 D3 L2 D3 L2
100-250 1000 279 860 |308 950 | 348 1100
280-710 1200 279 860 |308 950 | 348 1100

OBS! Det korrugerade roret kraver en forsiktigt gjord uppvarmning for att bli flexibelt. Utrymme finns att montera Vexves
anborrningsventil for serie 2 och serie 3. Den monterade stalbojen (avgreningsror s. 8:303) skall ha radien 5D eller storre.
C-C-maétt vid anborrning bér vara min. 650 mm.

Artikel nr.
6540-Dy huvudror-Dy avstick-000 inkluderar krympbar muff, tva krympslangar och tva krympband.

Bestidllningsexempel

T-muff, 45°, flexibel inklusive tva krympslangar och tva krympband fér huvudrér DN 400/630 och avstick DN 80/180
har artikelnr. 6540-630-180-000.

Avsticket maste vara minst en DN mindre dn huvudroret.
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MUFFAR 6:405

T-muff, 45° 700
Avstick 2 Dy 280

|

ARTIKEL NR 6540

T-muff 45° &r en varmekrympbar muff tillverkad i PEH material. Montaget utfors genom att extrudersvetsa den
sprackta muffen. Placera en vavburen mastic mellan mantelrér och muff som varms med gasolldga. Darefter appliceras
krympslangar pa muffskarvarna och som da utgor ett dubbeltdtande férband.

Se utforlig instruktion under kapitel 10, montage.
Yttermantel huvudror: 355-900 mm, Dy = 355 mm.

Utrymme finns att montera Vexves anborrningsventil for serie 2 och serie 3.

Artikel nr.

6540-Dy huvudrér-Dy avstick-000 inkluderar krympbar bottenmuff, 45°-kna (eller flex t o m avstick 315 mm),
reducering, tre krympslangar och tva krympband.

Vavburen mastic rekommmenderas och bestélls separat, se s. 8:301.

For behov av skumvatska, se Kap. 8

Bestidllningsexempel
T-muff for huvudror DN 400/630 ock avstick DN 200/355 har artikelnr. 6540-630-355-000.
Avsticket maste vara minst en DN storlek mindre an huvudroret.
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MUFFAR 6:406

am .’L*
Dubbeltatande T
T-muff for flexror
u8> [Dy
ARTIKEL NR 6540 - ] 620 )

Dubbeltatande T-muff for flexror ar véarmekrympbar muff tillverkad i PEH material. Montaget utférs genom att
extrudersvetsa den sprackta muffen. Placera en vavburen mastic mellan mantelrér och muff som varms med gasolldga.
Darefter appliceras krympslangar pa muffskarvarna och som da utgér ett dubbeltdtande férband.

Se utforlig instruktion under Kapitel 10, montaget.

Vavburen mastic rekommenderas och bestélls separat, se s. 8:301.

Art. nr. Yttermantel avstick/ Dy [mm]
huvudrér [mm] krympbar

6540-090 90 105

6540-110 110 125

T-muffen for flexror dr anpassad for ett enkelt montage av flexrér mot flexrér.

OBS! Det korrugerade réret av PEH kraver en forsiktigt gjord uppvarmning for att bli flexibelt.

Artikel nr.
6540-Dy huvudror-Dy avstick-395 inkluderar T-muff, en krympslang och tva krympband.

Bestidllningsexempel
T-muff med huvudrér Dy 110 for avstick Dy 110 mm har Artikel nr. 6540-110-110-395
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MUFFAR 6:407

Dubbeltatande T-muff for
anslutning/anborrning av
enkelror till dubbelror < BRE

900 C-C

(i

Min. godstjocklek 4,5

e

ARTIKEL NR 6535 Dy1

T-muff for dubbel/enkelrdr &r en véarmekrympbar muff tillverkad i PEH material. Montaget utfors genom att extrudersvetsa
den sprackta muffen. Placera en vévburen mastic mellan mantelrér och muff som varms med gasolldga. Darefter
appliceras krympslangar pa muffskarvarna och som da utgor ett dubbeltdtande férband.

Se utforlig instruktion under kapitel 10, montage.

Vid anvandning av denna muff maste anborrningsventilerna och
stalréren vinklas in mot centrumlinjen av dubbelréret samt att -—-
C-C-avstdndet maste stamma.

Muffen ar symmetrisk i hojdled, dvs enligt bild.

Vavburen mastic rekommenderas och bestélls separat, se s. 8:301.

DN/DY Dy1 Dy2 avstick Dy3 (anborrning) clc
huvudror [mm] [mm] [mm] [mm]
2x25/140 174 90 125 310
2x32/160 193 110 140 325
2x40/160 193 125 160 340
2x50/200 242 140 180 360
2X65/225 255 160 200 380
2x80/250 281

2x100/315 348

2x125/400 435

2x150/450 533

2x200/ 560 660

Dubbeltatande PEH-muff dubbel/enkel artikel nr.
6535-Dy1-Dy2-000 inkluderar krympbar muff, tva slangar och tva krympband.
Avsticket maste vara minst en DN mindre dn huvudréret och éppningen skall inte dverstiga 600 mm.

Bestallningsexempel
T-muff dubbel/enkel inklusive tva slangar och tva krympband for huvudrér DN 2x80/250 och avstick DN 25/90 har
artikelnr. 6535-250-090-000.
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MUFFAR 6:408

Matmuff

400-700

600

ARTIKEL NR 6270

Méatmuff anvands dar man vill ha tillgang till larmtradar for att pa ett enkelt satt méta in eventuella fel.
Levereras med lock och avsticksréret kan anpassas i hdjd (400-900 mm).

Métmuffen ar en varmekrympbar muff tillverkad i PEH material. En vavburen mastic placeras mellan mantelrér och muff
som varms med gasolldga. Darefter appliceras krympslangar pa muffskarvarna och utgér da ett dubbeltdtande forband.

Se utforlig instruktion under Kapitel 10, montage.

Vavburen mastic rekommenderas och bestalls separat, se s. 8:301. | Skruvlock
B Isolerad larmtrdd
200
L 7@/ som viks ner
I
I
900 ! i = Jordférbindning
1 T
1 /I
! |
! |
| \ Krympslang
300 H ol
|
e ! [ . - -
d . R
700

Anvédndningsexempel

Artikel nr.
6270-Dy mantelrér-000-000

Bestidllningsexempel
Méatmuff till DN 300/500 har arikelnummer 6270-500-000-000

POWE RPI PE Utgava 2023:1



Fuktovervakningssystem

7. Fuktovervakningssystem

Syftet med ett fuktovervakningssystem &r att detektera och lokalisera
fukt i rorens isolering. Detta ger ett kostnadseffektivt och lattanvant
verktyg for att 6vervaka och felsoka ledningarna under hela deras
livslangd. Fastmonterade larmsystem anvdnds for att kontinuerligt
overvaka ledningarna. Nar systemet upptacker fukt i réren, eller

fel pa larmtradarna, skickar det automatiskt ett meddelande till
underhallspersonalen. Det gor att du upptacker eventuella skador och
kan satta in atgarder i tid, sa att du slipper driftstérningar och dyrbara
lackage.

LARMTRADAR
Mediaror av stal

Tva larmtradar (diameter 1,38 mm, tvarsnittsarea 1,5 mm2, mjuk koppartrad) ar inlagda i alla isolerade rérledningar och
rordelar.

Positionen pa larmtradarna ar som standard, klockan 10 och 14. TDR-hastigheten PVF (Propagation Velocity Factor) ar
normalt 273 m/us (0.91). Resistansen i koppartrdden dr 1.2-1.3 ohm/100 meter larmtrad.

Mediaror av plast
Har behdvs annan 16sning eftersom mediardret inte dr elektriskt ledande. Istdllet mats elektriska egenskaper mellan
ledarna. Denna I6sning kan se ut pa olika vis, se vidare detta kapitel.
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Fuktovervakningssystem

7.1 System Wideco

3dc

Den av Wideco patenterade sensorkabeln, WiDetect Cooling 3dc, dr avsedd att anvandas till jarrkylardrsystem med stal
eller plast som mediarér. Genom kabelns unika konstruktion undviks problem med kondensfukt mellan trdd/trdd och
mediardr utefter rérldngderna men framférallt pa rorens och rérdelarnas gavlar samt i évriga delar av skarvmuffarna.

Vid tillverkningen av fjdrrkylarér och rérdelar monteras WiDetect Cooling 3dc direkt mot mediaréret med en
dubbelhiftande tejp mellan - en snabb och enkel hantering. dven i skarvar och avgreningar i falt férlaggs kabeln direkt
mot mediardret. kabelns speciella konstruktion mojliggor att impedansférandringar fran vat isolering, av viss storlek, kan
detekteras dven om kabeln ar isolerad utefter hela rérldngden.

Larmkabeln bor placeras klockan 17. TDR hastigheten PVF (Propagation Velocity Factor) ar normalt 238 m/ps.

Resistansen i koppartréden ar 2.54 ohm/100 meter larmtrad. 3dc larmdvervakas via larmenheten WiDetect X6 som
kontinuerligt sdnder information fran larmkabel/r&risolering till systemets mjukvara XTool (pc) och WISION (web).

Observera att sensorkabeln maste hanteras med stor forsiktighet sa att inte skador pa kabeln uppstar under transport,
produktion osv. Widecos montageanvisningar skall foljas.

WiDetect™ system

Aven mindre lackor kan géra stor skada. Resultatet kan vara varmeférlust, korrosion pé ledningen eller driftstérningar.
WiDetect™ systemet ar framtaget for att garantera en kontinuerlig évervakning av hela ledningen och vid tidigt skede
larma vid ett eventuellt fel.

WiDetect™ anvénds for att automatiskt dvervaka isolerade ledningar for fiarrvarme, fidrrkyla och icke konduktiv media, till
exempel olja (punktdvervakning med sensorer).

Systemet bestar bade av larmenheter for enkel dvervakning utan programvara samt av mer avancerade enheter for tradlos
och central dvervakning och analys samt olika tillhérande tjanster.Med webbmjukvaran WISION erbjuds ett komplett
system for alla plattformar dar du som kund enkelt far total kontroll éver alla dina enheter. WISION bestdr av flera olika
widgets att anpassa efter dina behov. Las mer om WISION pa www.wideco.se

WiDetects fradmsta styrkor ar:

Brett sortiment av beprévade matenheter.

Hog driftsakerhet

Latt att Idgga till fler enheter nér ditt ndt vaxer.

Enkelt att underhalla eftersom enheterna kan uppdateras tradlost.
WiDetect Online, en tjanst for smidig hantering av méatdata.
Flexibel kommunikation via natverk eller tradlost.

Integrerbart med SCADA system.
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WiDetect™ overvakningsenheter

Level1 enheter - endast detektion av fel

WiDetect X1e

WiDetect™ X1e &r utvecklad for att dvervaka och detektera fel pa isolerade rérledningar. WiDetect™ X1e dr det enklaste
sattet att Overvaka varje sektion. Anslut larmtraddarna till WiDetect™ X1e i en larmslinga pa upp till 2 x 2500meter rér.
WiDetect™ X1e kan anslutas till bade fram- och returledning. Larmcentralen larmar vid en férandring av resistansen i
isoleringen, avbrott pd larmtrad eller kortslutning mellan larmtrdd och mediarér.

Rapporteringen kan vara optiskt (réd lampa pa larmcentralen), summer och larm kan skickas vidare genom reldutgangen.
Efter ett larm maste felet lokaliseras med hjalp av en traditionell barbar pulsekometer (TDR) eller det portabla méatsystemet
WiDetect™ XPM. Som tillval finns integrerat 2G/3G modem for trddlds kommunikation till dverordnad mjukvara samt
integrerat batteripack med driftlingd upp till 7 ar.

WiDetect X1L
WiDetect X1L ar utvecklad for att 6vervaka och detektera fel pa isolerade rorledningar. Anslut larmtraddarna till WiDetect
X1Lien larmslinga pa upp till 4 x 3500 meter ror. WiDetect X1L kan anslutas till bade fram- och returledning.

WiDetect Ale

WiDetect Ale dr en avancerad dvervakningsenhet for registrering av fukt,

temperaturer, vattennivder med mera i kammare, VA-brunnar, datagolv eller andra

ldgpunkter samt for detektering av fukt i isolerade rorledningar.

WiDetect Ale har fyra PT 1000 ingdngar samt fyra analoga resp. digitala ingangar

(4-20ma, 0-10V) for att mata till exempel rumstemperatur och luftfuktighet, tillopps-

och returtemperaturer pa mediarér samt vattennivaer, i flera steg, i kammare och

andra vatutrymmen. Enheten kan ocksa registrera isolerade rérledningars sling-

och isolationsresistans. WiDetect Ale finns i flera olika modeller med batteridrift eller natdrift och modem fér olika
kommunikationssatt.

Level2 enheter - detektion och lokalisering av fel

WiDetect X6

X6 ar utvecklad for att dvervaka och detektera fel pa isolerade rorledningar och kan 6vervaka langder pa upp till 8 x
9000m, (beroende pa sensorkabeltyp) omedelbart detektera och lokalisera var ett ldckage uppstatt. X6 kontrollerar
dessutom kontinuerligt att sensortradarna ar funktionella och utan skador. Detektor X6 kan anslutas upp till dtta
sensortradar och darfér ar det mojligt att dvervaka fyra separata rérledningar. For optimal anvéandning ansluts WiDetect
X6 via tradlos uppkoppling (2G/3G) till hostingtjansten WiDetect Online - WDO dar du enkelt hanterar och analyserar hela
ditt system.

WiDetect X6 bestar av basenhet och olika anslutningsboxar. Du valjer anslutningsbox beroende pa vilken ty av larmtrad
du skall 6vervaka.

CB Heating - anslutningsbox av kopparlarmtrddar (nordiska systemet)
CB Cooling — anslutningsbox fér 3dc sensorkabel

CB Water — anslutning box for W3 sensorkabel
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PORTABELT MATSYSTEM

WiDetect XPM
XPM systemet anvands for underhall och felsdkning pa dina ledningar eller fuktband.

WiDetect XPM™ &r ett portabelt, modernt och smidigt méatsystem som gor det enkelt fér dig som operatdr att med hog
precision mata pa olika typer av larmtradssystem under arbete i falt, félja upp mot garantier och sékra anldggningen mot
driftstérningar. Systemet ger dig full kontroll dver matningar, analyser i falt och dessutom en sékrare arbetsmiljo.

XPM™ kan anvdndas i alla typer av miljéer och pa nastan alla typer av mattradar som exempelvis nordiska systemet, 3dc
sensorkabel, W3 sensorkabel, MultiZone sensorkabel, fuktband osv. Systemet bestar av en matenhet dar anslutning till
larmtrdden gors pa ett enkelt sétt. Mjukvaran XTool XPM &r speciellt framtagen for pekskarm, kérs pa en regn-, damm- och
stottalig kraftfull pekskarmsdator.

XPM™ &r som standard utrustad med 3G-modul f6r att mojliggdra synkronisering men dven faltmatningar via var centrala
hostingservice WiDetect Online. Systemet har dven GPS for effektiv platsidentifikation samt WiFi for snabb och tradlos
uppkoppling mellan pekskarm och méatenhet. Ett enkelt, smidigt satt nar du vill méta, analysera och fundera i bilen istéllet
for pa platsen dar matenheten &r ansluten.

Anvandarkonto pa WiDetect Online hostingtjanst ingar utan kostnad vid kop av WiDetect XPM™, Den stora fordelen med
WiDetect XPM™ &r att samtliga méatningar och rapporter integreras i XTool 5 dar dina andra stationara larmenheter finns
och inte i separata system.
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MJUKVARA

WiDetect XTool

XTool &r WiDetect systemets mjukvara for hantering
av data, enheter, rapporter och anvdandare mm.
Med XTool far man full kontroll &ver larmenheter,
kanaler, markdrer osv. Systemet ar mycket enkelt
att installera och anvanda. XTool inkluderar
matdatabas, sprakdatabas, OPC server (tillval),
dokumentationsdatabas,

jamforelsefunktion, grupp-indelningar, dynamisk
rapporthantering, GPS positionering, automatiska
matrapporter, manuella matningar och mycket
mer. XTool kdnner automatiskt av vilka larmenheter
du ansluter och anpassar systemet darefter. XTool
finns pa tillgangligt med spraken svenska, franska,
kinesiska, arabiska, tyska, finska, engelska och
danska.

WISION

WISION &r en mjukvaruplattform som

forenklar din 6vervakning, analys och statistik

av dina enheter. Med WISION kan du mata

och 6vervaka praktiskt taget vad som helst -
vattennivder, temperatur, gas, fléde, etc. - pa ett
anvandarvanligt satt. WISION ar molnbaserat och
kommer med en widget-design for full atkomst
var som helst. Ta bara din smarta enhet och

fa total kontroll. Lds mer om WISION pa www.
wideco.se

WiDetect Online (Hosting)

WiDetect Online - 6vervaka dina isolerade
rorledningar, ndrsomhelst, varsomhelst. WiDetect
Online innehaller allt som behovs:

Tradlos kommunikation via 2G/3G/4G eller
LoRaWan, XTool mjukvara pa var server for analys
och presentation av matdata, samt kontinuerlig
drift, underhall och support.

Fordelar
Eget XTool konto pa Widecos server for analys,
dokumentation och presentation av data.
Plug & Play dvervakningsenheter.
Tradlds kommunikation
Effektivare underhall och support

PRPOWERPIPE
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Flexibelt system

Bilden visar exempel pa olika
kommunikationsldsningar.

Mjukvara
XTool dr utvecklad for att klara av flera Enheter
olika anvandare och larmenheter paLAN
samtidigt och fungerar i klient/server
miljo. Det ar ocksd maojligt att anvanda
sig av flarrdtkomst ex via Citrix |dsningar
for att styra mjukvaran.

SQL server

XTool/XTool service

| XTool mjukvaran finns ocksa en o
Databas kan &ven ligga

integrerad OPC server som gor lokalt pa klientdator
det mojligt att skicka vidare olika
- . .
parametrar till dvergripande SCADA & Applikationsserver
system. med XTool fér analy

av matdata

Internet/VPN
via GPRS leverantor

GPRS

Det finns manga tillbehor till WiDetect™ systemet. For mer information bes6k www.wideco.se.

Anslutningsboxar
Anslutningsbox (MultiBox) finns i olika utféranden och anvands ndr man
skall ansluta larmtradarna till andra kablar.

Apparatskap
Apparatskap IP67 for saker montering av larmutrustningen.

Kommunikationsmodem
| det fall befintligt ndtverk inte gdr att anvanda rekommenderar vi 2G/3G
kommunikation via Internet. Vi kan hjdlpa till med abonnemang och modem.

Antenner
Vi har flera olika typer av antenner som dr anpassade och testade med WiDetect™.

Kablar

Koaxialkabel RG62, 93 ohm fér anslutning av WiDetect™ larmenheter X6 till fjarrvarme- eller
fiarrkylaledning. Finns i langder om 5 och 2,5 meter inkl. BNC kontakter. levereras med réda
och bla bdjskydd. Gar att férlanga.

Natverkskablar
Finns i olika langder for anslutning av WiDetect™ larmenheter till natverksutrustning eller
externa modem.

Take Off
WiDetect Sensor Take Off kabel anvands nar larmtradar skall tas ut ur ledningen. Finns i langd
10 meter. Andra langder pa bestallning. Verktyg for enkel installation saljs separat.
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Oversikt 6ver larmkomponenter

Artikel nr

WiDetect X1e
WiDetect X1L
WiDetect Ale
WiDetect X6
WiDetect XTool
WiDetect XPM

Multibox C2
Multibox S2
Multibox CS
Multibox M1

6810-901-000-000
6810-901-001-000
6810-906-000-000

6810-907-000-000
6810-908-000-000

6810-900-000-000
6810-910-000-000
6810-915-000-000
6810-920-000-000

Informera om erforderlig ldngd péa anslutningskabel i

separat textrad!

Anvénd anslutningsbox (Multibox C2) fér enkel
overkoppling.
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Utgava 2021:1



Fuktovervakningssystem

7.2 System Pipeguard

TDR 1-8 ror
Fuktlarm

Kammar-
dvervakning

Mobilt nat

Eget sakert nat*

INTERNET

www.pgweb.pipeguard.se

System Pipeguard ger underhallspersonalen en aktuell bild av tillstdndet i ledningsnatet. Systemet passar sarskilt
anldaggningar dér data fran manga olika givare behdver lagras och presenteras pa ett dverskadligt satt.

Pipeguard utvecklar och levererar évervakningsmoduler och larmsystem, ger support och arbetar kontinuerligt med
anldaggningarna med drift och funktion i focus.

Pipeguards framsta fordelar ar:

Att det &r ett beprdvat system med tillforlitlig teknik som klarar de pafrestande utmaningarna som larmmoduler far
utstd ndr de dr monterad i falt.

Att du hanterar larm, historik och instéllningar fran en mangd givare i ett enda system.

Att det &r tillgdngligt med atkomst fran dator, lasplattor eller smartphones.

Att du latt anpassar systemet till dina behov eftersom det har flexibelt utbud av moduler f6r insamling av flera olika
typer av matvarden, forutom fuktdvervakning finns dven kammarévervakning, matning av tryck och temperaturer,
panndvervakning, pumpodvervakning mm.

Att det &r enkelt att administrerar systemet eftersom modulerna uppdateras och konfigureras fran fjarr.

Att det &r ett Oppet system med majlighet att koppla till centrerat GIS/NIS system.
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Overvakningssystem PGweb

System Pipeguard &r ett web-baserat dvervakningssystem som samlar in
matvardena fran larmenheter och andra givare, och presenterar dem pa ett satt
som gor att anvandaren far éverblick och snabbt kan fatta ratt beslut.
Programmet har ett tydligt och vl genomténkt granssnitt, dar alla larm,
loggvéarden och installningar &r latta att hitta och arbeta med. Larm kan stallas in
att automatiskt skickas via mail eller sms till valfria mottagare.

| den inbyggda kartvyn visas alla moduler med statusindikering, det ar dven mgjligt

att exportera egen kartinformation till PGweb, t.ex. rérsystem, kammare, larmtradar

etc.

Systemet ar lattadtkomligt och uppkoppling sker via en websida och fungerar i datorer, lasplattor och smartphones.
Vid behov sa finns dven mojlighet att integrera information fran System Pipeguard i eget GIS/NIS system, for att gora
informationen mer dtkomlig fér den egna organisationen.

Fuktovervakning med statusbedomning microPG / miniPG

Pipeguardmodulerna ar kompakta larmenheter med inbyggt GPRS-modem.

En speciell matmetod gor att ldngden pa larmslingan inte paverkar matvdrdena. Det betyder att det blir [attare att tolka
larm och trendkurvor eftersom samma fuktmangd alltid ger samma utslag, oavsett hur langt fran modulen ldckaget
uppkommer. Modulerna skickar larm via SMS eller levererar data till System Pipeguard via GPRS.

Du kan dven granska dina logg-data i en lattanvand webbsida. Modulerna ar gjord for att konfigureras och uppdateras
fran fidrr. Pipeguardmodulerna finns i tva utféranden, microPG har anslutningar till 2 rér (4 trddar) och miniPG har
anslutning for 4 ror (8 tradar)

Sektionslangd

Isolationsresistans 0-10 000 Kohm modultyp (Ror / Larmtradsslinga)
Slingresistans 0-100 ohm microPG (2 x4 000m / 2 x 8 000m)
Polspénning 0-1 000 mV@1Mohm mMiniPG (4 x 4 000m /4 x 8 000m )
Kommunikation GSM, GPRS och SMS
Stromforsorjning Nat, batteri l/O
Spanning 10-30 Volt (14,4 Volt) Larmingdng Brytning/slutning
Strom 15 mA (Max 500 mA) Larmutgdng 48V /200 mA
Kapslingsklass P67 Lysdiodsindikering Ja

miniPG: microPG:
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Fuktovervakning, status och lokalisering med TDR
pulsPG

pulsPG &r en lokaliserande larmcentral som anvénder TDR (Time-domain reflectometry) teknik, dven kallad pulsekometer.
Enheten anvands for att Gvervaka flarrvarme, fidrrkyla och ledningar med t.ex. olja. Enheten bestar av ett modulsystem
med en huvudenhet samt 1-8 externa matmoduler. Unika férdelar med pulsPG:

Méatmodulerna kopplas direkt till réret utan signalkablar.

Moduldr uppbyggnad, kan anpassas till 1 — 8 matslingor / ror

Externa matkort, kan samla in matdata fran matpunkter i t.ex. separata byggnader.
Betala bara for den utrustning du verkligen behover.

Enkelt anpassa systemet nér ledningsnétet férandras.

Tillgdnglig dvervakning via Larmsystem PGweb.

Beprovad TDR teknik som bygger pa matkort fran Stateview.

Mé&tmodulerna bestar avr pulsekometer for 2 tradar (slinga). pulsPG samlar in och skickar matvardena till System Pipeguard
via GPRS eller Ethernet. Systemet dr helt kompatibelt med Stateview System |l

Pulsekometer /TDR Stromforsorjning Nat / Batteri
Rackvidd (PVF 0.90) 8 000 m Spanning 110-230VAC / 15-30VDC
Matkort Effekt 30w

Isolationsresistans 0-10 000 Kohm Kapslingsklass IP 65
Slingresistans 0-100 ohm Kommunikation GPRS, ethernet

Polspdnning 0-1 000 mV@1Mohm

Matvarden:
pulsPG mater forutom resistans och galvanisk spanning dven en status av réret, TDR kurvans avvikelse mot
referens och vid skada dven en ldngd till felet. Vid fel sparas dven en TDR kurva for analys av skadan.

Kontrollenhet: Expansionsmodul
for externa TDR
kort:

Modul oversikt Fuktlarm

Modul  Overvakning  Antal  Maxléngd  Resistans Slinga Strom Indikeringar Kommunikation Ingangar
ror ror/trad Galvanisk sp. matning
[m] Mohm / mV
micro Resistans, 2 4000/ 0-10/ Ja/Nej  Nat110-230 LED pa front, ~ GPRS 2 st for tex
PG spanning 8000 0-1 000 VAC Batteri Summalarm nivavippor
12V rela
mini Resistans 4 4000/ 0-100/ Ja/Nej N&t 110-230 LED pa front, GPRS, Natverk 2 st for tex
PG spanning 8000 0-1 000 VAC Batteri Summalarm nivavippor Analog
12V rdle ingang for temp,
fukt, tryck ingang
(tillval)
puls TDR 1-8 4000/ 0-65/ Ja/Nej  N&t 110-230 LED pa front,  GPRS, Natverk 2 st for tex
PG Resistans 8000 0-1 000 VAC Lagsp Summalarm nivavippor
15-30VDC rdle
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Larm & Matvardesinsamling

Med hjalp av Larm-modulerna kan du t.ex. samla in varden fran givare for fukt, tryck, fléde, luft- och ledningstemperatur,
lucklarm, sabotagelarm. Modulerna har 1ang livslangd dven i tuffa miljder. De har kapslingsklass IP 67/68 och som extra
skydd ar kretskorten utrustade med fukt- och temperaturlarm som varnar direkt i System Pipeguard om enheten ér i fara.
Modulerna finns i flera olika typer anpassade for olika situationer.

| system Pipeguard finns flera typer av moduler fér olika typer av forutsattningar, For mer information, kontakta din séljare
pd Powerpipe eller gd in pd www.pipeguard.se.

MT713

MT713 dr en Larm/métvardes insamlande modul i kompakt utférande med inbyggt batteri och GPRSmodem.

MT713 anvands for dvervakning av kammare och detekterar vattennivaer temperaturer och fukt, Larmnivaer staller man
latt in i PGweb dér trender dver tid visas. MT713 lampar sig dven fér insamling av media temperaturer (returtemperatur)
samt tryck pa platser dar extern spanningsmatning saknas.

Stromforsorjning  Internt Batteri (upp till 5 ar)

IP-klass IP68

Ingangar:

Larmingang DI 5st Slutande kontakt

Métingang Al 3st

Ovrigt:

Inbyggt luck-larm, kondens skydd, fuktmembran, indikering pa front.
Tillbehor:

Nivavakter med fasten, Kombinerad temp/fukt givare, Anliggningstempgivare,
tryckgivare, utbytes batteri, antenner i olika utféranden, antennkabel.
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Tillbehor

Det finns ett stort utbud med tillbehor, kontakta
Pipeguard for mer information.

Fixbox®,

Fast matpunkt med perfekt jord.

Vid matning pa ror sa dr det viktigt med bra anslutning mot
trddar och rérjord, Fixbox anvands som en fast matpunkt och
monteras direkt pa ror eller som koppling mellan koaxial kablage
och larmmodul. Fixbox har dven ett FixID som anvands

av pulsPG eller matsystemet Stateview System Il

Montagesats till Fixbox,
for montage direkt pa ror utan svetsutrustning
Som alternativ till en svetsad bult sd kan Fixbox monteras pa réor med montagesats innehallande ett svep och spannbult.

Anslutningskablage,

Forberedd leverans for snabbt montage.

Vid leverans sa kan vi leverera larmmoduler med inkopplat anslutningskablage sa installationen i falt gar snabbt och
smidigt.

Montageplatar,
microPG, miniPG, MT713
For enklare montage pa ojamnt underlag i t.ex. kammare.

Markskap,

for larmutkoppling.

Skap for plats med larmutkoppling, fixboxar och lammoduler. Kan levereras ihopsatta och fardigmonterade. Gra eller
malad gron.

Batteripack,
for microPG, miniPG
Upp till 5 ars drift

Antenner,
for olika behov
Det ar viktigt med bra antenn. Vi har ett urval av antenntyper for att passa olika montage.
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cTube™ Larmutkoppling

cTube™ ger sdker och flexibel dtkomst till fjdrrvarmeledningens larmtradar. Det innebar tidsbesparingar, béttre arbetsmiljo

och enklare, mer ekonomiska larmsystem.

Fordelar:

Lattatkomliga matpunkter.

Battre arbetsmiljo.

Mindre storningar for slutkunderna.

Rationalisera kontroller och service genom att ansluta flera
strackor till en central punkt.

Kablarna skyddas av stryktalig PEM-slang.

Gjuten svetsdetalj — helt vattentat.

Lag profil - gar fri for markrorelser.

Flexibel kabellangd.

Minimal ddmpning av ekometerpuls.

Mojliggor dvervakning dar kammare eller byggnader saknas.
Larm- och kommunikationsutrustning placeras ovan mark
—ingen dversvamningsrisk, battre dverforing fran tradldsa

enheter.

@ |evereras med FixBox® for enkel och saker inkoppling av matutrustning.
@ Provtryckningsbar

Specifikationer

Standardlangder 8m,12m

Ovriga langder Enligt bestallning

Antal kablar 2 eller4

Kontakter BNC + FixBox®

Impedans 180 Q)

Montage Extrudersvets, krympmatta
Bestallning

Larmutkopplingsdetalj, 2 trads har artikelnummer 6890-020-000-000
Larmutkopplingsdetalj, 4 trdds har artikelnummer 6890-025-000-000

Ange 6nskad kabelldngd pa separat rad.
cTube, koaxlkabel 2-trdds/m 6890-020-001-000
cTube, koaxkabel 4-trdds/m 6890-025-001-000
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7.3 Typritningar Larm

ﬂ T-stycke T-stycke, dubbel/enkel
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Trad 1 och 2 alternativt 3 och 4 byglas
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alternativt 3
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Larmtradslangder, se sista sidan i Kap 7.
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Typritningar Larm

Trad 1 och 2 alternativt

3 och 4 byglas. Ventilenhet, rak

1]

Tradd 1 och 3 &r vita fortenta De trddar som
inte ansluts till avstick byglas (trdd 1 och 3
alternativ 2 och 4).

Korsrér
E E WHewenae , e Ll g e b e e | ad
- o .- @ ___ : ____________________ P
3 3 Principskiss
U ventilenhet,
dubbelrér Métdosa med jordanslutning
T-stycke parallell
@
/ ®—
| =2,
— —
2
®» @

Larmtradslangder, se sista sidan i Kap 7.
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Larmtradsliangd for vissa komponenter

For en noggrann inmétning av eventuella framtida skador underléttar nedanstdende uppgifter om ldngden larmtrad i
berérda komponenter. Léngden har berdknats fran stalrorskant.

Artikelnummer suffix pa vara vanliga larmtradsdragningar:
-239 betyder 4 tradar upptill (klockan 10, 11, 13,14) for rakrér fr o m DN350. Ovriga 4-trdds har placering 4, 8, 10, 14.
-566 for "Ej uppdragna larmtradar” ( géller ventiler)

Markventil

DN 25-125 DN 150-250 DN 300
Uppdragna 23m 25m 30m
larmtradar
Standard 1,5m 1,5m 1,5m

Overgangsror, rakt
DN 25-50 DN 65 - 150

L=1400 L=2250mm
Trad 1,3 1,4m 23m
Trad 2 08m 09m
Overgangsror, vinkel
DN 25-40 DN 50-100 DN 125 - 150
Tradd 1 20m 23m 25m
Trad 2 1,5m 1,7m 1,8m
Trad 3 1,7m 1,7m 1,8m
Ventilenhet, vinkel, enkelror Ventilenhet, rak, enkelror
DN 25-80 DN 25 -80
Tradd 1 1,3m Tradd 1 1.9m
Trad 2 37m Trad 2 1,4m
Parallell T-stycke
DN 20-400/ DN 20 - 100 DN 125 -400/DN 125 - 300
L=1200m L=1500m
Trad 1,2,34 14 m 1,7m
Ventilenhet, rak, dubbelror Ventilenhet, vinkel, dubbelror
DN 25-80 DN 25 -80
Tradldngd 3,3 m Tradldngd 2,3 m

Matdosa

Vid val av méatdosa tillkommer fér normalt ldggningsdjup
DN25-125 DN 150-250 DN 300
0,8m 1,0m 1,5m

POWE RPI PE Utgava 2023:1



TILLBEHOR 8:101

Vaggenomforing 6510 7 1

Var originaltdtning W801 ar avsedd som vatten- och radonsparr vid ingjutning av ror

i betongvaggar och golv. Den &r konstruerad att fungera bekymmersfritt vid bade L
ldga och hdga vattentryck samt for alla typer av rérmaterial. W801 &r dessutom en _26_LA B
rorelsevanlig tatning som tillater axiella rérelser hos det ingjutna roret. Tatningen ar

justerbar efter ingjutningen.

Dimension A B C
DY 110-180 25 40 22
DY 200-1000 31 50 27

Artikel nr.
6510-DY PEH ror-000-000

Bestdllningsxempel
Vaggenomfoéring for dim DN 200/355 har artikelnumret 6510-355-000-000. Vaggenomforing W80T
anvands som tatning mellan
ror och betongvagg dar axiella
rérelsen ar stor och risken for
: H = dvattentryck ar hog.
Ingjutningsring 6520 grundvattentryck arneg

Ingjutningsringen, W802, &r marknadens effektivaste tatning for vatten- och/eller radontétning vid ingjutning e

av runda ror i betongvaggar och golv. Den passar till alla typer av rérmaterial, som t ex plast, stal, gjutjarn, jc
betong mm. och skall monteras direkt pd mantelroret for att gjutas in tillsammans med detta. Ringen T
kan i vissa fall vid behov dven anvandas pa korrugerade plastror. Ringens unika profilutformning,

i kombination med den tillhérande slangklamman, ger en effektiv tatning mellan rér och

betong. Den goda tatningsférmagan beror bland annat pa slangklammans férmaga att halla
gummiringen dikt mot réret under betonggjutningen. Ringens "6rsnibbar” faster dessutom

effektivt i betongen nar den krymper under hardningsprocessen. W802-ringen anvands

med férdel dar roret inte kommer att utsattas for storre axiell rorelse.

Dimension B C
DY 90-180 40 22
DY 200-1000 50 27

Ingjutningsring anvands som tatning mellan fijarrvarmeror och

betongvigg dar den axiella rorelsen &r liten. Placering av W802 i betong

Om hal skall borras i

Artikel nr. betongvdggen for senare

6520-DY PEH rdr-000-000 ingjutning av rér/gummiring
rekommenderar vi féljande min.
borrhal:

Bestdllningsxempel .

Ingjutningsring for dim DN 200/355 har artikelnumret 6520- PEH dim B

355-000-000. 90-180 PEH Manteldim. + 100 mm.

>200 PEH Manteldim. + 120 mm.

Vid montering i andra typer av hal (ex.vis
rektanguldra) bor det finnas ett fritt utrymme
ovanfér gummiringen av 20 mm
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TILLBEHOR 8:102

Andskydd

ARTIKEL NR 6291, 6292

Varmekrympbart dndskydd som monteras dver den fria réranden och férhindrar att vatten tranger in i isoleringsskummet.
Den &r invandigt tdckt med en tatningsmastic, som tal samma temperaturer som isoleringsskummet. Andskydden finns till
dimensioner @ 90-@ 500 (pd mantelroret).

Tabell 6ver andskyddens arbetsomrade

Enkelror (CSS) Dubbelror (CSS2)
Art. nr. Intervall DI Intervall DY Art. nr. Intervall DI Intervall DY
pa levererat vara pa levererat vara
6291- 030 24- 40 75-105 6292-010 10-28 85-135
6291- 040 24-55 75-135 6292-030 60-24 50-20 105-160
6291- 050 24-60 75-148 6292-040 48-2428-14 135-185
6291- 060 30- 60 135-175 6292-060 48-24 140-200
6291- 070 40-90 90-150 6292-070 60-24 140-235
6291- 080 50- 95 130-195 6292-090 85-55 175-250
6291- 090 68-145 145-240 6292-100 105-55 175-260
6291- 100 68-150 145-270
6291-110 120-180 220-295
6291-120 120-255 220-360 Flexror Enkel (gummi, ej varmekrympbar)
6291-130 200-280 340-420 6297-001 14-32 90
6291- 140 200-415 340-540 6297-005 15-35 110
6291- 150 360-570 480-680
Flexror Dubbel (gummi, ej varmekrympbar)
6297-002 15-25 90
6297-006 14-35 110
6297-007 14-45 125-130
6297-008 14-45 160

Se utforlig instruktion Kapitel 10, Montage!

Art. nr.

6291-XXX (enligt tabellen ovan for passande DI och DY) féljt av -000-000.
6292-XXX (enligt tabellen ovan for passande DI och DY) fljt av -000-000.
6297-XXX (enligt tabellen ovan for passande DI och DY) foljt av -000-000

Bestidllningsexempel
Andskydd till enkelrér DN 100/250 har art.nr. 6291-100-000-000.
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TILLBEHOR 8:201

T-NYCKEL FOR VENTIL OCH LUFTNING

Art. nr. 4130-019-027-000 - Nyckelvidder 19 och 27 mm.
Art. nr. 4130-019-000-000 - T-nyckel 6K-19 DN25-80

Art. nr. 4130-027-000-000 - T-nyckel 6K-27 DN100-150
Art. nr. 4130-050-000-000 - T-nyckel 6K-50 PN200-250

ANDHUV FOR VENTIL OCH LUFTNING
Art. nr. 6136 - Dim ventil-000-000.
Standardlangd 250 mm

PORTABEL VAXEL
Ventil Art. nr
DN 100-150 7801-027-090-000

DN 200-400 7801-050-090-000

Langd [mm] Byggmatt
spindel [mm] ] .
ANBORRNINGSVENTIL DN 25 209 46 Byggmatt
DN 25-150 DN32 209 55 y spindel
Artikel nr. 9260-DN-000-000 DN 40 228 63
. ) DN 50 260 74
Radgdér med Powerpipe om DN 65 280 33
plattforstarkning kravs DN 80 312 102 <
DN 100 349 123
DN 125 363 143
DN 150 350/365 143
DN25-DN125 ér fullflodes-, DN150 ar reducerventil.
ANBORRNINGSVERKTYG CENTRUMBORR

Ventil Art. nr.
DN 20 7871-002-000-000
DN 25-100  7871-001-000-000

ADAPTERTILL ANBORRNINGSVERKTYG
Dim: DN 125-150 - Art. nr. 7871-003-000-000

Art. nr. 7871-004-000-000

REPARATIONSSATS ANBORRNINGSVERKTYG
Art. nr. 7871-006-000-000

ENGANGSVENTIL STRYPT DN 20-25
DN20 - DN 200 DN 32-40
Artikel nr. 9247-DN-000-333 DN 50-80
Artikel nr. 9247-DN-000-000 (med handtag) DN 100-125
DN 150
DN 200

For engdngsventilen kravs ballongmuff, se s. 6:205.

FULLFLODESVENTIL
Artikel nr. 9247-DN-000-907

Langd [mm]
230
260
300
325
350
390

PRPOWERPIPE
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TILLBEHOR 8:202

SERVISVENTIL FOR VILLAANSLUTNING

Koppar / inv. ganga & 15-88, DN 10-25 9247-DN-000-456
Koppar/koppar @ 15-54 9247-DN-000-675
Svets / koppar DN 15-50, @ 15-54 9247-DN-000-332
Svets/svets med handtag 9247-DN-000-000
Svets/svets med vred 9247-DN-000-334

TVILLINGVENTIL FOR VILLAANSLUTNING, inkl. fiste

Koppar / koppar 018-28

Koppar / inv. gdnga @22/°"-028/1"

Svets / koppar DN20/@18,22,28-DN 25/@ 22,28
Svets / svets DN 20, 25

Svets / inv. gdnga DN 2077/,

Inv. gédnga / inv. gdnga 7,

Artikel nr. 7750-DN-000-000.
Endast vred @22: artikelnr 7751-022-000-00X (X &r for blatt vred=B, rott vred=R)
Endast vred @28: artikelnr 7751-028-000-00X (X &r for blatt vred=B, rott vred=R)

AVLUFTNINGSVENTIL STAL
DN25-50 inkl. propp
Artikel nr. 9300-DN-000-000

STALKONA
Koncentrisk uforande for enkelrér DN25-500, Artikel nr. 91 90-DN,-DN -000
Excentrisk uférande for dubbelrér DN25-200, Artikel nr. 9190-DN,-DN -325

FIXPLAT FOR DUBBELROR
Se Kap. 10"Alternativ till fixror
Artikel nr. 8500-DN-000-000

FORSTARKNINGSPLAT

Anvands for att forstarka ett avstick fran huvudroret nar konstruktionen sa kraver.
Tillverkas efter bestallning.

Forstarkningsplaten har art. nr. 9191-DN (huvudrdr) —=DN (avstick) —000

KUPAD GAVEL STAL
DN25-500
Art. nr. 9192-DN-000-000
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TILLBEHOR

VARNINGSNAT
Bredd 500 mm, ldngd 100 m, lila farg, ca 20 st/pall.
Art. nr. 6990-000-000-000.

VARNINGSBAND

Bredd 150 mm, ldngd 250 m, lila farg, 4 st/kartong.
Art. nr. 6990-001-000-000

Art. nr. 6990-002-000-000 (Mérkt fiarrkyla).

MUFFPLUGG FOR AVLUFTNING
21 mm, férborras med 20 mm borr, ca 2000 st/pase.
Art. nr. 6550-035-000-000.

KONISK BORR
Art. nr. 6890-100-201-000.

@21 mm  ga

SVETSPLUGG

Bredd 22 mm. Anvands for att tata skumhal. Krdver specialverktyg.
Se instruktion Kapitel 10. Férpackningsstorlek: 2000 st.

Art. nr. 6550-050-000-000.

FOPS (TACKLAPP)

Diameter 90 mm. Anvands ovan svetsplugg for att ge extra sakerhet.

Forpackningsstorlek: 100 st.
Art. nr. 6550-040-000-000

PLASTBELAGT MASTIC
Bredd: 70 mm, 30 m / rulle. Férpackning 6 st./kartong.
Art. nr. 6550-004-000-000.

VAVBUNDEN MASTIC
Bredd c:a 50 mm, 25 meter/rulle. Férpackning 8 st./kartong.
Art. nr. 6550-012-000-000

Bredd c:a 100 mm, 25 meter/rulle. Férpackning 4 st./kartong.
Art. nr. 6550-011-000-000

KRYMPMATTA

15 meter/rulle

Art. nr. 6226-250-000-000
30 meter/rulle

Art. nr. 6226-150-000-000

LASLAPP

15 meter/rulle

Art. nr. 6232-100- (CLR)
Art. nr. 6232-000- (CLW)

PRPOWERPIPE
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TILLBEHOR 8:302

VARMESKYDDSDUK
30 m. rulle: Art. nr. 6890-001-000-000

SVETSTRAD PEH
Svart. Diameter 4 mm. c:a 2,3 kg/rulle
Art. nr. 9551-001-000-000.

LARMSKENA
Langd 400 mm. Forpackningsstorlek 100 st. %
Art. nr. 6890-010-000-000.

TEJP
Art. nr. 9901-022-000-000,
réd, 66 m x 15 mm, 120 st/kartong

LARMFILT

400 x 100 mm. Foérpackningsstorlek: 100 st. ]
Art.nr. 6890-011-000-000

SKARVHYLSA FOR LARMTRAD

Forpackningsstorlek: 1 000 st. %
Art. nr. 6890-100-000-000.

ISOLERAD LARMTRAD
(for specialapplikationer; exempelvis vid bygling i fastighet, kammare).
Art. nr 9720-020-000-000

STANDARD LARMTRAD

Diameter 1,38 mm. Tvdrsnittsarea 1,5 mm? 1 kg =752 m.
Rulle med ca 10 kg: art. nr. 9720-010-000-000

Rulle med ca 1 kg: art. nr. 9720-001-000-000

LARMSKENA FOR LARMTRAD, WIDETECT SKARVHYLSA, WIDETECT
Art. nr. 6890-013-000-000 (for fiarrkyla och anga). Art. nr. 6890-100-050-000
T-KOPPLING, WIDETECT
LARMTRAD, WIDETECT
Art. nr. 9720-100-050-000-00
SKARVTANG E
Anvénds for att kontaktpressa larmtrad i skarvhylsa

Art. nr. 6890-100-100-000.

POLYOL (Levereras i fat) —
Ett fat innehaller ca. 200 kg. Vid behov av mindre leveranser kontakta Powerpipe. N
Studera instruktionen kap. 10 fére anvandning. __J

Art. nr. 6707-000-000-000.

ISOCYANAT (Levereras i fat) M1
Ett fat innehaller ca. 250 kg. Vid behov av mindre leveranser kontakta Powerpipe.
Studera instruktionen kap. 10 fére anvandning.

Art. nr. 6721-000-000-000 ~—
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TILLBEHOR 8:303

MEGGER ISOLATIONSPROVARE 1000V
Art. nr. 6870-000-000-000.

PULSEKOMETER
Art. nr. 6871-000-000-000.

EXPANSIONSKUDDAR

Plana: Langd 1200 mm, hdjd 2000 mm, tjocklek 40 mm: Art.nr. 9607-005-000-000
Slitsade: Ldngd 1000 mm, hdjd 2000 mm, tjocklek 40 mm: Art.nr. 9607-003-000-000.
Slitsarnas ldngd &r 1000 mm. Expansionskuddar
50 st/pall.

For montage se s. 9:401.

Jéckning med geotextil

OVERGANG KOPPAR-STAL/GRANAT

Rak @22 -DN 20 (26,9) S—
©28-DN 25(33,7) B I
@ 35-DN32(424) oo

Art. nr. 6800-@Cu-DN-000.

UTRUSTNINGSLADA FOR MUFFMONTAGE

- megger - pluggsvetsutrustning
- plugg - skarvhylsor

- skarvtadng - fopspress

- konisk borr - provtryckningsutrustn.

- mm. (enl. utrustningslista)

Art. nr. 9908-000-000-000.

PLUGGSVETSUTRUSTNING KONISK BORR
Pluggsvets, elektronisk MSG 41E inkl. erforderlig utrustning Art. nr. 6890-100-201-000
Art. nr. 6890-100-200-000.

AVGRENINGSROR

Anvands vid anslutning av dubbelrdr till dubbelrér.
Finns for DN 25, 32,40 och 50.

Art. nr. 8205-DN2-000-000 £

Anslutning for enkelrér - Art. nr. 8202-DN2-000-000 DN2\>\%¢/¢/
Aven DN1 anges separat vid bestallning T

STALBOJ BOCKAD 5D
Art. nr. 8201-DN-900-000
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TILLBEHOR 8:304

Presskopplingar, Haelok HAELOK'

SWISS PRECISION

Verktyg och presskopplingar for fiarrvdrme av marke Haelok . Underldttar och snabbar pd arbetet for kopplingar ovan
mark, framst inomhus. Fordelar ar att inga "heta arbeten”krévs. Kan monteras utan att roret "torkats ut” (vilket behdévs vid
svetsning ), monteringstid extremt kort. Fler dimensioner kan komma efterhand. Nedanstdende sortiment ar bara delar av
det totala sortimentet. For mer information om produkten, sortiment eller tekniken kontakta vara séljare eller var tekniska
avdelning

Powerpipe Haelok Benamning

artnr. artnr.
Verktyg (Lada)
DN12-DN20 7870-012-020-000 HLK-60PT-PN28 Verktygsldda 12-28 mm
DN25-DN50 7870-025-050-000 HLK-60PT-PN60 Verktygsladda 30-60 mm

lldgg till Verktyg ( maste bestéllas sep. till lada)

DN20 7870-020-000-000 HLK-60PT-IN-28 lldagg (4st) DN20
DN25 7870-025-000-000 HLK-60PT-IN-33 lldgg (4st) DN25
DN32 7870-032-000-000 HLK-60PT-IN-34 lldgg (4st) DN32
DN40 7870-040-000-000 HLK-60PT-IN-35 lldgg (4st) DN40
DN50 7870-050-000-000 HLK-60PT-IN-36 llagg (4st) DN50

Raka kopplingar

DN20 6806-020-000-000 HLK-10SF-26-CC Rak koppling DN20
DN25 6806-025-000-000 HLK-10SF-33-CC Rak koppling DN25
DN32 6806-032-000-000 HLK-10SF-42-CC Rak koppling DN32
DN40 6806-040-000-000 HLK-T0SF-48-CC Rak koppling DN40
DN50 6806-050-000-000 HLK-10SF-60-CC Rak koppling DN50

Reparations kopplingar

DN20 6806-020-000-200 HLK-10SR-26-CC Rep koppling DN20
DN25 6806-025-000-200 HLK-10SR-33-CC Rep koppling DN25
DN32 6806-032-000-200 HLK-10SR-42-CC Rep koppling DN32
DN40 6306-040-000-200 HLK-10SR-48-CC Rep koppling DN40
DN50 6806-050-000-200 HLK-10SR-60-CC Rep koppling DN50

Reducerings kopplingar

DN25-DN20 6806-025-020-000 HLK-TORE-33-26-CC Red koppling DN25-DN20
DN32-DN25 6806-032-025-000 HLK-10RE-42-33-CC Red koppling DN32-DN25
DN40-DN32 6806-040-032-000 HLK-10RE-48-42-CC Red koppling DN40-DN32
DN50-DN40 6806-050-040-000 HLK-10RE-60-48-CC Red koppling DN50-DN40

For garantivillkor hdnvisas till Haelok: https://www.haelok.com/wp-content/uploads/2019/07/2019_General-Terms-and-
conditions-of-Sale-and-Supply-HAELOK-AG.pdf

PRPOWERPIPE
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TILLBEHOR 8:401

Portionsskum Skarvar, enkelror

PORTIONSSKUM 6480 Dimensioneringstabell. enkelror

Dim. |[Serie1 Flasknr. Serie 2 Flasknr. Serie 3 Flasknr. Serie 4 Flasknr.

DN PEH PEH PEH PEH

[mm] [Dy Stand. Flex |Dy Stand. Flex |Dy Stand.  Flex Dy Stand. Flex
20 110 3 4 125 4 5 140 6 7
25 90 2 3 110 3 4 125 4 5 140 6 7
32 110 3 4 125 4 5,1 140 5 0,1 160 6,1 8,1
40 110 3 4 125 4 5,1 140 5 6,1 160 6,1 8,1
50 125 4 51 140 51 6,1 160 6,1 8 180 7 9
65 140 5 6,1 160 6,1 8 180 7 8,1 200 8 10,1
80 160 6 7 180 7 8,1 200 8 10,1 225 9 11,1
100 200 7 8 225 8,1 10 250 9,1 12 280 11 13
125 225 8 9,1 250 9 11,1 280 10,1 12 315 11,1 13
150 250 8,1 11 280 10 12 315 11 13 355 12

200 315 10 12 355 11,1 400 12 450 13

250 400 11,1 450 12 500 13,1 560 12412

300 450 12 500 13 560 13,1+46,1 630 12+13

350 500 13 560 13,1 630 13,1+11 710 13,1+ 13,1
400 560 13 630 13,149 710 13,1+13

450 630 13,145 710 12+13 800 13,1+131

500 710 13,1+111 800 13,1+13,1

600 800 13,1412 900 13,1+131

Fardiga foérpackningar for respektive muffskarv levereras i flaskor. Med «Flex» ovan avses montage T-stycke med boj och
flexmuff for flexror.

Mangderna ar baserade pa:

® Frimufflangd 2 x 225 =450 mm

® Dimensioner for krympmuff

® Temperatur +15°C — +40°C pa muff och stalror.

Skumvatskorna skall ha en temperatur pa c:a 20°C. Om svetsmuff anvands skall mangder minska med ca 20% p g a den
mindre muffdiametern.

Artikel nr.
6480-flasknr.-000-000.

Bestidllningsexempel
Flaskset nr. 5.1 har artikelnr. 6480-051-000-000.
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TILLBEHOR )

Portionsskum Skarvar, dubbelror/
twinror

PORTIONSSKUM, 6480 Dimensioneringstabell, dubbelror

Dimension STANDARD DUBBEL+ DUBBEL++

PEH PEH PEH
DN Dy [mm] Flasknr. Dy [mm] Flasknr. Dy [mm] Flasknr.
2x20 125 3 140 5 160 6,1
2x25 140 5 160 6,1 180 8
2x32 160 6,1 180 7 200 8,1
2x40 160 6,1 180 7 200 8,1
2x50 200 8 225 9 250 10,1
2 X 65 225 8,1 250 10 280 11
2x80 250 9,1 280 10,1 315 11,1
2x100 315 1 355 12 400 13
2x125 400 12 450 13 500 11,1+12
2x150 450 13 500 13,1 560 12+12
2x 200 560 12+12 630 13+12 710 13,1+ 13,1

Fardiga forpackningar for respektive muffskarv levereras i flaskor.

Mangderna dr baserade pa:

® Frimufflingd 2 x 225 =450 mm

® Dimensioner for krympmuff

® Temperatur +15°C — +40°C pa muff och stalror.

Skumvatskorna skall ha en temperatur pa c:a 20°C. Om svetsmuff anvands skall mangder minska med ca 15% p g a den
mindre muffdiametern.

Artikel nr.
6480-flasknr.-000-000.

Bestidllningsexempel
Flaskset 8.1 har artikelnr. 6480-081-000-000.
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Projektering

EN 13941

| Sverige galler liksom i &vriga Europa en standard fér berdkning av fljarrvarmeror
EN 13941, som &r uppdelad i tva delar. Standarden &r inte harmoniserad med
tryckkarlsdirektivet (PED) och far endast tillampas for ledningar i mark.

| Sverige galler dverordnat AFS 2017:3. Standarden ger foreskrifter gallande
berdkning, konstruktion och installation av forisolerade ror forlagda i mark.

Berdkningsprogram géllande statiska berakningar kan rekvireras fran
Powerpipe

Standarden stéller krav pa berdakning av ror i tre avseenden:

1. Spanningar pa grund av inre évertryck (Kraftstyrd belastning)
Begransninger anges inom «Limit state A» och &r i princip samma som i RN
78.

2. Belastningar som hérrér fran upprepade pakanningar, «<Utmattning.

Begransningen anges i «Limit state B».

Har galler att:

Huvudledningar skall klara 100 cykler.
Fordelningsledningar skall klara 250 cykler.
Servisledningar skall klara 1000 cykler.

Varje cykel baseras pa en temperaturédndring om 110°C.

3. Belastningar som kan ge upphov till instabilitet eller buckling.
(Rorelsestyrd belastning). Begransningarna anges i «Limit state C».
Rorledningarna delas in i tre projektklasser:

Projektklass A (sekunddranlaggningar)
Projektklass B (primdranldaggningar med DN <300)
Projektklass C (primdranlaggningar med DN >300)

Inre overtryck
Projektklass  Svetskontrollvid Sdkerhetsfaktor Dokumentastion
installationen utmattning
A > 5% 5 Generaliserad
B >10% 6,67 Generaliserad
C > 20% 10 Specifik
Den generaliserade dokumentationen kan vara féretagsstandard eller ,
. . . . o Utmattning
tillverkarmanualer. Den specifika doumentationen skall innehalla:
Dimensionerade tryck och temperatur samt antalet férvantade cykler inklusive
berdkningar enligt «Limit state A-C».
Roérlednigsinformation sdsom, ritningar, dimensioner, materaldata,
installationsforutsattningar, relationsritningar.
Kvalitetssakring.
Projektklasser

POWE RPI PE Utgava 2021:2



Projektering

Krafter, rorelser och expansionsslag

Expansion
Dé en nedgravd flarrvarmeledning utsatts for temperaturdkning
innebér detta att roret vill expandera.

Expansionen hindras av friktion som uppstar mellan rér som ror sig och
den omgivande sanden (marken).

Denna friktion bygger upp en axiell spanning i réret och motverkar fri
expansion.

Man far tva olika zoner for fjarrvarmeroret:

1. Dendel som ar fast inspand (kan finnas pa mitten av en rakstracka)
(zon 1).

2. Dendelav roret som ror sig (finns i bada dndar av en rakstracka)
(zon 2).

Spanningen i den fast inspanda delen beror enbart pa
temperaturandringen fran den temperatur som gallde da rérschakten
fylldes. Kraften i roret blir spanningen multiplicerat med stalrérets
tvarsnittsyta.

Den del av réret som rér sig bendmns «Friktionslangd».
Den fungerar som fixering for den inspanda delen.

Forspanning

For att bland annat begrédnsa spanningar och rérelser ar det vanligt att
roren varmeforspanns.

Detta innebdr att man far tryckspanningar i réret vid héga temperaturer
och dragspénningar vid 1dga temperaturer.

Kallforlaggning

Klena och medelgrova dimensioner kan kallférldaggas. Detta innebar
att man far exremt hdga (men normmassingt acceptabla) axiella
spanningar. Rorelserna i exempelvis en bodj kan bli upp till 4 gdnger sa
stora som vid forspanning.

Tabell 6ver friktionslangder och rorelser

Tabell dver friktionslangd och rérelser redovisas pa nasta sida.
Redovisade varden utgar fran ett antal férutsattningar, som anges.

Vid fordndring av forutsattningarna férandras naturligtvis dven angivna
data.

Roret vill expandera vid
temperaturdékning

P T4
AN W

Rorelsen motverkas av friktion.

o=FEaAT

0 = Spanning

E = Elasticitetsmodul

a = Langdutvidningskoofficient
AT =Temperaturdndring

Q O

L Zon2, Zon 1 pZon2
I T T 1

Spanning i ett férvarmt ror

Q O

pZon2 L Zon 1 L Zon2
I 1 1 1

Spanning i ett kallforlagt ror

PRPOWERPIPE
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Exempelberakningar, varmforlagt system

Max axiell spanning 150 MPa for enkelrér (motsvarar AT=60°C). Max axiell spanning 150450 MPa for dubbelror
(temperaturskillnad mellan fram- och returledning ar 40°C), téckning 0,6 m, friktionskoefficient u=0,4.

Bockningsradie: Powerpipe standard, antal fulla cykler: 1000 st fér DN 25-65; 250 cykler for DN80-300; 100 cykler for DN

350-900.
Serie 1 Serie 2
Dimension Friktionskraft Friktionslangd Rorelse Léngd L-slag Dimension Friktionskraft Friktionslangd Rorelse Léngd L-slag
N/m m mm m N/m m mm m
25 912 43 16 06 25 1118 35 13 0,5
32 1122 44 16 0,7 32 1279 39 14 0,7
40 1125 51 19 0,8 40 1281 45 17 0.8
50 1289 62 23 11 50 1447 55 20 10
65 1457 70 26 12 65 1669 61 23 11
80 1680 79 29 14 80 1895 70 26 13
100 2137 90 33 1,7 100 2412 80 29 16
125 2438 97 36 2,1 125 2716 87 32 2,0
150 2755 115 42 26 150 3094 102 38 24
200 3577 130 48 33 200 4046 115 43 3,1
250 4690 138 51 39 250 5301 122 45 37
300 5424 158 59 4,7 300 6 050 142 52 44
350 6126 154 57 4,7 350 6 896 137 51 44
400 7052 172 64 53 400 7978 152 56 50
450 7202 190 70 73 450 8128 168 62 6.8
500 8293 184 68 6,6 500 9386 162 60 6,2
600 9801 210 78 94 600 11075 186 69 838
700 11563 234 87 10,8 700 13035 208 77 10,1
800 13594 251 93 121 800 15123 225 83 114
900 15781 276 102 134 900 17 369 251 93 12,8
Serie 3 Serie 4
Dimension Friktionskraft Friktionslangd Rorelse Léngd L-slag Dimension Friktionskraft Friktionslangd Rorelse Léngd L-slag
N/m m mm m N/m m mm m
25 1275 31 1 05 25 1433 27 10 05
32 1436 35 13 06 32 1649 30 11 06
40 1439 40 15 038 40 1651 35 13 0,7
50 1659 48 18 1,0 50 1874 43 16 09
65 1884 54 20 1,0 65 2101 49 18 10
80 2112 63 23 12 80 2387 55 20 12
100 2690 71 26 15 100 3029 63 23 15
125 3055 77 29 19 125 3457 68 25 18
150 3496 91 33 23 150 3965 80 30 22
200 4584 101 38 29 200 5195 89 33 2,7
250 5928 109 40 35 250 6698 96 36 33
300 6821 126 47 4.2 300 7747 111 41 39
350 7823 121 45 4,1 350 8916 106 39 39
400 9072 134 49 4,7 400 10 346 117 43 44
450 9221 148 55 64 450 10496 130 48 6,0
500 10661 143 53 58 500 12133 125 46 55
600 12547 164 61 83 600 14077 146 54 7.8
700 14 564 186 69 96 700 16153 168 62 9.1
800 16712 204 75 109

Andra indata ger andra resultat. Enklast anvdands Powerpipes berdkningsprogram for aktuellt fall.
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Exempelberakningar, varmforlagt system

Max axiell spanning 150 MPa for enkelrér (motsvarar AT=60°C). Max axiell spanning 150450 MPa for dubbelror
(temperaturskillnad mellan fram- och returledning ar 40°C), téckning 0,6 m, friktionskoefficient u=0,4.
Bockningsradie: Powerpipe standard, antal fulla cykler: 1000 st for DN 25-65; 250 cykler for DN80-300; 100 cykler fér DN 350-900.

Dubbel, standard Dubbel+
Dimension Friktionskraft Friktionslangd Rorelse Léngd L-slag Dimension Friktionskraft Friktionslangd Rorelse Léngd L-slag

N/m m mm m N/m m mm m
2x20 1437 42 14 05 2x20 1650 37 13 04
2x25 1443 54 18 06 2x25 1655 47 16 06
2x32 1660 60 20 038 2x32 1878 53 18 0,7
2x40 1669 68 23 09 2x40 1883 60 21 09
2x50 2116 75 26 11 2x50 2391 67 23 11
2x65 241 84 29 1.2 2x65 2690 76 26 1.2
2x80 2713 97 33 1,5 2x80 3052 86 29 14
2x100 3505 109 37 18 2x100 3974 96 33 17
2x125 4565 103 35 2,1 2x125 5177 91 31 2,0
2x150 5257 120 41 25 2x150 5883 107 37 24
2x200 6822 136 46 3,2 2x200 7748 119 41 3,0

Dubbel++
Dimension Friktionskraft Friktionslangd Rorelse Léngd L-slag

N/m m mm m
2x20 1864 32 1 04
2x25 1870 41 14 06
2x32 2095 47 16 0,7
2x40 2101 54 19 08
2x50 2670 60 20 10
2x65 3029 67 23 1,1
2x80 3454 76 26 13
2x100 4512 85 29 1,6
2x125 5803 81 28 19
2x150 6654 95 32 23
2x200 8841 105 36 28

Andra indata ger andra resultat. Enklast anvdands Powerpipes berdkningsprogram for aktuellt fall.
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Dimensionering av tryckfall for flexibla ror

Erforderligt flode
Varje anslutet hus har ett visst effektbehov vid dimensionerande temperatur.
Detta effektbehov tillsammans med tillgangligt temperaturfall bestammer erforderligt flode.

Ex.  Effektbehov Q 12kW.
Temperaturfall AT 40°C
Erforderligt flode m 258 kg/h m = Qx860/AT

Erforderlig dimension
For kopparror se berakningsdiagram 9:203
Med ett tryckfall om 1 mbar/m (10 mm vp/m) blir erforderlig dimension for ovan angivet exempel 18x1 mm.

Totalt tryckfall

Det tillgdngliga tryckfallet delas upp pa den langsta rérstrackningen fran anslutningspunkten till den Idngst bort beldgna
fiarrvarmecentralen.

Ex: Snittryckfallet kan dverslagsmdssigt berdknas till Tmbar/m.
Tryckfallet for anslutningsledningen (Kopparflex 18x1) om den ar 14 m blir 2x14x1 = 28 mbar

Hogre tryckfall kan tas pd anslutningsledningar beldgna ndrmare anslutningspunkten.
Dock bdr inte vatten hastigheten éverstiga 2 m/s i ett kopparror.
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Stalflex

Genomsnittstemperatur, vatten 80°C — Ytrahet € = 0.0016 mm stélflex (1 mm vp = 9.81 Pa)

. m = flode i kg/h
m= % Q = effekt kW
AT = temperaturdifferens °C
Exempel: Effektbehov 30kwW
AT =40°C
Erforderligt flode = % =645 kg/h
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Kopparflex

Genomsnittstemperatur, vatten 80°C — Ytrahet € = 0.0015 mm koppar (1 mm vp = 9.81 Pa)

m = fléde i kg/h
m= % Q = effekt kW
AT = temperaturdifferens °C

Exempel: Effektbehov 30kW

AT =40°C
Erforderligt flode = % =645 kg/h
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Casaflex

Genomsnittstemperatur, vatten 80°C

Ytrdhet € = 0.0016 mm stalflex m = flode i kg/h
(1 mm vp = 981 Pa)w h~ % Q = effekt kKW

AT = temperaturdifferens °C

Exempel: Effektbehov 30kwW

AT =40°C
Erforderligt flode = % =645 kg/h
Q [kw]
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(-] [T
Stalror
DN Ytterdiam Tjocklek Medelhast Flode Tryckfall Overforingskap
[mm] [mm] [m/s] [liter/s] [Pa/m] |vid AT=50°C [kW]
20 26,9 2,6 08 03 300 60
25 337 26 08 05 200 100
32 424 2,6 0,8 09 200 180
40 483 2,6 09 13 200 270
50 60,3 29 09 2,1 200 430
65 76,1 29 1,0 39 150 790
90 889 32 1,0 53 150 1100
100 1143 36 1,1 99 150 2000
125 139,7 36 1,3 18,0 150 3700
150 168,3 4 14 28,0 150 5800
200 2191 4,5 1,6 55,0 150 11 000
250 273 5 1,8 98,0 150 20000
300 3239 56 20 1540 150 31000
350 355,6 56 20 186,0 100 38 000
400 4064 6.3 20 2440 100 50 000
450 457 6.3 20 3100 100 63 000
500 508 6,3 20 3850 100 79000
600 610 7,1 20 5570 100 110 000
700 711 8 20 7850 50 160 000
800 813 88 20 9930 50 200 000
Overforingskapacitet

Avvikande AT, annat @n 50°C
Overforingskapaciteten i tabellen ovan géller for AT = 50°C. Den &r linjart beroende av AT enligt nedan:

AT Overforingskapacitet i % av AT=50°

20 40

25 50

30 60

35 70 2l -y

20 80 For berdkning av AT=40° DN200, enkelrér blir
45 90 overféringskapaciteten: 11.000 x 0,8 = 8.800 kW
50 100

55 110

60 120
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Avvikande flode
Overforingskapaciteten ar linjart beroende av flodet enligt nedan (nedan fér DN200):

Flode Overforingskapacitet i % .
[liter/s] Exempel:
44 80 For berdkning av Overforingskapacitet dér endast flddet avviker fran
55 100 tabellen, och dr 44 liter/s for DN200, blir dverféringskapaciteten:
66 120 44/55* 11 000 = 8800 kW
Tryckfall

Beror av friktionsfaktorn, som i sin tur &r en funktion av ytraheten. Kan variera med dlder av réren. | normalfallet ar tryckfallet
lagre for storre rérdimensioner.

Tryckfallet ar proportionellt mot hastigheten i kvadrat.

Tryckfallet ar presenterat i tabellen for Stalrdr ovan, antaget friktionsfaktorn = 0,022 och tabellerade fléden. Observera att
friktionsfaktorn och darmed tryckfallet kan variera stort.
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Varmeforluster

Berakningsforutsattningar for enkel- och dubbelror

Laggningsforhallande
Fyllningshojd 080m
Fritt avstand mellan ror 020m @ 110<Dy< @180
025m  @200<Dy< @ 500
030m ©@630<Dy< @900

Varmeforlust Q

Am= markens varmeledningstal
Mark

Varmeledningstal: Am=15W/m°K

Isolering av PUR-skum
Varmeledningstal: Ai=0,026 W/m°K

Temperatur, arsmedelvérde (primérsystem)
Framledningstemperatur:  Tf =85° C
Returledningsreperatur: ~ Tr=55°C
Omgivningstemperatur:  To=5°C

AT=65°C . . " .
A = isoleringens varmeledningstal
Tf+Tr
AT= ——— -To
2
" o s . 10
om AT dndras 10° paverkas forlusten med o5 15%

Varmeforlusterna for fjarrvarmeror i mark beror pa:

) - ] 47,
1-Varmemotstandet i mark: Rm= Py In ( D, )
2-Varmemotstandet i rérets isolering Rr= 1 In ( Dpur )
2\, d,
3- Paverkan mellan fram och returledning R = 1 In (1+( 22 )?)
2 Am\, C

For berdkning se EN 13941
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Olika serier, olika varmeforluster

Nedanstdende tabell sammanfattar skillnader, i detta fall DN80. Data fran s. 9:305 och 9:308

DN 80/160 Serie 1 33W/m +18%

DN 80/180 Serie 2 28 W/m 0% utgangspunkt jamforelse

DN 80/200 Serie 3 24 W/m -14 % (Alla réknat forluster
DN 80/225 Serie 4 22 W/m -22% fram + retur)
DN2*80/250 Dubbel Std 23W/m -18%

DN2*80/280 Dubbel+ 18 W/m -36%

DN2%*80/315 Dubbel++ 15 W/m -46 %

DN2%*80/315 Panelror 11 W/m -60 % (enbart framledning dessutom ldgre forluster, - 71%)

Antaget: Fram 85°C, retur 55°C, omgivning 5°C, 0,8 m.

Livscykelkostnad
For att fa optimal totalekonomi bor livscykelkostnadsanalys goras. Flera parametrar paverkar. Radfrdga Powerpipe.
Resultatet av analysen kan presenteras grafiskt, exempel:
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Varmeforluster

Enkelror - virmeforluster vid AT = 65°C (avser fram+returledning tillsammans)

DN Serie 1 Serie 2 Serie 3 Serie 4

W/m kWh/m.ar W/m kWh/m.ar W/m kWh/m.ar W/m kWh/m.ar
20 14,6 128 13,4 117 12,5 109
25 20,8 182 17,3 151 15,6 137 14,4 126
32 21,3 186 18,8 164 17,0 149 15,3 134
40 24,5 214 21,2 186 19,0 167 17,0 148
50 27,3 239 23,7 208 20,6 180 18,5 162
65 32,1 281 26,6 233 23,1 203 20,7 182
80 33,0 289 27,8 244 244 214 21,5 188
100 34,5 302 29,0 254 25,3 221 22,3 195
125 39,9 350 334 292 282 247 244 214
150 471 413 37,8 331 31,1 272 26,5 232
200 51,1 448 39,8 349 324 284 27,5 241
250 4972 431 38,8 340 324 284 27,8 243
300 56,4 494 442 387 35,7 312 299 262
350 548 480 42,6 373 343 301 288 253
400 58,1 509 441 387 35,2 308 29,5 258
450 584 511 437 383 3572 309 29,5 258
500 56,5 495 42,7 374 34,6 303 29,6 259
600 68,4 599 493 432 39,8 349
700 77,7 681 55,8 488
800 87,3 765

Dubbelror - virmeforluster vid AT = 65°C

STANDARD DUBBEL+ DUBBEL++
DN W/m kWh/m.ar W/m kWh/m.ar W/m kWh/m.ar
2x20 12,1 106 10,1 88 8.9 78
2x25 13,2 116 11,2 97 99 87
2x32 14,6 128 12,2 107 10,8 95
2x40 16,6 145 14,3 125 12,4 109
2 x50 16,4 144 13,8 121 12,2 107
2x65 20,2 177 16,3 143 13,7 120
2 x80 22,8 200 17,8 156 14,6 128
2x 100 229 201 174 152 14,4 126
2x125 20,8 182 16,7 146 13,6 119
2x 150 25,6 224 19,7 173 16,1 141
2x200 30,5 267 20,8 182 16,4 144

Vid berdkning av varmeférbrukningen har dataprogrammet «Ekodim», EN 13941 och isolervardet A=0,026 W/m°C
anvants, och hansyn har tagits till att mantelréren expanderat 1%. Vid berdkning av framtida varmeforluster hanvisas till
programmet «Ekodim».
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Vﬁrmefarluster ﬂexrar Temperaturer, arsmedelvarde
Primar- Sekundar-
Laggningsforhallande . system system
Fyliningshjd 0,6 m Framledningstemperatur ~ 85°C 70°C
Fritt avstand mellan rér 0.1 m Returledningstemperatur ~ 55°C 40°C
Mark Omgivningstemperatur 5°C 5°C
Varmeledningstal: A =1.5W/mK AT 65°C >0°C
Isolering PUR skum A=0,025W/m°K (géller Casaflex).
Varmeledningstal: A=0,024 W/m°K
Varmeforluster, kopparflex, enkel
Dimension Primdrsystem W/m kWh/m, ar SekunddrsystemW/m kWh/m, ar
22/ 91 13,7 120 10,5 92
28/ 91 16,5 145 12,7 111
35/ 91 204 179 15,7 137
Varmeforluster, 3E-kopparflex, enkel
18/ 90 11,5 101 8,8 77
22/ 90 13,2 116 10,1 89
22/110 11,7 103 9,0 79
28/110 13,9 122 10,7 94
28/125 10,8 111 9,8 86
Varmeforluster, kopparflex, dubbel
2x15/ 91 8.7 76 6,7 59
2x18/ 91 10,2 89 7.8 68
2x22/ 91 12,5 110 9,7 84
2x28/ 91 18,2 159 14,0 123
2x18/113 7,9 69 6,1 53
2x22/113 9,2 80 7,1 62
2x28/113 11,6 102 89 78
Varmeforluster, 3E-kopparflex, dubbel
2x 18/ 90 9,5 83 7.3 64
2x 18/110 83 72 64 56
2x 22/110 99 87 7,6 67
2x 18/125 7,6 66 58 51
2x 22/125 83 78 6,8 60
2x 28/125 113 99 6,7 58
2x 18/160 6,1 54 47 41
2x 22/160 7.2 63 56 49
2x 28/160 8,7 76 6,7 58
Varmeforluster, stalflex, enkel
20/91 12,90 113,0 99 87,0
28/91 16,50 145,0 12,7 111,0
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Varmeforluster, 3E-stalflex, enkel

Dimension Primarsystem W/m kwWh/m, dr SekunddarsystemW/m kKWh/m, dr
20/110 11,1 97 8,5 75
28/110 13,9 122 10,7 94
20/125 10,3 90 7.9 69
28/125 12,7 111 9,8 73

Varmeforlusterna ovan avser saval fram- som returledning. Om AT férandras paverkas varmeforlusterna linjart.
OBS! Varmefdrlusterna dkar med tiden for alla fiarrvarmeror. Radfréga Powerpipe avseende optimering.

Utgava 2023:2
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Varmeforluster och besparing vid
anvandning av superisolerat ror g 0

Superisolerad Dubbel Standard

Forluster Besparing
Dimension W/m kWh/m, ar Totalt % Framledn %
DN2x 20/125
DN2x 25/140 9,8 86 26 48
DN2x 32/160 10,7 93 27 49
DN2x 40/160 12,1 106 27 49
DN2x 50/200 11,9 104 27 49
DN2x 65/225 14.6 128 27 49
DN2x 80/250 16,2 142 29 49
DN2x100/315 16,7 146 27 46
DN2x125/400 15,6 137 25 43
DN2x150/450 19,5 170 24 40

Superisolerad Dubbel +

Forluster Besparing
Dimension W/m kWh/m, ar Totalt % Framledn %
DN2x 20/140 79 69 22 46
DN2x 25/160 8,5 75 24 45
DN2x 32/180 9,2 80 25 46
DN2x 40/180 10,7 93 25 46
DN2x 50/225 104 91 24 45
DN2x 65/250 12,3 108 24 45
DN2x 80/280 134 117 25 45
DN2x100/355 13,2 116 24 43
DN2x125/450 13,0 114 22 39
DN2x150/500 15,6 136 21 36

Superisolerad Dubbel ++

Forluster Besparing
Dimension W/m kWh/m, ar Totalt % Framledn %
DN2x 20/160 7,1 62 20 44
DN2x 25/180 7,7 68 22 44
DN2x 32/200 84 73 23 45
DN2x 40/200 9,5 83 23 45
DN2x 50/250 9,5 83 22 44
DN2x 65/280 10,8 94 21 43
DN2x 80/315 114 100 22 46
DN2x100/400 114 100 21 44
DN2x125/500 11,0 97 19 40
DN2x150/560 13,2 116 18 37

Besparing baseras pd samma rér men utan vakuumpaneler Berakningsférutsattningar, se s 9:301
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Projektering

Skumkuddar

Funktion

Skumkuddar skall anvéndas for att skydda bojar, T-stycken mm vid stora
axiella rérelser och vid anvandning av annat dterfylinadsmaterial an
natursand.

Skumkuddar behdéver oftast anvandas vid kall forldggning.

Materialet klarar 70% kompression.

Se art.nr. och matt s. 8:303.

Placering

Tillkapning med

Hojd = mantelrorets diameter.

Bredd och langd berdkning/beskrivning.

Montaget

Skumkuddarna placeras pa rorets bada sidor. Expansionskuddarna
och réren rekommenderas bli téckta med geotextil for att forhindra
nedtrdngande material.

Vid kallférldaggning med stora initiala rorelser kan kuddtjockleken i bojens
buk minskas med 50%.

Kuddarna monteras staende (utforande A) eller kring réret (utférande B)
som figuren visar.

Utforande B skall undvikas kring dubbeltdtande krympmuff.

WULUUL

Tackning med geotextil

Skumkuddar

PRPOWERPIPE
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Installation av 6vergangsror i vinkel Art. nr. 1580, 1680
och 1780

Bakgrund
Overgangsror i vinkel, art. nr. 1580, 1680 och 1780 har en begransad férmaga att ta upp krafter och expansionsrérelser fran
enkelréren.

Max temperatur 120°C
Min. laggningstemperatur ~ 0°C

Max langd
Max ldngd pa enkelréret fran Gvergdngsrorets boj till ndstkommande 90° boj for varmeforspanda och kallférlagda system
ar:

DN 25-80 14 m.
DN 100 12 m.
DN 125 8 m.
DN 150 4m.
DN 200 2m.

L max

OBS: Rdkna pa framledningroret!
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Transport och lagring

Dessa féreskrifter skall ses som ett komplement till anvisningar utgivna av Svenska
fidrrvdrmeféreningen

Transport och lagring
Vanligen levereras ror och rordelar till arbetsplatsen med lastbil varvid mottagaren svarar
for lossning.

Vid lossning och vidare transport skall breda bandstroppar anvandas.

K&tting eller runda stroppar t.ex. vajer far ej anvandas.

Vid lossning och lyftning med gaffellyftare skall flata gafflar anvéndas. Ror eller rérdelar
far aldrig tippas eller kastas av da mantel och isolering kan skadas.

OBS! T-stycken far gj lyftas i avsticksroret! Stor forsiktighet skall iakttas sd att mantelroret
eller utskjutande delar ej repas eller belastas och far andra skador.

Lagring av ror och rordelar skall ske pa ett plant och torrt underlag.
Ror och rordelar skall forvaras sa att isoleringen ej kan komma i kontakt med vatten.
Lagringsplatsen skall arrangeras sa att stalréren ej korroderar.

Ror av grovre dimensioner (> DN 125) lagras med mellanldgg. Staplad hojd far ej
Overstiga 2 m. Bredd och avstand mellan mellanldagg dimensioneras sd att hogsta tryck
pa yttermantel ej dverstiger 200 kPa.

Det rekommenderas att i leveransen medlevererade stron anvandes.
Dessa gor staplingen sakrare och forhindrar olycksfall pga ras.

Vid mottagande av leverans skall produkterna kontrolleras betraffande synliga skador
och uppenbara fel (kan utféras med larmtraddsmatning).

Rordelar forvaras sa att stalrorsandar ér vanda nedat.

Ror med manteldiameter > 560 mm skall hanteras med speciell varsamhet vid
temperaturer mellan 0 och -20°C. Under -20°C skall Powerpipe radfragas fére hantering.

Vid lossning och vidare tran -
sport skall breda bandstroppar
anvandas.

K&tting eller runda stroppar t.ex.
vajer far ej anvandas.

OBS! T-stycken far ej lyftas i
avsticksroret!

Det rekommenderas att i

leveransen medlevererade strén
anvéndes. Dessa gor staplingen
sékrare och férhindrar olycksfall

pga ras.

Rérdelar forvaras sa att
stalrérsdndar dr vdnda nedat
eller skyddas pa annat vis.

PRPOWERPIPE

Utgava 2023:1



Transport och hantering av flexror

Lastning, lossning

Flexroren levereras i stora rullar.

Roren far ej lyftas med smala stroppar eller oskyddade gafflar.
Minsta bredd av stropp skall vara 50 mm.

Gaffelskyddet kan utgéras av stalror eller tryckvattenror.

Lagring, avrullning

® Rullarna lagras liggande pa strd for att undvika markfukt / skarpkantiga féremal.

@ Rullarna far lagras stdende pa helt slatt underlag. Lagringsytan maste da vara helt fri
frdn fraimmande / skarpkantigt material.

Avrullning kan ske fran:
1. Stdende rulle som rullas ut.
Kontrollera att rullen inte rullar dver skarpkantiga material.
2. Liggande roterande rulle pd exempelvis avrullningsvagn.
3. Vid avrullning far roret ej komprimeras vid anvdandande av s.k. drivrullar.
4. Liggande fast rulle. | denna situation far roret viras av rullen.

Laggning
@ [dggning bor ej ske vid ldga temperaturer, under 0°C, utan att radfraga Powerpipe.
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Schakt 10:201

Matt

Powerpipes fiarrvarmeror 1dggs direkt pa den preparerade ledningbadden (2).
Rekommenderad typsektion av schakt visas i figuren till hoger. Alternativt kan roren
under montagefasen ldggas upp pa pallningar. Draneringslager och draneringsror (1)
underlattar montagearbetet och minskar varmeforlusterna eftersom torr mark isolerar
battre dn blot.

Tackning dver rérens hjdssa skall vara minst:
- 500 mm for starkt trafikerad yta. - 300 mm for parkmark.

Ledningsbadd

Badd ufores med en tjocklek av 150 mm. Badd skall utféras med stenfritt material
storsta konstorlek 20 mm enligt Anldggnings AMA 2013 CEC. 2131. Om skarpkantigt
material med kornstorlek éver 8 mm anvandes skall bddden forses med en 50 mm tjock
utjdmningsyta av stenfritt material.

Svensk Fjarrvarme Standard

Matt enligt figur D:211 EN13941
Dy<=180 Min 350 Min 150

A | 200<=Dy<=500 Min 350 Min 250
Dy>=560 Min 350 Min 300
Dy<=180 Min 350 Min 150

C 200<=Dy<=500 Min 350 Min 250
Dy>=560 Min 400 Min 300

Utgravning vid muffar, eller uppallning av réren skall goras sa att ett fritt
montageutrymme erhdlles kring skarvstéllet péd en langd av 2 m - se fig.

Utrymmet skall vara min 200 mm fér dim < 500 och 300 mm fér dim >560 mm.

Vid skarvar dar réren ej kan rullas skall det fria montageutrymmet 6kas till 400 mm pa en
bredd av 2 x 600 mm (rdknat frén svetsstallet) sd att svetsarbetet kan utforas.

Dranering

Schakter for fjarrvarmerdr bor vara dranerade. Torr schakt under byggnads tiden minskar
risk for byggfukt i isolering. Under drifttiden medfor torr schakt minskade varmeforluster
och minskar risken for utifrdn kommande fukt i isoleringen. Styva dréneringsror

av godkand typ exempelvis DV skall anvéndas. Draneringsroren far ej anslutas till
korsande drénvattenledningar utan skall anslutas i ldgpunkt med befintlig DA-ledning.
Kringfyllning for draneringsledning utérs enligt Anldggnings AMA 2013 CEC. 3112

Montageforutsattningar
Montaget skall utféras enligt leverantérens dokumenterade anvisningar om garanti
skall lamnas. For att en fullgod skarv skall kunna utféras maste foljande generella
montagefdrutsattningar uppfyllas:
Rorgraven skall ha en fungerande drénering sa att skarvstéllet ar torrt.
Dessutom skall det vara fritt fran snd och is.
Innan skarvning och isolering utfors skall Gvrig anldggning vara monterad och
slutlig provad.
Larm och signaltradar kopplas enligt upprattad larmritning.
Vid skarvstallet skall skarvhylsa, mantelréranda, fria stalrérandar och fria skumytor
vara torra och rena.
Ytor mot vilka PUR-skum skall gjutas skall normalt halla temperaturen 15-40°C. Vid
kall véderlek kan detta dstadkommas genom cirkulation av varmvatten genom
roren.

1: Draneringsror
2: Ledningsbadd

-

;- ™
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Utgravning vid muffar, eller
uppallning av réren skall gbras
sa att ett fritt montageutrymme
erhdlles

1000

Schakt for fidrrvdrmerdr skall alltid
vara drénerade

Skarvstallet skall skyddas mot nederbédrd mellan olika arbetsmmoment samt vid skumning och skarvning.
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Laggning

Innan laggning paborjas kontrolleras att ledningsbadden ar utford enligt tidigare sida
samt fri fran frammande féremal och sa jamn att réren har anliggning utefter hela sin
langd. Fjdrrvarmerdren ldggs pa speciellt pallningsvirke eller pa rullar. Pallning eller rullar
riktas in fore det att roret laggs ned.

Kontrollera att larmtraddarna i varje rér och detalj ar vénda uppat. Hos bagrér och
profilbojar ligger dock larmtradarna av tillverkningsskal pa annat satt.

Under hela montagetiden maste tillses att vatten ej vid nagot tillfélle samlas i rérgravens
botten. Isoleringen maste hallas torr. Vat isolering i rérandar orsakar problem vid
skarvisoleringen och ger larmfel.

Svetsning, provning och kontroll av svets

Svetsning av stalror skall, dér sa foreskrives, uféras av féretag som har svetslicens.
Svetsare skall ha kompetensbevis. Varje svets skall méarkas sa att svetsaren kan
identifieras. Vid svetsning av rakstrackor vrids réren efter hand runt pa rullar/upplag. Pa
detta satt minimeras platssvets. Lucksvetsar skall undvikas.

Provning sker enligt EN13941 (eller AFS 2005:3). Tathetsprovning utférs med kallvatten
och 1,43 gédnger hogsta tilldtna drifttryck. Trycket skall hallas en timme fore kontroll.
Samtliga skarvar skall vara synliga. OBS! Provtryckning mot stangd ventil far endast ske
med 1,1xPN (ventilens tryckklass).

Tathetsprovning far dven utforas med luft varvid lackindikering sker genom pensling
med sdpvatten eller liknande. Maximalt tryck 3 kPa (0,03 kp/cm?2). Se AFS 2006:8
Arbetsmiljoverkets féreskrifter om provning med dver eller undertryck.

Radiografering sker i den omfattning programhandlingar anger. Fore idrifttagande
rengores rérledningen med rensplugg eller tryckrensningsverktyg.

Kapror, kapning

D3 passbitar behovs ska kapror anvandas. Kaprérets konstruktion gor det latt att
avlagsna isoleringen fran medierdret och ger en absolut ren yta hos stalroret. Detta
forenklar installationsarbetet och forhindrar risken for ohalsosam gasutveckling vid
svetsning eller [6dning.

Den del av réren som utgdr kapror ar markt “kapror”.

Kaprorsbiten skall placeras dér friktionsrorelsen ar sa liten som majligt, dvs sa langt som
mojligt fran en avvinkling.

Kaprorsbit far pd rakstracka ej gjutas in i vagg eller dylikt.

Vid kapning av mantelrdret dr det viktigt att inte skapa en axiell anvisning, som kan
vara orsak till att roret spricker. Detta ar speciellt viktigt vid kyla. Réret bor forst kapas i
tangentiell led

Fjdrrvdrmeréren laggs pa

speciellt pallningsvirke eller pa
rullar. Pallning eller rullar riktas

in fore det att réret ldggs ned.
Kontrollera att larmtrddarna i varje
rér och detalj dr vanda uppat.

Den del av réren som utgdr
kaprér &r méarkt “kaprér”

Kapror -

Kaprorsbiten skall placeras dar
friktionsrérelsen dr sa liten som
méjligt, dvs sa langt som mdéjligt
fran en avvinkling.
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Avvinklingar (for varmeforspdanda system)

Dar avvinkling krévs anvandes i mojligaste man standardbgjar. For klenare dimensioner
kan alternativ med boéjmuff anvandas. Bojar med gradtal mellan 25° och 60° far av
hallfasthetsskal endast anvandas om minst ena skankeln &r kort.

Av hallfasthetsskal ar det viktigt att sma avvinklingar storre an 10°-25° inte tillts rora sig
i sidled om avvinkklingar omges med rakstrackor pd dmse sidor. Av detta skal krévs en
speciellt noggrann packning kring dessa avvinklingar.

Awvinkling mindre an 3° kan utféras genom girning av stalrér. Flera pa varandra foljande
girningar kan accepteras. Girning kan ersattas med att det komplett fogade kulvertréret
spanns i en vid bage.

Avvinklingen kan dven utféras med hjalp av speciella bagrér. Dessa til verkas i 12- eller
16-meterslangder i form av en bdge med en avvinkling av max 35°.
Se dven Kapitel 3 och 4, stycket bagror.

Avgreningar

Enkelror

Powerpipes T-stycke dr normalt dimensionerade jamnstarka dvs T-stycket ar lika starkt
som ett ror. Trots att T-stycket ar forstarkt tal det hallfasthetstekniskt inte att utsattas for
alltfor stora krafter frdn avgrenade roret. Avsticket mdste om det dr ldngre dn 12-15m
avlastas med ett slag eller en fixering. Vid dimensionering av slag och avstand mellan
huvudrdr och fixering maste hansyn tas till huvudrorets eventuella axiella rorelse.

For parallella T-stycken skall avstickets langd parallellt med huvudréret vara minst
skankellangden for avsticket. Maxlangden av densamma ar valdigt ldngt om huvudroret
har minimala rérelser, annars ca 5 m. Givetvis skall expansionsupptagande material
anvandas om sa kravs.

Dubbelror
T-stycke for rakt dubbelrér &r dimensionerat for att motsta full kraft frdn avgrening.
Avlastningsslag for avgreningen behovs ej i detta fall.

Flexror
for anvisning av avseende flexror, se sid kap. 5.

Anborrning

Anborrning ar tilldten pa icke trycksatt ledning utan sarskilt tillstand.

P4 ett trycksatt system skall dock beskrivning i Energiféretagens D:217 (2021),
Anborrning, foljas.

Vaggenomforingar
Vaggenomforingar maste utforas med omsorg for att forhindra fastlasning av
fiarrvdarmeror eller inldckage av grundvatten.

Dar roret inte ror sig i axiell led och dar grundvattentrycket dr normalt 1dgt anvandes
ingjutningsring 6520 — se Kap. 8. Ingjutningsringen placeras mitt i vdgg och
slangkldmman dras at fére ingjutningen.

Dar rorelse kan férvantas och dar sannolikheten fér grundvattentryck ar hég anvandes
vaggenomforing 6510 - se Kap. 8.

25-60°

&

Av héllfasthetsskél ar det viktigt
att awinklingar stérre n 25° inte
tilldts réra sig i sidled om bdéjen
omges med rakstrdckor pd émse
sidor.

; ® AP Ny

bdéjar med gradtal mellan 30°-60°
far av héllfasthetsskal anvdndas
om minst ena skdnkeln ar kort.

Enkelrér Dubbelrér

Avsticket maste om det &r ldngre
dn 12-15 m avlastas med ett slag
eller en fixering.
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Ventiler, avtappnings- och avluftningsanordningar
Ventiler

Ventiler skall placeras sa att de e] utséttes for bojmoment eller rorelser i sidled.
Rorelse i axiell led skall vara minsta mojliga. Vid installation skall ventil alltid std i helt
Oppet lage.

Spindeln skyddas exempelvis av betongrér @ 600 mm, som stér pa betongplatta eller
motsvarande. Dessa placeras sa att betongroret ej skadar fiarrvarmerdren.
Betongroret avslutas i markplan med fjarrvarmebetackning.

| gatumark eller i mark med trafiklaster anvéndes teleskopbetdckning som avlastning sa
att trafiklast ej dverfores till betongréren.

Betongroret skall placeras sa att ventilen kan rora sig i langsled utan att spindel
forlangningen belastas.

Avtappnings- och avluftningsanordningar
Lag- och hdgpunkt med resp avtappnings-/avluftningsanordningar placeras bast dar
huvudroret inte ror sig dvs minst en friktionsldngd frdn en 90° bdj.

Avluftningar kan med férdel utforas pd avstick.

Prefabricerade delar
T-stycke ansluts till ventilenhet alternativt Luftning/Témning, se Kap. 3 (enkelror) eller
kap 4 (dubbelrér).

Vid enkelrdr undviks en skarv om Forlangt t-stycke, se Kap. 3, anvands.
Genom att anvanda Kombinationsventil, se Kap. 3, samordnas Avstdangning och
Luftning/Témning.

Platsbyggda anordningar
Platsbyggda avluftnings-/avtappningsanordningar anvands i nedstigningsbara
betongkammare och i byggnad.

Efter insvetsning rostskyddsmalas smide, ventiler och ror. Ventiler skall dverisoleras fram
till anslutande fijarrvarmeror.

For att forhindra frysrisk skall bypassanordning med strypventil installeras.
Ventilen strypes for ett lagt flode. Om mojligt skall ventilen férses med termostat.

Fixar

De termiska krafter som uppstar i medieréret dverférs normalt till mark via friktion
vid rérelse hos fijarrvarmeror. | de allra flesta fall kan dessa rorelser tas upp i naturligt
forekommande avvinklingar. | vissa fall behéver dock fijarrvarmeroret fixeras for att
forhindra, begrénsa eller dirigera expansionsrorelsen.

Spindeln skyddas av betongror
som star pa betongplatta eller
motsvarande.

I gatumark eller i mark

med trafiklaster anvdandes
teleskopbetédckning som
avlastning, sa att trafiklast ej
overfores till betongréren.

Prefabricerade avtappnings och
avluftningsenheter

I de allra flesta fall kan rorelser av
termiska krafter tas upp i naturligt
férekommande avvinklingar.
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Montage 10:304

Markfix

Vid férvarmning kan det vara dnskvart att dirigera expansionsrorelsen at ett speciellt hall.
Detta kan astadkommas genom aterfyllning av en eller tva rérldngder (markfix).

Fixpunkt

Fixpunkt anvandes dd man vill begransa rorstrackans axiella rérelser, for att sdkerstélla att
en stracka inte glider fran en expansionspunkt till en annan, ex vid stark lutning, eller da
man anvander kompensatorer.

Fixpunkten monteras sa att forskjutningen mellan resp fixflans ar 100-200 mm.
Flanspaketet gjuts in i ett armerat betongblock. Detta skall vara dimensionerat med
hansyn till fixeringskraft och markens dimensionerade tryckstyrka.

Fixror
Stalroren i dubbelrdr ar fixerade till varandra i bojar, fixar, T-stycken, ventiler och
dvergangsror.

Dar en rakstracka inte avslutas med ndgon av dessa delar, t.ex efter grundmur - passage
eller pa rakstracka skall fixrér anvéndas. Detta for att isoleringen ej skall slitas loss fran
stalrdren vid olika temperaturer i fram- resp returledning.

Vid drifttagning av dubbelrér ar det viktigt att inte direkt ga upp i hdg temperatur i
framledningsréret om returledningen ar kall utan att gora detta succesivt, eftersom det
uppstar initiala spanningar i fixplatarna orsakade av temperaturskillnaden.

Alternativ till fixror
Stélplatar med nedanstdende dimensioner och monterade enligt figur kan ersatta fixrér
eller sammanbundna avstick fran dubbelror.

Fixplat
Fixplat
Kontinuerlig E\\"“\,- -------
svetsning utefter ! : )
H fixplatens hela . .
langd ! :_______J
f—r—
DN Dy xt B H T

20 269x2 45 42 4

25 33,7x2,3 65 49 4

32 42,4 %26 80 57 4

40 483x 2,6 85 63 4

50 60,3x 29 110 76 4

65 76,1 x29 135 90 4

80 889x 3,2 120 108 6

100 114,3x3,6 165 131 6

125 139,7 x 3,6 200 162 6

150 168,3 x 4 260 200 6

200 | 219,1x45 300 255 8

Forvdrmningsrorelse
-

Markfix =~

Fixpunkten monteras sa att
férskjutningen mellan resp
fixflans &r 100-200 mm.
Fldnspaketet gjuts in i ett armerat
betongblock.

Hos dubbelrér fixeras stal -réren
till varandra i bojar, fixar, T-stycken,
ventiler och évergangsror.

L a=0,8"T
7 T
H <

N
\
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Forvarmning och expansionsupptagning

Vid temperaturandringar i drift uppstar termiska krafter i stalréret. Vid naturliga
awvinklingar och expansionsanordningar dvergar denna kraft helt eller delvis i rorelse.
Rorelsens storlek beror huvudsakligen pa rorets dimension, temperatursteg och

laggningsdjup.

Forvarmning

For att minimera rorelsen kan rérledningen varmeforspannas till en temperatur mellan
lagsta omgivande- och hogsta drifttemperatur. Foérvarmningstemperaturen anges i
projekteringshandlingarna. Férvarmning skall ske med en ldngsamt dkande temperatur.
Forvarmning utfors vanligen med vatten och ofta med det vatten som anvands

for provtryckning. Antingen varms vattnet via elpanna eller tas fran det befintliga
fiarrvarmenatet. Da man anvander fiarrvarmendtet som varmekalla skall vattnet shuntas
in for att undvika snabba temperatursprang.

Stora dimensioner och langa strackor kan férvdarmas med el - radfrdga Powerpipe.

Innan férvdarmning maste expansionsrorelsen berdknas samt kontrollpunkter uppréattas
sa att berdknad expansionsrorelse kan kontrolleras praktiskt.
Under forvarmning maste tillses att ledningen kan réra sig fritt.

Vid uppnadd fixeringstemperatur skall expansions rérelsen stdmma dverens med den
berdknade. Har detta ej uppnatts kan forvarmningsterperaturen dkas ndgra grader s att
ratt expansion erhalles.

Roren kan ocksa hjdlpas till ratt expansion pa mekanisk vdg, genom lyft och strackning
vid vissa punkter. Férvarmningstemperaturen skall hallas konstant under packnings- och
aterfylinadsarbetet.

Fér att minimera rérelsen kan
rérledningen varmeférspdnnas
till en temperatur mellan
ldgsta omgivande- och hégsta
drifttemperatur. Férvdrmnings
temperaturen anges i
projekteringshandlingarna.

Innan férvdarmning maste
expansionsrérelsen berdknas
samt kontrollpunkter uppréttas sa
att berdknad expansions rérelse
kan kontrolleras praktiskt.
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Expansionsupptagning

Dé temperaturen andras under drift uppstar rorelser i expansionsanordningar, bojar mm.
Dessa rorelser kan oftast tas upp av den omgivande sanden. Om temperaturskillnaden
mellan ldggningstemperatur (forvarmningstemperatur) och maximalt/minimalt
forekommande temperatur &r storre dn ca 50°C och/eller om den omgivande marken ar
mycket fast, behover tex bojar skyddas mot uppkommande marktryck.

Rorelsen underldttas om réren i expansionszonen omges med skumkuddar/markskivor
av exempelvis skumkuddar — se figur 2 till héger, samt Kap. 8 och 9.

Vid mycket stora rorelser kan skyddet utgoéras av betongkanal eller speciella stal element.

Dessa skall vara ventilerade for att undvika for hdga temperaturer. For betongkanal och
stalelement skall speciella montageanvisningar foljas.

Vid stora rorelser (kallforlaggning) kan expansionsanordningarna (90°-bojar) skyddas
genom att dessa delar aterfylls forst efter idrifttagandet.

Larm

Powerpipes rér och rérdelar levereras med tvad separata ingjutna larmtrédar.
Dessa skall i skarvstdllena kopplas samman till ett Gvervakningssystem.
Larmtrddarna bestar av mjukglédgade nakna koppartradar med @1,5 mm?,

Rorndtet delas in i sektioner upp till 5 000 m ledning vardera (1 000 m fram- och 1 000 m
returledning). For ytterligare information se text i kapitel 7.

Varje sektion bildar en larmkrets och ansluts till den av Powerpipes anvisade larmcentral.
Larmcentralen kan anvandas antingen som enskild larmenhet eller som en del i ett
storre dvervakningssystem.

Larmritningar och
= 1§ | installationsanvisningar
Larmkopplingen skall goras enl larmritning. Denna
visar larmets strackning, hur larmtrddarna ar
= kopplade, samt vilka sektionsindelningar som skall
| goras. Vidare visar den var larmet vander samt vilken
g ledningsstracka som dr inkopplad till de olika larm
enheterna. Larmtradsdragning i Powerpipes rérdelar
ar redovisade i Kap. 7.

For att sdkerstalla larmets funktion dvs att det
1 | fungerar och inte ger felaktiga larmindikeringar krévs
§ :
att:

® Medierdren, stalrdren ar svetsade/lddda pa
sddant satt att larmtraddarna ar orienterade
klockan 2 och 10.

® \Vatten ej trangt in i fjdrrvarmerdrens isolering
under transport och montage
Larmtrddarna dr dragna strackta fran roranda till
réranda och ej korsar varandra.
Larmtrddarna ar dragna parallellt med stalréret

For att sékerstélla larmets funktion dvs
att det fungerar och inte ger felaktiga
larmindikeringar krévs att vatten

ej trangt in i rérens isolering under
transport och montage

Da temperaturen dndras

under drift uppstar rérelser i
expansionsanordningar, bojar
mm. Dessa rérelser kan tas upp av
den omgivande sanden.

Réren i expansionszonen kan
omges med markskivor av
exempelvis mineralull.

Powerpipes rér och rérdelar
levereras med tva separata
ingjutna larmtradar.

: Min. 15 mm

Larmtradsdragning i Powerpipes
rérdelar &r redovisade i Kap. 7.
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Koppling av larmtradar

Larmdistans
1. Ré&ta ut larmtradarna forsiktigt. Drag latt i trddarna och kontrollera att de dr oskadda
och hela.

2. Rengor larmtradarna med smargelduk.

Klipp bort éverskjutande langd hos de strdckta larmtraddarna.

4. Presskarva trddarna i strackt tillstdnd i en godkand skarvhylsa
(art. nr. 6890-100-000-000) med hjalp av godkant specialverktyg
(art. nr. 6890-100-100-000).

5. Skjut larmdistanserna under de spénda tradarna och tryck fast trddarna i
larmdistanserna.

6. Tejpa fast larmdistanserna.

7. lsolering bor ske snarast efter larmtrddsmontage.

Larmfilt
Som alternativ till larmdistans kan larmfilt anvandas for enkelror men rekommenderas
att anvandas for dubbelror.

w

Rundkoppling, overkoppling

Om inte annat anges pa larmritning skall i slutdndar pa en rorstracka alltid rundkoppling
utforas. Vid rundkoppling skarvas och laggs larmtrad enligt fig. Den oisolerade traden
skall isoleras med isolerhylsa eller larmdistans. Larmdistansen kapas och ldggs i segment
runt stalroret. Avstandet mellan larmtrad och ror far ej understiga 15 mm. Om inte annat
anges pa larmritning skall vid genomgang i kammare eller dylikt isolerad trdd EK 1,5
mm?2 anvandas.

@\ 10-15mm
\

Vid de dndpunkter som skall anslutas till
Powerpipes sektionsenhet skall en fastdgla
svetsas fast mot stal roret for jordanslutning
- se figur 2 till hoger.

Den oisolerade traden skall isoleras med
isolerhylsa eller larmdistans. Larmdistansen
kapas och ldggs i segment runt stalréret.

Avstandet mellan larmtrad och rér far ej
understiga 15 mm.

Signaltrad

Powerpipes fidrrvarmerdr kan mot sarskild bestallning levereras med en iisoleringen
ingjuten isolerad signaltradd. Denna skarvas enl vad som sagts ovan. Dock maste den
avskalade delen av trdden och skarvhylsan isoleras med en krympbar isolerhylsa.
Dar réren avslutas utan att vidarekopplas skall traddndan isoleras med en krympbar
isolerhylsa.

Kontroll av larmkoppling
Kontrollmatning av sling- och isolerresistanser skall goras efter varje sammankoppling av
trddarna samt efter utfért skumningsarbete och innan aterfyliningen paborjas.

Skjut larmdistanserna under de
spanda trddarna och tryck fast
trddarna i larm distanserna. Tejpa
fast larmdistanserna.

En fastégla svetsas fast mot
stalréret for jordanslutning vid
andpunkter.

Den avskalade delen av traden
och skarvhylsan isoleras med en
krympbar isolerhylsa.

Kontrollapparat for larmtrad
megger. Se Kap. 8.
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Slingresistanser mats med ohmmeter. Resistansen skall som riktvarde vara 1,2-1,3
ohm per 100 m inkopplad larmtrad. Andra varden godkannes ej. Ldga varden tyder pa
kortslutning och héga varden pa dalig kontakt i skarvar.

Isolerresistanser skall efter avslutat arbete vara lagst 10MQ/1000m larmtrad (500 m ror).
Tempordart kan lagre varden upptrdda, speciellt vid skumning av kalla rér. Godkadnt varde
skall dock uppnas senast 4 veckor efter driftstart.Notera att indikation av inldckande fukt
gdrs genom att konstatera att isoler resistensen minskar p& ndgot stalle.

Kontroll av isolerresistans far ske tidigast 1 timma efter avslutad skumning.
Dessa varden skall dokumenteras i samrdd med kontrollant.
OBS! Kontrollera instrumentet och batterier fore varje kontrollmatning.

Installation av larm- och informationsenheter

De sammankopplade larmtradarna skall anslutas till Powerpipes larmcentral

eller kabelradar. Denna monteras pa lamplig plats utefter sektionens strackning.
Larmcentralen stromforsorjes med 220V eller via signalledning. Larmtrddarna samt jord
ansluts till sektionsenheten med 3 x 1,5 mm? kabel. Signalledningen ansluts antingen
genom yttre signalkabel eller i fiarrvarmerdret inlagd signalledning till vald larmcentral.

De olika centralernas egenskaper och funktion redovisas i kapitel 7.

Pulsekometerhastigheten PVF (propagation velocity factor) ar 0.91.

Funktionskontroller
Da larm- och informationsenheten kopplats in skall funktionskontroller utféras enligt
foljande:

1.Kontroll av larmgrans
Vid kontroll av larmgrans kopplas ett motstand in som har ca 10% ldgre resistans &n
larmenhetens instdllda varde.

2.Kontroll av tradbrott
Tradbrott simuleras sa langt fran larmenheten som ar praktiskt

(.|

0ooo

Alarm unit

De sammankopplade larm

- tradarna skall anslutas till
Powerpipes larmcentral eller
kabelradar.

0ooog

Supervision unit

220V

§

Larmcentral kan klara dven
ingdnger fran vippor, detek -
torenheter m.m.

L —|

mojligt.

3. Samtliga larm och larmfunktioner kontrolleras

Alla utforda funktions -
kontroller dokumenteras i
samrad med kontrollanten.
Slingresistans och isoler

(Reddetect X2 | [ Reddetect X4 )

ALARM central

L] ] |

i = 10907
_ reSIStaI’]S matS Sepal’at P N BAARchArt  Maxim From 2000 ne o ®
for varje slinga och e ______Mm e
. ° —_— - = = = — — = |
dokumenteras i samrad - - - - - - - = .
| Overvakar 5000 m / kanal

med kontrollanten.

I

|

w I, Reqist f5randri

Protokoll uppréttas. | | Registrerar forandringar
|
|
|

| Felinmétning frdn dator
| Via kabel, telefon, GSM. 4
| kanaler fér larmtradar.

L_ _ _ _
L____I

Il Overvakar 2 500 m / kanal

I|| Registrerar larm (on/off) via

1| signalkabelirérgrav.

I, Felinmétning med pulsekometer
Il, 2 kanaler for larmtradar.

|

|

|

|
|
|
L

=

PRPOWERPIPE

Utgava 2016



Montage, svetsmontage 10:309

Montageanvisning - skarvisolering

Allmént

Isoleringen i ett rorsystem far ej ha ndgra svaga punkter. Varje skarv mdste darfér omsorgsfullt isoleras i falt.
Isoleringsmaterialet skall besta av Powerpipes montageskum. Skarvisolering skall utféras av licensierade foretag
med sérskilt utbildad personal (da galler Powerpipes garantier). De ar utrustade med mobil maskinspruta som

har automatisk tryck- volym och temperaturstyrning. | vissa fall kan handskumning tillampas med skumflaskor. Vid allt
skumningsarbete maste gédllande forfattning AFS 2014:32 “Hardplaster”foljas.

Da tathetsprovning av skarvférband ar foreskrivet, maste skarvisoleringen goras efter téthetsprovningen. Kapning av
mantelrdr skall ske s& att brottanvisningar i axiell led ej uppstar. Overlappning muff-mantelrér skall vara c:a 100 mm.

Montageinstruktion svetsmontage, T-stycken 0} 0
1 Erforderligt ® T-muff dubbel/dubbel Art nr 6530 0
material ® T-muff flexibel Art nr 6540
® Boj med lang radie 5D-bdj eller stdrre for avstick
® Kontrollera att muff med tillbehor dr oskadade och
har ratt dimension. —
2 Schakt Schaktens matt behdver utdkas. Se fig ©
Matt, schakt och insvetsning.
3 Rengoring Rengor yttermantel pa avstick och huvudrér som muff
kommer att berdra.
4 Skalning Skala bort erforderlig mangd yttermantel och isolering @
for ett avsticksmontage. OBS Undvik axiella sar eller snitt i p— -
manteln vid skalning. Sprack bottenmuffen med ett rakt =
snitt pad muffens ovan-sida (90° fran avsticket) Se fig ® = =
och @
5 Trd pa ) Tr:‘a' pa ﬂexm.uffen alt. reducermuffen med krynjp—slangar Tré pa muff och slangar pé
mantelror pa avsticksroret. Se fig @ OBS den krympbara dndan skall avsticket.
placeras langst fran huvudroret. Bottenmuffen krangs pa
avsticket.
©)
6A Insvetsning Svetsa in avstick med bgj. Se fig @ OBS bojen skall vara 45° \ ss
flex-T-stycke 5D eller storre. Avsticket svetsas mot den pdsvetsade o
studsen. Passbit och plattforstarkning kan behdvas. !
Passbiten “L” bor vara: mins0} /<
DN L [mm] @ \
32-80 200
100-150 250
200-500 300 Montage flex T-stycke.
c-c matt mellan avstick skall vara = 500 mm.
7 Montering Bottenmuffen krangs tillbaka éver huvudroret. @ Snitt
bottenror OBS Den langsgdende skarven skall vara upptill. 1
] o
I/_0
6A Insvetsning Séra pa avstickets fria stalandar sa att de kan svetsas in o
rakt-T-stycke mot huvudrdret. Svetsa in avgreningsroren (art. nr. 8205, - —
se Kap. 8) mot huvudroret. Eventuella forstérkningar enligt
konstruktdrens anvisningar. Montage rake T-stycke.
Utgéva 2023:2
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Montage 10:310

Svetsmuff Mittel

Allmant

Svetsmuff Mittel skall utféras av auktoriserat foretag och
av personal med sarskild utbildning.

Nedan beskrivs dversiktligt arbetsforloppet.

Material

Erforderligt material som har Art. Nr. 6110 Kap. 6
levereras i satser for varje dimension av yttermantel.
Larmdistanser, mastic, plugg och fops levereras av
muffningsentreprendren .

En speciell elektrisk utrustning anvands for att svetsa
Mittelskarven.

Utforande

® Muff och mantelrdr gérs rena fran smuts, fett, fukt
etc.

® Kopplalarmtradarna (Se Kap. 10, koppling
larmtradar)

@ Slipa de ytor pa rér och muff som tacks med
mittelskarven och pa mittelskarvens insida.
Tvétta med etanol

® Anbringa skena och svetsnat. ©®

Skar till och passa in muffen pa réret. @

® Kopplaihop och anslut svetsutrustningen till
elektroderna. ®

@ Svetsa den radiella svetsen. @
@ Frés upp och svetsa den axiella svetsen. @

@ Borra hal for provtryckning/Skumning/avluftning.
Halen skall placeras vid mantelrdrskanten.

® Provtryck. ®

Skumma muffen. ®

® Skum och luftningshal svetsas igen.

Montera svetsnétet runt
mantelréret

Muffen sprécks och monteras pa
mantelréret

Den datorstyrda svetsproceduren
tar 3-4 minuter

Den ldngsgaende fogen gérs
med en extrudersvets

Provtryckning

Muffen skummas.
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Krympsvetsmuff

Allmant

Krympsvetsmuff skall utféras av auktoriserat féretag och
av personal med sarskild utbildning. Nedan beskrivs
oversiktligt arbetsforloppet

Material

Erforderligt material som har Art. Nr. 6112 eller 6111 (Kap.
6) levereras i satser for varje dimension av yttermantel.
Muffen skall monteras pa fijarrvérmeroret innan svetsning
av stalror. Larmdistanser, plugg och fops levereras av
muffningsentreprendren.

En speciell elektrisk utrustning anvands for att svetsa
krympsvetsmuffen.

Utférande
® Muff och mantelrdr gors rena fran smuts, fett, fukt
etc.

® Koppla larmtradarna (Se Kap.10, "koppla larmtradar)

® Slipa de ytor pa ror och muff som tacks med
krympsvetsmuffen och pa muffens insida. Tvétta

Spédnnverktyg monteras.

med etanol.

@® Mat ut och markera var svetsndt och muff skall , ‘
) Dimension
anbringas. ® Doboal
) , Sprog
® Anbringa svetsnat. @ ndstl D
® Krymp ner muff med gasol Tilbage
® Montera spannverktyg. @
® Kopplaihop och anslut svetsutrustningen till
PP P 9 Den datorstyrda svetsproceduren startas.

elektroderna.
@® Svetsa den radiella svetsen. @ ®
® Borra hal for provtryckning/luftning/skumning.

Halen skall placeras vid mantelroérskanten.
® Provtryck. ®
® Skumma muffen. ®
@ Svetsaigen skum och luftningshal. Se bild 10 pa

nasta sidal

Provtryckning.
| [
Lage fér muff och svetshat marks ut. Muffen skummas. 7
g @ ( @
Avluftningshal
Utgava 2016
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Dubbelexpanderad muff

Allmént

Dubbelexpanderad muff (PEH) skall utforas av
auktoriserat féretag och av personal med sarskild
utbildning. Nedan beskrivs dversiktligt arbetsforloppet.

Material

Erforderligt material som har Art. Nr. 6361 (Kap. 6)
levereras i satser for varje dimension av yttermantel.
Muffen skall monteras pa fijarrvérmeroret innan svetsning
av stalror. Larmdistanser, mastic, plugg och fops levereras
av muffningsentreprendren.

Utférande
® Muff och mantelrér gors rena och torra fran smuts,
fett, fukt etc. med etanol. ®

® Koppla larmtrddarna (Se Kap. 10 “koppla larmtradar).

@ Slipa de ytor pa ror som tacks med PEH-muffen och
muffens insida. ®

® Mark ut laget for muff och mastic. Placering av
mastic skall vara ca 1 cm innanfor muffens kant. @

@® Forvarm de slipade omradena. ®

@ Ta bort skyddsplasten runt muffen och
krympbanden. ®

@® Svep bred (c:a 50-100 mm.) vévbunden mastic runt
mantelréret. ®

® Centrera muffen och ta bort det yttre skyddet pa
masticremsan. ®

® Anvand en mjuk gasolflamma och borja krympa
muffens ena dnda. Ror flamman mjukt runt
muffen. Sakerstall att dven muffens undersida far
tillrdckligt med varme. Anvand silikonduk att skydda
mantelréret for dverhettning. ®

® Kontrollera krympningen runt om. Mastic skall vara
synlig vid muffens kant. @

® Provtryck. Lt muffen svalna till max 40°C fore
provtryckning och skumning.

® Borra 20 mm. hal fér skumning och luftning.

Skumma muffen. ®

@® Skum och luftningshal svetsas igen. Slipa svets
-plugg och yta; forvarm ytan till 40°C; Forvarm fops
och tryck den &ver svetsplugg med handen eller en
roller. @

Se proppinstruktion Kap. 10 “Proppinstruktioner ..

Rengdr och slipa mantel och
muffens insida.

©)

Férvarm till 40-50°C

)
)

Avldgsna skyddspappret fran
mastic och svep denna runt
mantelréret.

Krymp muffen med en mjuk
gasolldga med jgmna rérelser.

B}

Efter krympning &r mastic synlig
vid muffens dnda.

Provtryckning. Temperaturen
far hogst vara 40°C pad muffen
vid provtryckning Borra hal for
skumning..

\ =
%

Muffen skummas.

Svetsa luftnings och
péfyllingshalet med svetsplugg.

OBS! Sékerstall att vatten(snd och regn) inte kan komma in i
muffen under montagearbetet.

PRPOWERPIPE
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Dubbeltatande muff (PEH)

Allmént

Dubbeltdtande muff (PEH) skall utforas av auktoriserat
foretag och av personal med sérskild utbildning. Nedan
beskrivs dversiktligt arbetsforloppet.

Material

Erforderligt material som har Art. Nr. 6364 (Kap. 6)
levereras i satser for varje dimension av yttermantel.
Muffen skall monteras pa fijarrvérmeroret innan svetsning
av stalror. Larmdistanser, mastic, plugg och fops levereras
av muffningsentreprendren.

Utférande
® Muff och mantelrér gors rena och torra fran smuts,
fett, fukt etc. med etanol. ®

® Koppla larmtrddarna (Se Kap. 10 “koppla larmtradar).

@ Slipa de ytor pa ror som tacks med PEH-muffen och
muffens insida. ®

® Mark ut laget for muff och mastic. Placering av
mastic skall vara ca 1 cm innanfor muffens kant. @

@® Forvarm de slipade omradena. ®

@ Ta bort skyddsplasten runt muffen och
krympbanden. ®

@ Svep mastic runt mantelroret.

® Centrera muffen och ta bort det yttre skyddet pa
masticremsan. ®

® Anvand en mjuk gasolflamma och bdrja krympa
muffens ena dnda. Ror flamman mjukt runt
muffen. Sékerstall att dven muffens undersida far
tillrdckligt med varme. Anvand silikonduk att skydda
mantelroret for dverhettning. ®
Se tillbehor!

Se nasta sida!

Rengdr och slipa mantel och
muffens insida.

®

Férvarm till 40-50°C

© g )
5)

Avldgsna skyddspappret fran
mastic och svep denna runt
mantelrdret.

Efter krympning &r mastic synlig
vid muffens dnda.

Krymp muffen med en mjuk
gasolldga med jgmna rérelser.

PRPOWERPIPE
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® Kontrollera krympningen runt om. Mastic skall vara
synlig vid muffens kant. @®

® Ta bort skyddsplast kring krympslang/ krympband.
©)

® Krymp krympslangen/krympbandet med en mjuk
gasolldga med jamna rorelser fran mitten och utat.
©

® Kontrollera resultatet. @

@ Borra 20 mm. hal for provtryckning/skumning/
avluftning.
Halen skall placeras vid mantelrdrskanten.@

@ Provtryck. Lat muffen svalna till max 40°C fore
provtryckning och skumning.

® Skumma muffen.@

® Skum och luftningshal forsluts Slipa svetsplugg och
yta; forvarm ytan till 40°C; Forvarm fops och tryck
den over svetsplugg med handen eller en roller.@
Se proppinstruktion Kap. 10 “Proppinstruktioner
Powerpipe”.

OBS! Sékerstdll att vatten(snd och regn) inte kan komma
in i muffen under montagearbetet.

Z

Efter krympning &r mastic synlig
vid muffens dnda.

8Ta bort skyddsplast fran
krympslang/krympband.

@

Krymp fran mitten och utat.

Provtryckning. Temperaturen
far hégst vara 40°C pa muffen
vid provtryckning Borra hal for
skumning..

Svetsa luftnings och

péfyliningshélet med svetsplugg.

Muffen skummas.
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Montage

Krympmuff (PEX)

Allmant

Krympmuff (PEX) skall utféras av auktoriserat foretag
och av personal med sarskild utbildning. Nedan beskrivs
oversiktligt arbetsforloppet.

Material

Erforderligt material som har artikelnr. 6362 inklusive
mastic (Kap. 6) levereras i satser for varje dimension av
yttermantel. Muffen skall monteras pa fiarrvarmeroret
innan svetsning av stalror. Larmdistanser, plugg och fops
levereras av muffningsentreprendren.

Utforande
® Muff och mantelrér gors rena fran smuts, fett, fukt
etc.

® Kopplalarmtraddarna (Se Kap. 10 “Koppla larmtradar”

® Mark ut laget for muff och mastic. Placering av
mastic skall vara ca 1 cm innanfor muffens kant. ©

@ Slipa de ytor pa ror som tacks med PEX-muffen och
muffens insida. Tvdtta med etanol (T-réd) ©

® Forvarm de slipade omradena till 40-50°C. Placera
distanser (for dimensioner stérre dn 200 mm) kI 10
och2. @

® Avldgsna skyddspappret frdn mastic och svep mastic
runt mantelréret. @

® Centrera muffen och ta bort det yttre skyddet pa
masticremsan. ®

@ Borra 1 st hal diameter 20 mm for provtryckning/
skumning/ luftning. Halen skall placeras vid
mantelrorskanten. @

® Anvand en mjuk gasolflamma och bdrja krympa
muffens ena dnda. Ror flamman mjukt runt muffen;
Sakerstéll att dven muffens undersida far tillrdckligt
med vérme. @

® Kontrollera krympningen runt om.

@ Provtryck. Lat muffen svalna till max 40°C fore
provtryckning och skumning. ®

@ Borra ytterligare ett hal for aviuftning.

Skumma muffen. ®

abrasion 50

Cleaning &
mm+CSC +50

Férvarm till 40-50°C.
Placera distanser.

@

>

Centrera muffen. .Borra hél for
provtryckng/skumning/luftning.

Krymp muffen med en mjuk
gasollaga.

Weldable
Plug

Provtryckning.
Muffen skummas

Cl

9
-

Skum och luftningshal forsluts.

Borra med konisk borr.

@ Borra koniska hal och svetsa luftnings- och pafyliningshalet med svetsplugg. Muffen har inlagda omradden med PEH,
och det &r dar hdlen skall borras for enkel pluggning. Se proppinstruktion Kap. 10 “Proppinstruktioner Powerpipe”

@ Slipa ner svetsplugg och yta; forvarm ytan till 40°C Férvarm fops och tryck den over svetsplugg med handen eller en

roller. ® @

PRPOWERPIPE
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Montage 10:316

Flexmuff/Bojmuff

Allmént

Flexmuffen anvands istéllet for prefabricerade bdjar men
frédmst vid udda gradtal (rek ej storre dn 60°). Jamfort
med prefabricerade bojar r det viktigt att noggrant
ombesdrja torkning av muff/bdj innan muffning
paborjas. Omradet maste vara 100% torrt for att fukt inte
innesluts i bojen.

Material

Erforderligt material som har artikelnummer 6200 (Se
kap. 6) samt en kort 5D bdj (av svetsare) anvands vid
montaget och évriga ordinarie muffningskomponenter
inkl en “distans” (av muffmontor).

Utforande
® Kapa 5D stalbdjen i dnskat gradtal och svetsa in. Satt
aven pd en distans vid behov. ®

® Muff och mantelrdr gérs rena och torra fran smuts,
fett, fukt etc. med etanol eller liknande @

® Mat L pa flexmuffen och mark ut var muffen
skall sluta pa mantelréren. L skall motsvara halva
muffldngden frdn mitt pd stalkroken. Skala sd att
skumningshalen hamnar innanfér mantelrérskanten.
®

® Borra 1 st hdl med diameter 20 mm for provtryck
ning/skumning/ luftning. Halen skall placeras vid
mantelrorskanten. @

® Koppla larmtradarna med larmskenor och distans. ®

® Slipa mantelroret pa de ytor som kommer att tackas
av muffen. ®

@® Forvarm de slipade omradena till 40-50 gr. @

® Varm den "rillade” delen av muffen (ej den slata
delen). Fortsatt tills dess att balgen kanns flexibel
nog att bojas. OBS | Overvarm ej for da kan muffen
spricka vid oaktsamhet. ©

® Dra muff dver stdlbdj och placera sa att den
Overlappar mantelrorskanten lika i bdda andar. Trd in
kilar i bdda dndarna sa att muffen blir centrerad.
Ldt svalna tills den dr stel igen. Ta bort kilarna och
anvand en mjuk gasolldga som pa vanliga muffar
till dess muffen krympt ner helt, darefter krymp ner
medlevererade krympband, ® ®

® Sen utfors provtryckning, skumning och pluggning
pa samma satt som ovriga muffar enligt tidigare
sidor. @

® Skumning och pluggning, se kommande sidor.

Kapa till och svetsa in 5D
stalbojen

Rengér ytorna dar muffen skall
krympas.

Maét ldngden pa flexmuffen och
mark ut var muffen skall sluta pa
mantelréren.

Koppla larmtradarna med
larmskenor och distanser.

Slipa de ytor som kommer att
tdckas av muffen.

Férvarm de slipade omradena till
40-50°C

Védrm den "rillade” delen av
muffen.

Tréd in kilar i bdda dndarna sa att
muffen blir centrerad

S

Krymp ner medlevererade
krympband.

Provtryckning fére skummning
och pluggning
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Andskydd

Allmént
Andskyddet, monterad péa rérdelen, ar avsett att anvéndas innanfér grundmur, i
kammare eller brunn och skall ej ligga kontinuerligt under vatten.

Material
Andskydd, se Kap. 8

Utférande
@ Yttermantel, skum och stalrér gors helt rena fran smuts, fett, fukt etc minst 150 mm
fran rérandan.

Slipa den réryta som skall tdckas av dndskyddet.
Utfér larmmontage enl sérskild anvisning.

Trd pa ratt dimension av dndskydd.

Varm och krymp den del av skyddet som ligger dver yttermanteln tills mastic tranger
ut.

Varm och krymp resten av skyddet tills mastic tranger ut och sluter tatt.

Andmuff

Allméant
Andmuffen &r avsedd som mekaniskt skydd och isolering fér en réranda i kammare,
innanfor grundmur eller i mark.

Material
Andmuff, se Kap. 6

Utforande
® Yttermantel, skum och stalrér gors helt rena fran smuts, fett, fukt etc minst 150 mm
fran réranden.

@ Slipa den del av muffen och roérytan som kommer att tackas av krympférbandet.

Utfér larmmontage. For att skapa slinga skall larmtraden byglas.

® Montera isolering pa roret:
a) Rorskélar med 1dngd 300 mm och isoleringspropp i rorskdlens dnda eller
b) Prefabricerad isolerhylsa.

® Montera andmuff.

@ Forsegla med krympforband med ldmplig metod.

A*

L)
ENREN

Andskydd: Varm och krymp den
del av skyddet som ligger 6ver
yttermanteln tills mastic tranger
ut.

Montera isolering

Linda
krympférband

Krymp

Nl

E3

Andmuff och krympférband
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Isolering av skarvar

Maskinskumning

® Kontrollera att berdrda ytor dr torra och rena.

@ Foratt uppnd basta resultat skall temperaturen pa ytor mot vilka isoleringen
skall gjutas vara mellan +15°C och +40°C. |dealtemperatur ar 22°C. For att dstad
komma ratt temperatur kan stalréret varmas med cirkulerande varmvatten,
utifrdn med luft eller med en gasolldga. Muffen kan forsiktigt varmas med mjuk
gasollaga.

Muffen skall sitta centrerad Gver skarven.

Vid behov centrera muffen med Kkillist.

Borra pafyliningshal och avluftningshal om isoleringen skall ske efter montage
av skarvmaterial.

Fyll i erforderlig mangd skum. SI3 i tatningspropp.

Lat muffen svalna minst 1 timma innan muffmontaget avslutas.

Om temperaturen ar lagre an +15°C eller hogre an +40°C hos muff/stalror kan
skumning under vissa omstandigheter anda ske. Radfraga Powerpipe.

Handskumning
Detta kan ske pa tva satt. Genom anvandande av portionsskum, se Kap. 8 eller
manuell blandning i karl. Portionsskum ar att rekommendera ur skyddssynpunkt.

For bdda metoderna géller att de dr svdrhanterliga vid isolering av stérre
dimensioner. Maskinskumning rekommenderas.

Samma forberedelser som foér maskinskumning.

Se till att temperaturen hos skumningsvatskorna ar minst 20°C.

Mé&t upp mangd polyol och isocyanat i separata kérl enl tabell nedan, eller vélj
ratt dimension av portionsskum.

Blanda och rér om kraftigt tills blandingen far en enhetlig farg (ca 15-20 sek).
Hall blandningen i pafyliningshalet.

Darefter samma som fér maskinskumning.

Tatning av pafylinings- och avluftningshal

En ej svetsad propp skall tdtas en extra gang av en speciell tacklapp (fops) med
tatning syta av smaltlim. For muffar med krympband placeras pafylinings/
avluftningshdlen i kanten av muff sd att de tacks av krympmaterialet.

Slipa

Anvand mjuk gasolldga

Forvarm ytan runt proppen till ca 60°C.

Kontrollera temperaturen med temperaturindikator

Forvarm smadltlimytan pa tacklappen 2-3 sek. sa att det far en glansig halv
flytande karaktar.

Pressa fast técklappen centrerat Gver proppen.

Varm éversidan tills strukturen pa dversidan forsvinner och smaéltlimmet flyter ut
runt kanterna.

Pressa fast tacklappen fran centrum och utat.

Kontrollera att tacklappen ligger an mot underlaget utan luftbubblor.

+15—+40°C

Idealtemperatur dr 22°C. Borra
péfyliningshal och avlyftningshal om
isoleringen skall ske efter montage.
Fyll i erforderlig méngd skum.

Sla i tdtningspropp.

Handskumning

o ° |
PLUGG

PLUGG+TACKLAPP

Propparna skall tétas en extra
gang av en speciell ticklapp med
tdtningsyta av smaltlim.

PRPOWERPIPE
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Proppinstruktion Powerpipe

1 Anslut proppsvetsen till 230 volt.

2 Kontrollera att verktyget dr rengjort och att varmeelementet
blir varmt, indikeras av lampan som lyser med fast sken,
termostaten skall vara installd pa 260 gr. +/- 10 gr.

. Muffen skummas.
3 Kontrollera temperaturen med tempgivare, om det kravs sa

skall temperaturen justeras till ratt forhallande.

4 Borra upp skumningshalen med 20 mm borr. Skumma
muffen, sl i avluftningspluggen. Harda min 20 min.
Se bild 1!

5 Avluftningspluggen demonteras och hdlet kérs upp med )
koniskt borr, rengér halet och omgivande mantelror fran %
eventuella skumrester. Se bild 2 och 3!

Se nasta sida!
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6  Placera proppsvetsen i hdlet och svetspluggen i hallaren for ®
att forvarma tills en svetssvulst pa ca 1-2 mm uppkommit, ta
bort verktyget och tryck den smalta pluggen i halet under
press ca 1 min tills plasten har svalnat.

Se bild 4 och 5!

7 Om fops (Tacklapp ) skall monteras sa skall svetspluggen
slipas ner till jamn yta. Se bild 6.

8 Forvarm fopsen och ytan runt pluggen placera fopsen over
pluggen varm med gasol och pressa med fopspress.
Se bild 7 och 8.
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Tabell 6ver skumvatskor for skumning

Dubbelror
DUBBEL STANDARD DUBBEL + DUBBEL++

DN PEH Polyuretan  Skum- | PEH Polyuretan  Skum- | PEH | Polyuretan  Skum-

DY kg/muff flaskor | DY kg/muff flaskor | DY kg/muff flaskor
2x20 125 0,50 3 140 0,72 5 160 094 6,1
2x25 140 0,70 5 160 092 6,1 180 1,12 8
2x32 160 0,89 6,1 180 1,14 7 200 1,36 8,1
2x40 160 0,84 6,1 180 1,09 7 200 1,32 8,1
2x50 200 1,27 225 1,68 9 250 1,90 10,1
2x65 225 1,52 8,1 250 1,94 10 280 2,40 11
2x80 250 1,80 9,1 280 2,37 10,1 315 2,90 11,1
2x 100 315 2,75 11 355 345 12 400 4,60 13
2x125 400 447 12 450 5,20 13 500 7,10 11,1+12
2x 150 450 534 13 500 6,55 13,1 560 8,60 12+12
2x200 560 8,03 12+12 630 10,2 13+12

Enkelror

SERIE 1 SERIE 2
DN PEH Polyuretan PEH Polyuretan

DY mm kg/muff Skumflaskor DY mm kg/muff Skumflaskor
20 110 0,50 3
25 90 0,32 2 110 0,46 3
32 110 0,45 3 125 0,58 4
40 110 043 3 125 0,55 4
50 125 0,51 4 140 0,65 51
65 140 0,60 5 160 0,81 6,1
80 160 0,75 6 180 0,98 7
100 200 1,04 7 225 147 8,1
125 225 1,21 8 250 1,68 9
150 250 1,34 8,1 280 1,97 10
200 315 1,98 10 355 2,99 11,1
250 400 3,21 111 450 4,84 12
300 450 3,09 12 500 552 13
350 500 4,63 13 560 7,08 13,1
400 560 5,60 13 630 877 13,149
450 630 742 13,1+5 710 9,7 12413
500 710 9,56 13,1+11,1 800 12,44 13,1+13,1

Mangderna dr baserade pa:

® Frimufflingd 2 x 225 =450 mm. Serie 3 och 4, se nasta sidal
® Dimensioner for krympmuff Portionsskum, flask se Kap. 8.
@® Temperatur +15°C — +40°C pa muff och stalror.

® | tabell ovan ar paslag (=10%) inkluderat for vétskor som blir kvar i blandingskar.

Skumvétskorna skall ha en temperatur pa c:a 20°C. Om svetsmuff anvands skall mangder minska med ca 15% for twinror
och ca 20% for enkelrdr p g a den mindre muffdiametern.

POWE RPI PE Utgava 2023:2



Montage 10:322

Tabell 6ver skumvatskor for skumning

Enkelror del 2

SERIE 3 SERIE 4
DN PEH Polyuretan PEH Polyuretan

DY mm kg/muff Skum flaskor DY mm kg/muff Skum flaskor
20 125 0,57 4 140 0,71 6
25 125 0,56 4 140 0,70 6
32 140 0,73 5 160 0,89 6,1
40 140 0,70 5 160 092 6,1
50 160 0,88 6,1 180 1,12 7
65 180 1,04 7 200 1,35 8
80 200 1,25 8 225 1,65 9
100 250 1,88 9,1 280 2,50 11
125 280 2,24 10,1 315 30 11,1
150 315 2,69 11 355 3,65 12
200 400 3,93 12 450 570 13
250 500 6,05 13,1 560 8,10 12412
300 560 7,26 13,1461 630 10,0 12413
350 630 9,34 13,1+11 710 12,2 13,1+13,1
400 710 11,65 13,1+13
450 800 14 13,1+13,1

Méngderna dr baserade pa:

® Fri mufflingd 2 x 225 =450 mm.

® Dimensioner for krympmuff

® Temperatur +15°C - +40°C pa muff och stalror.

® | tabell ovan &r paslag (=10%) inkluderat for vatskor som blir kvar i blandingskar.

Skumvatskorna skall ha en temperatur pa c:a 20°C. Om svetsmuff anvands skall mangder minska med ca 15% for twinror
och ca 20% for enkelrér p g a den mindre muffdiametern.

Portionsskum, flask se Kap. 8.
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Skumvatskor for anborrning/

anslutning, enkelror F
."//
Beddmning av behov av skumvatskor kan goras med ledning av
nedanstdende tabeller
0
Flaskset for skumning 6480 :
Behov for avstick:
Dimension Serie 1 Serie 2 Serie 3 Serie 4 Mangd
kg kg kg kg kg Flasknr.
DN 25 0,40 0,55 0,70 0,80 0,2-0,25 1
DN 32 0,56 0,65 0,85 1,0 0,25-0,35 1
DN 40 0,52 0,62 0,80 1,0 0,35-0,45 2
DN 50 0,60 0,80 1,0 1,2 0,45-0,55 3
DN 65 0,71 1,0 1,1 14 0,55-0,70 4
DN 80 1,09 1.2 14 1,7 0,70-0,75 5
0,75-0,85 51
0,85-1,00 6
Behov for huvudror: 1,00-1,15 6,1
Dimension Serie 1 Serie 2 Serie 3 Serie 4 1,15-1,30 7
kg kg kg kg 1,30-1,60 8
1,60 1,75 8,1
DN 40 043 0,55 0,70 0,92 1,75-1,90 9
DN 50 0,57 0,65 0,88 1,12 1,90-2,30 10
DN 65 0,60 0,81 1,04 1,35 2,30-2,60 10,1
2,60-3,0 11
DN 80 0,75 0,98 1,25 1,65 3,0-35 11,1
DN 100 1,04 147 1,88 2,50 3,548 12
DN 125 1,21 1,68 2,24 3,00 4,8-6,0 13
6,0-7,0 13,1
DN 150 1,34 2,97 2,69 3,65
DN 200 1,98 2,99 393 5,70
DN 250 3,21 4,84 6,05 8,10
DN 300 3,09 5,52 7,26 10,0
DN 350 4,63 7,08 9,34 12,2
DN 400 5,60 877 11,65 15,6
DN 450 742 9,7 14,4 18,2
DN 500 9,56 12,44 18,3 22,6

OBS! Tabellvdrdena &r berdknade for:
- En 6ppning om 450 mm pa huvudrdret. Vid en mindre &ppning skall mangden minskas.
- Krympmuff dimensioner.

Berdkna och lagg ihop behoven for huvudrér och avstick. | tabellen ovan ar paslag (=10%) inkluderat for vétskor som blir
kvar i blandningskarl.

Artikel nr. 6480-flasknr.-000-000.
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Skumvatskor for anborrning/
anslutning, dubbelror

Beddmning av behov av skumvatskor kan goras med ledning av
nedanstdende tabeller

Flaskset for skumning 6480

Behov for avstick (dubbelror)

Dimension STANDARD DUBBEL+ DUBBEL++ Méangd
Kg Kg Kg kg Flasknr.
DN 25 044 0,55 0,7 0,2-0,25 1
DN 32 0,70 0,90 1,10 0,25-0,35 1
DN 40 067 0,87 1,10 0,35-0,45 2
DN 50 1,11 145 1,60 0,45-0,55 3
DN 65 1,60 2,05 2,50 0,55-0,70 4
0,70-0,75 5
0,75-0,85 5,1
0,85-1,00 6
Behov for huvudror (dubbelror) 1,00-1,15 6,1
Dimension STANDARD DUBBEL+ DUBBEL++ 1,15-1,30 7
Kg Kg Kg 1,30-1,60 8
1,60-1,75 8,1
DN 32 0,89 1,14 1,36 1,75-1,90 9
DN 40 0,84 1,09 1,32 1,90-2,30 10
DN 50 1,27 1,68 1,90 2,30-2,60 10,1
DN 65 1,52 1,94 2,40 2,60-3,0 11
3,0-3,5 11
DN 80 1,80 2,37 2,90 3,5-4,8 12
DN 100 2,75 3,45 4,60 4,8-6,0 13
DN 125 4,47 5,20 7,10 6,0-7,0 13,1
DN 150 534 6,55 8,60
DN 200 8,03 10,2

OBS! Tabellvdrdena &r berdknade for:
- En 6ppning om 450 mm pa huvudrdret, Vid en mindre &ppning skall mangden minskas.
- Krympmuff dimensioner.

Berdkna och lagg ihop behoven for huvudrér och avstick. | tabellen ovan ar paslag (=10%) inkluderat for vétskor som blir
kvar i blandningskarl.

Artikel nr.
6480-flasknr.-000-000.
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Skumvatskor for anborrning/ anslutning
Om inte rétt flaskstorlek finns tillgénglig kan nedanstaende tabell vara till hjalp.

Flaska Kan ersattas med flaska

4 1+1

5 1+2 242

5,1 242 341

6 243 343 1+4
6,1 3+4 542 5,1+1
7 4+4 3+4 6+1

8 5+5,1 6+4 6,142
8,1 5,145,1 6+5 6,143
9 6+6 6,1+5,1 745

9,1 6+6,1 7451 7+6

10 6,1+6,1 746 8+5,1
10,1 7+7 8+6 8,14+5,1
11 8,1+7 9+6,1 9,145,
11,1 8,1+8,1 948 9,1+7
12 10+10 10,149, 11481
13 114+11 11,1+8 12+8,1
13,1 11,1411 1 12+10 13+6
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Aterfyllning

Kringfyllning

Kringfylining utférs med material 0-16 mm, stenfritt grusmaterial enligt
Anldggnings AMA 2013 CEC. 3131. Kringfyliningen packas enl klass 2, tabell
CE/ 4, se nedan.

Enstaka partiklar med storsta kornstorlek 50 mm far férekomma — dock ej
invid mantelrérskarvar utan godkdnnande frdn Powerpipe.

Understoppning sker med samma material som for ledningsbadd och packas
jamnt. Sarskild omsorg skall iakttas vid fylining och packning av kringfylining
under roren. Vid avstick skall terfylinad géras med forsiktighet. Omsorg skall
iakttas vid fyllning och packning av kringfyliningsmaterial vid avvinklingar
mellan 10° och 30°.

Forekommer pallning mdste denna ovillkorligen avldgsnas fére aterfylining.
Ovanpa kringfylinings materialet ldagges markeringsband- eller nét.

Aterfylining med alternativa material
Se utforlig information Kap. 9.

Markeringsband

1. Drdneringsror

2. Ledningsbadd

3. Kringfyllning

4. Aterfyllingsmassor
Schaktmaterial

5. Markeringsband / nét

Anvandning av markeringsband for att underlatta lokalisering av ledningarna rekommenderas. Utférande enligt
Anldggnings AMA 02013. Markeringsband och nat skall ha fargen violett, se Kap. 8.

Resterande fyllning

Utfors enligt Anldaggnings AMA 2013 CEC. 4131. Maximal stenstorlek 100 mm far férekomma jamnt fordelat

i fyliningen.

Terassering, palning, markforstarkning, lager i mark mm

Packningsredskap Materialtyp 2  Minsta antal 6verfarter
Tabell CE/4. Fylining och packning .
mot rér. Stérsta lagertjocklek i m H'andstamp, min 15 kg. 0,15 4
efter packning och minsta antal Vibratorstamp, min 70 kg. 0,30 4
Overfarter per lager vid packning. Vlbratorplatta
) min 50 kg. 0,10 6
Aterfyllnadsmaterialet skall ha en min 100 kg. 0,15 6
barighet uppfylla de mekaniska och min 200 kg. 0,20 6
hydrauliska egenskaperna som kravs
for konstruktionen.
Materialet ska ha sddana egenskaper Fia.15 Y
. . g. 1 3 4

sd att det kan komprimeras med en 100 —
rimlig insats av pack-utrustning. %
Aterfyllnadsmaterialet skall ligga 80
inom de granser i figur 15 70

60 /

/
50 ] /
30 /l //
/
20 /
10 B=e
0
0,01 0,1 1 10 100 X
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Projektering

Aterfylining med alternativa material

Nedan visas begrénsningar och riktlinjer vid anvandning av alternativa dterfylinadsmaterial.

Om grovkornigt material skall anvandas som kringfylinadsmaterial kring isolerade fijarrvarmerér kravs god kontroll av

utférandet och stor forsiktighet vid hantering av massorna for att inte skada rér och skarvar.

Forutsdttningar

Ej trafikbelastad yta

Trafikbelastad hardgjord yta

Trafikbelastad ej hardgjord
yta

Ingen yttre belastning pa réren

Ledningen antas ligga

under den hdrdgjorda ytans
overbyggnad, dvs. i tidigare
befintlig hart packad jord.
Fyllnadsmaterialet fordelar ut
trafiklasterna sa punktlaster ej
uppstar pa roren.

Fyllnadsmaterialet ska kunna
packas.

Risk for punktlast pa roren
da ej tillrdckliga mangder av
fylinadsmaterial finns.

Fyllnadsmaterialet ska kunna
packas

Friktionsfixerad striacka

Befintlig natur- och/eller
krossmaterial med storsta
kornstorlek 50 mm

Befintliga natur- och/eller
krossmaterial med storsta
kornstorlek 50 mm

Befintliga ej skarpkantiga
naturmaterial med storsta
kornstorlek 50 mm eller
krossmaterial 4-32 mm

Expansionsstrdcka
(axiell rorelse)

Befintliga ej skarpkantiga
naturmaterial med storsta
kornstorlek 50 mm eller
krossmaterial 4-32 mm.

Dubbeltdtande krympmuff
(med krympslang) omges av
sand.

Befintliga ej skarpkantiga
naturmaterial med storsta
kornstorlek 50 mm eller
krossmaterial 4-32 mm

Dubbeltdtande krympmuff
(med krympslang) omges av
sand.

Ej skarpkantig schaktgrus enl.
AMA tabell CEC/1 med storsta
stenstorlek 32 mm.

Dubbeltatande krympmuff
(med krympslang) omges av
sand.

Expansions-anordning
(radiell rorelse). For
begrédnsad rorelse vid
forvarmda system.

Ej skarpkantigt schaktgrus enl.
AMA tabell CEC/1 med storsta
stenstorlek 32 mm.

Ej skarpkantigt schaktgrus

enl. AMA tabell CEC/1 med
storsta stenstorlek 32 mm
+skumkuddar som tar upp den
expansion som overstiger 20
mm.

Ej skarpkantigt schaktgrus enl.
AMA tabell CEC/1 med storsta
stenstorlek 32 mm.

Expansions-anordning
(radiell rorelse). For
begrdnsad rorelse vid
kallférlagda system.

Ej skarpkantigt schaktgrus

enl. AMA tabell CEC/1 med
storsta stenstorlek 32 mm samt
skumkuddar med tjocklek=
minst lika med berdknad

rorelse eller natur- och/eller
krossmaterial med storsta
kornstorlek 50 mm. Skumkuddar
med tjocklek c:a 1,6 gdnger den
beraknade rorelsen.

Ej skarpkantigt schaktgrus

enl. AMA tabell CEC/1 med
storsta stenstorlek 32 mm samt
skumkuddar med tjocklek=
minst lika med berdknad

rorelse eller natur- och/eller
krossmaterial med storsta
kornstorlek 50 mm. Skumkuddar
med tjocklek c:a 1,6 gdnger den
beraknade rorelsen.

Ej skarpkantigt schaktgrus

enl. AMA tabell CEC/1 med
storsta stenstorlek 32 mm samt
skumkuddar med tjocklek=
minst lika med berdknad

rorelse eller natur- och/eller
krossmaterial med storsta
kornstorlek 50 mm. Skumkuddar
med tjocklek c:a 1,6 gdnger den
beraknade rorelsen.

Betraffande siktkurvor och packning, se s. 10:401.

PRPOWERPIPE
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Skyddsforeskrifter / anvisningar

Skyddsforeskrifter och skyddsanvisningar

Ror av fabrikat Powerpipe r isolerade med en hogvardig styv polyuretancellplast.
Denna framstélls genom en reaktion och en jasning vid blandning av polyol och
isocyanat.

Arbetsmiljorisker
Tre arbetsmoment kan innebdara speciella risker vid arbetet med isolerade fjdrrvarmerdr

om skyddsatgarder ej vidtas. Rokning far ej

forekomma under

Vid: arbete med Polyuretan

® Svetsning/Iddning av mediardren vilka ger en hdg temperatur (Gver 150°C) i
nagon del av isoleringen, varvid skadliga gaser utvecklas.

® Blandning av komponenterna polyol och isocyanat for kompletteringsisolering vid
skarvar.

® Utférande av skarvning av yttermantel som ger en hdg temperatur (Gver 150°C) i
nagon del av isoleringen, varvid skadliga gaser utvecklas.

Anvisningar och skydd
Arbetet med polyuretancellplast som isoleringsmaterial innebar risker for

berdrd personal. Dessa risker kan elimineras vid anvéandandet av rétt metod och Anvand skyddsutrustning:

skyddsutrustning. Vid svetsning/I6dning av
mediaréren ges en hog

Allmant galler att rokning ej far forekomma i samband med arbete med polyuretan. temperatur (8ver 150°C) i ndgon

Personal som skall arbeta med polyuretanprodukter skall ha sarskild utbildning del av isoleringen, varvid skadliga

gallande bl a arbetsskydd, lagstiftning och materialhantering. Personalen skall gaser utvecklas.

dessutom ha genomgatt Idkarundersdkning.

Arbetsmiljofrédgorna regleras i Arbetarskyddsstyrelsens férfattning AFS 2005:18 “Hérd
plaster”.

Svetsning

Ao,
N Sl )
ozf;»,,,/””g#%&fgx@ly oy

/)

Svetsning/lodning av fabrikstillverkade ror och rordelar
1. Kontrollera att det oisolerade mediardret (min. 150 mm) dr helt fritt frdn rester av o
olvuretan Félj anvisningar i
p' y T . . . . ) . . . Arbetarskyddsstyrelsens
2. Vid svetsning/lédning: rikta ej gasollagan mot isoleringen. Varm ej réret mer an forfattning AFS 2005:18
nodvandigt for att dstadkomma en god fog.

Min. 150 mm

Svetsning/l6dning av pa arbetsplatsen kapade ror och rordelar 150
1. Kapa och avldgsna yttermantel och isolering s att oisolerad rérdnda blir min.
150 mm. Arbete med kapskiva i samband med borttagande av isolering kréver
andningsskydd.
2. Mediarret (min. 150 mm) skrapas/smadrglas sa att alla rester av isoleringen Y/
avlagsnas. =

3. Om mindre rester av isoleringen dr kvar skall andningsskydd av typ kolfilter
anvandas vid svets-/Iddningarbete. | trdnga utrymmen rekommenderas
friskluftsmask. Alternativt kan mindre skumrester brannas bort — under
anvandande av andningsskydd/friskluftsmask — fore svets-/Iddningsarbete.

4. Vid svetsning/I6dning: rikta ej gasolldgan mot isoleringen. Varm ej réret mer an
nodvandigt for att dstadkomma en god fog.

Rikta ej gasollagan mot
isoleringen. Mediaréret (min. 150
mm) smdrglas sa att alla rester av
isoleringen avldgsnas.
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Skyddsforeskrifter / anvisningar

Skarvisolering

En sluten hantering av skumvétskorna minimerar risken for lackage av skadliga gaser.
En viss mangd lacker dock ut ur muffen under skummets jasningsprocess. God
ventilation kravs. | trdnga och daligt ventilerade utrymmen skall andningsskydd med
gasfilter och dammfilter klass Il anvdndas mot organiska angor.

Karl som innehallit isocyanat far ej tillsdttas vatten och senare tillslutas.
Detta pga kraftig koldioxidutveckling.

Skarvning av yttermantel

Utsida och kant pa PEH-rér gors helt rena sa att eventuella rester av
isoleringsmaterialet helt avidgsnas fore all skarvning av yttermanteln.
Gasollaga far ej riktas mot fri polyuretancellplast.

Om olyckan varit framme
Isocyanat pa huden skdljes omedelbart bort med rent vatten. Isocyanat i dgon skdljes
omedelbart bort med rikliga mangder rent vatten. Skélj gonen tills ankomst |dkare.

Om isocyanat har svalts skall omedelbart stora mdngder av ljummet, rent vatten eller
mjolk drickas. Darefter uppsoks lakare!

Polyuretancellplast pad bar hud skrapas bort och tvattas med tval och vatten.

Saneringsvatska for isocyanat:
5% ammoniak

50 % T-sprit

45 % vatten

Saneringspulver for upptagning av isocyanat:

25 % sdgspan 4 % trietanolamin
37 % kiselgur 4 9% ammoniak
20 % T-sprit 10 % vatten

En viss méngd isocyanatanga
lacker ut ur muffen under
skummets jasningsprocess. God
venitlation kravs

Isocyanat pa huden skéljes
omedelbart bort med rent vatten.

(L1

./

Nr

Anvand skyddsutrustning:
Vid svetsning/I6dning av
mediardren ges en hog
temperatur
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Instruktioner for kulventil

Anvisningar for installation, drift och
underhall av kulventiler

Installation

Kontrollera att produkten med kulventil/-er har rétt dimension
och att det inte finns smuts eller fraimmande partiklar i
ventilen/roret. Ventilen monteras pa ett sddant stélle att den
inte utsatts for okontrollerade termiska krafter eller hdga
bojspanningar.

Ventilen skall vara 6ppen vid insvetsning och far inte
mandvreras forran rordelen kallnat. Sakerstall att natets tryck/
temperatur inte Gverstiger ventilens prestanda.

OBS
Ventiler med bypassledning skall alltid en ventil vara 6ppen for
att tilldta expansion vid upphettning eller frysning.

Provtryckning

Da ventilen &r monterad i natet kan man provtrycka med
1,1xPN mot stangd ventil och 1,5xPN vid 6ppen ventil.
Efter provtryckning kan ventilen tathetstestas.

Anvandning
For att undvika tryckstotar skall man stdnga ventilen 1dngsamt. -
For stérre dimensioner > DN200 rekommenderas véxel.

Om ventilen &r den sista flodesbegransaren i en rorledning
maste ledningen avslutas med tatande flans eller plugg. - e -
Nar sadan flans eller plugg ar monterad skall ventilen ldmnas i

oppet lage. -

Underhall

Ventilen skall motioneras minst tva ganger per ar. Vid detta
tillfalle kontrolleras att spindeltoppen inte ar drankt eller
fororenad med smuts.

Spindellackage

Vid behov kan spindelns O-ring bytas enligt sarskild instruktion.
Vid sddant O-ringsbyte skall ventilen goras trycklds och vara i
stangt lage.
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BESTALLNINGSSEDEL RETUR O POWERPIPE

Kund Kundnr. Datum

Bestallare (namn) Telefon

Leveransadress

Postnr. Ort Kranbil

[]

Aviseras till Telefon

Mérkning Onskat lev.datum

Ert bestéllningsnr. Senaste lev.datum

ARTIKELNR. BENAMNING DN LANGD | ANTAL PRIS

1

2

10

1

12

13

14

15

16

17

18

19

20

Ovrigt

order@powerpipe.se




BESTALLNINGSSEDEL UNIKA PRODUKTER
Checklista

Ldgg in redan kdnda matt och specifika krav i rutan nedan som tex: eventuellt sérskilda krav for larmtradsdragningen.

—_

Langder/matt

Spindelhojder

Dimensioner

Larmtradsplacering

Placering i streckningen

Vilken typ av ventil. Fullflédes eller Strypt
Vaxel/Don. Fast, Portabel eller Modellkrav

Rityta
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